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2. Istruzioni per [‘utente

3. Descrizione del prodotto

2.1 Indicazioni importanti

Avvertenze importanti relative ad accordo sui diritti di
autore, responsabilita e garanzia, gruppo di utenti e
obblighi della societa sono contenute nelle istruzioni
fornite a parte "Avvertenze importanti e avvertenze di
sicurezza su Sicam Tire Equipment". Queste istruzioni
vanno lette attentamente prima della messa in funzione,
del collegamento e dell‘uso di SBM V80 e devono esse-
re assolutamente rispettate.

2.2 Indicazioni di sicurezza

Tutte le avvertenze di sicurezza si trovano nelle istru-
zioni separate "Avvertenze importanti e avvertenze di
sicurezza su Sicam Tire Equipment". Queste istruzioni
vanno lette attentamente prima della messa in funzione,
del collegamento e dell‘uso di SBM V80 e devono esse-
re assolutamente rispettate.

2.3 Compatibilita elettromagnetica
(EMC)

SBM V80 soddisfa i requisiti della

Direttiva EMC 2004/108/EG.

ﬁ SBM V80 & un prodotto della classe/categoria B
secondo EN 61 326. SBM V80 pud causare distur-
bi di alta frequenza (radiodisturbi) negli ambienti
residenziali i quali possono rendere necessarie
misure di soppressione radiodisturbi. In questo caso,
all’esercente puo essere richiesto di adottare misure
adeguate.

3.1 Impiego previsto

SBM V80 é un’equilibratrice per ruote dotata di fissaggio
meccanico per I'equilibratura di ruote di autovetture e
motociclette con un diametro del cerchione di 12" — 22"
ed una larghezza del cerchione di 1" - 13". SBM V80
deve essere impiegata esclusivamente per lo scopo
specificato e solo negli ambiti di funzionamento indicati
nelle presenti istruzioni. Qualsiasi impiego diverso da
quello specificato & da ritenersi improprio e quindi non
consentito.

o
]1 Il costruttore non risponde di eventuali danni dovuti
ad un uso improprio.

3.2 Requisiti necessari

SBM V80 deve essere installata su un fondo piano
realizzato in calcestruzzo o materiale simile e
saldamente ancorata.

o

]1 Un fondo irregolare o soggetto a vibrazioni puo
causare imprecisioni durante la misurazione dello
squilibrio.

3.3 Fornitura

Denominazione

SBM V80 vedi targhetta di
identificazione

1695 616 200
1695 602 400

Dado di serraggio rapido

Flangia di centraggio centrale

Coni di centraggio (3 pezzi) e adattatore
Calibro a corsoio manuale

Pinza per pesi

Compasso di misurazione

Peso di calibratura

1695 629 400
1695 606 500
1695 652 870
1695 654 377

3.4  Accessori speciali

Denominazione Codice di ordina-

zione

1695 900 004
1695612 100
Terzo cono di centraggio @ da 89 a 132 mm 1 695 653 449

Sollevatore ruota
Kit coni per serraggio rapido M10x1,25

Quarto cono di centraggio @ da 120 a 174 mm 1 695 606 300
1 695 606 200

Anello distanziale cerchioni
(elevata convessita della ruota)
Flangia a tre bracci per veicoli
commerciali leggeri

Kit di serraggio per bracci oscillanti
singoli (@ 19 mm)

1695 653 420

1695 654 060

Flangia universale per autovetture,
a regolazione continua

1695 654 043

Flangia per motociclette 1695 654 039

Albero, @ 10 mm 1695 653 430

Peso di calibrazione (tarato) 1695 654 376

Braccio di misurazione 1695 655678

1695 655 742 2009-12-18
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3.5 SBM V80

Fig. 1: SBM V80

Pos. Denominazione

1 Monitor TFT

Funzione/cosa posso farci

Visualizzazione software (valori di misura e avvertenze sull’'uso)

2 Calotta di protezione ruota « Protezione dell’operatore da eventuali particelle proi-
ettate verso ’esterno (ad es. sporco, acqua).
e Avviare la misurazione ed arrestare la misurazione, vedi cap. 8.3.3.
3 Braccio di misurazione (accessorio) Rilevamento della larghezza del cerchione
4 Calibro a corsoio (elettronico) « Rilevare la distanza del cerchione e il diametro del cerchione.

« Rilevare le posizioni per il fissaggio dei pesi adesivi.

Cono dell’albero di comando

Alloggiamento della flangia.

Pedale

Bloccare I'albero/la ruota.

Comando SBM V80, vedi cap. 7.3

Ripiano portaoggetti

Conservazione dei coni e degli attrezzi.

5
6
7 Pannello di comando
8
&

Presa di collegamento alla rete

Attacco per il cavo di alimentazione elettrica.

10 Interruttore ON/OFF

Accensione e spegnimento di SBM V80.

11 Flangia di centraggio

Fissare la ruota.

12 Dado di serraggio rapido

Centrare e fissare la ruota sul cono.

13 Calibro a corsoio manuale

Serve come componente di riserva quando il calibro a corsoio elettronico & guasto.

14 Compasso di misurazione

Serve come componente di riserva quando la larghezza del cerchione e il diametro

del cerchione non possono essere rilevati elettronicamente.

15 Supporto per dispositivi di

serraggio

Per riporre gli accessori.

Sicam srl societa unipersonale
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4. Primamessa in funzione

4.1 Disimballaggio

1. Rimuovere il nastro in acciaio e le graffe di fissaggio.

2. Rimuovere con cautela I'imballaggio sfilandolo verso
I’alto.

3. Prelevare la calotta di protezione ruota, gli accessori
e il materiale d’imballaggio dall’'unita d’imballaggio.

ﬁ Controllare lo stato integro di SBM V80 e degli
accessori e verificare che non vi siano componenti
visibilmente danneggiati. In caso di dubbio non pro-
cedere alla messa in funzione e rivolgersi al servizio
assistenza.

o
J1 Smaltire il materiale d’imballaggio conferendolo ai
punti di raccolta predisposti.

4.2 Installazione
1. Allentare le viti con le quali la SBM V80 & fissata sul
pallet.

Avvertenza - rischio di danneggiamento!
A Le cinghie di sollevamento possono danneg-

giare le parti applicate della SBM V80.

> Applicare le cinghie di sollevamento con

molta cautela.
> Sollevare la SBM V80 con molta cautela.

2. Applicare delle cinghie di sollevamento idonee di
lunghezza identica e di portata sufficiente (almeno
100 kg) come illustrato nella figura.

Avvertenza - pericolo di ribaltamento!
Il baricentro della SBM V80 non si trova
al centro.

> E indispensabile sollevare la SBM V80
lentamente.

3. Sollevare la SBM V80 con una gru di sollevamento.
Installare la macchina nell’area prevista rispettando
le distanze minime indicate.

o

11 A garanzia di un uso sicuro ed ergonomico della
SBM V80 é consigliabile installare la macchina ad
una distanza di 500 mm dalla parete pil vicina.

Avvertenza - pericolo di ribaltamento!

Durante I’equilibratura delle ruote si verifica-

no forze di notevole entita.

> La SBM V80 deve essere fissata in almeno
3 punti sul pavimento.

> Utilizzare i fori per viti predisposti.

4. Fissare la SBM V80 in almeno 3 punti sul pavimento.

o
]1 Installare la macchina in un ambiente di lavoro illumi-
nato in modo appropriato, rispettando le normativi

in materia vigenti.

1695 655 742 2009-12-18
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4.3 Montaggio della calotta di protezione
ruota

o
]1 Sul lato posteriore della SBM V80 sono disposti 4 dadi
rivettati ciechi infossati nella parete della carcassa.

1. Fissare il braccio di sostegno alla SBM V80. A tale sco-
po avvitare le 4 viti ad esagono cavo e le 4 rondelle nei
dadi rivettati ciechi e serrarle (apertura chiave 6).

Fig. 2: Fissaggio del braccio di sostegno alla SBM V80

1 Braccio di sostegno
2 Vite ad esagono cavo
3 Rondella
2.

Avvitare provvisoriamente la calotta di protezione

ruota con 2 viti e 2 rondelle sul perno di sostegno
(apertura chiave 6).

o

]1 Accertarsi che la calotta di protezione ruota quan-
do aperta venga a poggiare sul braccio di sostegno
(tampone in gomma).

Fig. 3: Fissaggio della calotta di protezione ruota
1 Vite

2 Rondella

3 Braccio di sostegno

4 Calotta di protezione ruota

3

. Serrare le viti saldamente.

4.4 Montaggio del monitor

o
]1 Sul lato posteriore della SBM V80 sono disposti 4 dadi
rivettati ciechi infossati nella parete della carcassa.

1. Fissare il braccio di sostegno alla SBM V80. A tale sco-
po avvitare le 4 viti ad esagono cavo e le 4 rondelle nei
dadi rivettati ciechi e serrarle (apertura chiave 6).

Fig. 4: Fissaggio del braccio di sostegno alla SBM V80

1 Braccio di sostegno
2 Vite ad esagono cavo
3 Rondella

2. Fissare il monitor al braccio di sostegno avvitando la
staffa con 4 viti.

Fig. 5: Montaggio del monitor
1 Vite ad esagono cavo

Sicam srl societa unipersonale
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3. Collegare il cavo di alimentazione elettrica del moni- 4.6 Controllo del senso di rotazione

tor (pos. 1) al monitor. 1. Controllare se la SBM V80 é collegata correttamente
4. Collegare il monitor e SBM V80 tramite il cavo di alla rete elettrica.
collegamento VGA (pos. 2). 2. Accendere SBM V80 tramite I'interruttore ON/OFF.
3. Chiudere la calotta di protezione ruota o premere il

tasto < 1>
= Lalbero gira.
4. Controllare il senso di rotazione dell’albero.

o

]1 ! senso di rotazione corretto viene indicato da una
freccia gialla su SBM V80. Questa freccia si trova a
destra della flangia.

651046-09_Mi

o

]1 In caso di senso di rotazione non corretto, SBM V80
si arresta immediatamente e viene visualizzato il
messaggio di errore Errore 3 (vedi cap. 11).

Fig. 6: Collegamento del monitor 4.7 Calibrazione SBM V80
1 Cavo di alimentazione elettrica monitor
2 Cavo di collegamento VGA monitor ! Dopo la prima messa in funzione & necessario effet-

tuare la calibrazione.
5. Orientare il monitor nella posizione desiderata.

1. Calibrazione flangia.

2. Calibrazione calibro a corsoio e braccio di misurazione.
4.5 Collegamento elettrico 3. Calibrazione SBM V80.

4. Effettuare una misurazione di controllo.
! Collegare SBM V80 alla rete elettrica solo se la tensi-  La calibrazione e descritta nel capitolo 12.3.

one di rete presente e la tensione nominale indicata
sulla targhetta di identificazione coincidono.

1. Verificare che la tensione di rete coincida con la
tensione nominale indicata sulla targhetta di identi-
ficazione.

2. Proteggere il collegamento alla rete elettrica di
SBM V80 in conformita alla normativa specifica
nazionale. La predisposizione di una protezione
dell’attacco alla rete € a carico del cliente.

3. Collegare il cavo di alimentazione elettrica
a SBM V80.

Fig. 7: Collegamento elettrico

1 Interruttore ON/OFF
2 Presa per attacco alla rete elettrica
3 Cavo di alimentazione elettrica

1695 655 742 2009-12-18 Sicam srl societa unipersonale
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5. Montaggio e smontaggio 5.2  Montaggio della flangia
della flangia

o

]1 Pulire e sgrassare il cono dell’albero e I’apertura
Nei seguenti casi € necessario il montaggio della flangia: della flangia.

e Prima messa in funzione

e Cambio del tipo di flangia (universale — a 3/4/5 fori) 1. Premere il pedale.
e Cambio del tipo di ruota (autovettura — motocicletta) = Lalbero & bloccato.
2. Infilare la flangia sull’albero.

! Una flangia non applicata correttamente nell’albero
si ripercuote sulla precisione dell’equilibratura.
Prima di montare la flangia & necessario pulire e
sgrassare il cono dell’albero e 'apertura della flangia
(rimozione dello strato protettivo).

5.1 Smontaggio della flangia

1. Premere il pedale.
= Lalbero & bloccato.
2. Allentare la vite ad esagono cavo.

3. Staccare la flangia assestando un colpo con un mar-
tello di gomma sul lato del cono.
4. Sfilare la flangia dal cono.

=» La flangia & montata.

=¥ La flangia & smontata.

Sicam srl societa unipersonale 1695 655 742 2009-12-18
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6. Fissaggio e rimozione del- 4. Infilare il dado di serraggio rapido sbloccato

la ruota sull’albero e spingerlo saldamente a contatto
con la ruota.

Pericolo di lesioni da schiacciamento!

Durante le operazioni di montaggio e smon-

taggio sussiste il pericolo di lesioni da schiac-

ciamento delle dita e di altre parti del corpo.

> Indossare scarpe antinfortunistiche e
guanti protettivi.

> Montare le ruote pesanti sempre in due.

> Non interporre le dita tra la ruota e
I’albero.

6.1 Fissaggio della ruota

Risultati di misura errati o imprecisi!
Il fissaggio non corretto o difettoso del-
la ruota si ripercuote sulla precisione
dell’equilibratura e di conseguenza sulle
caratteristiche di marcia del veicolo.
> Utilizzare la flangia appropriata.
> Utilizzare gli accessori prescritti
(cono, anelli distanziali). 5. Togliere lo sbloccaggio e girare il dado di serraggio
> |l cerchione deve aderire esattamente alla rapido in senso orario finché la ruota & saldamente
flangia, rimuovere eventuale sporcizia con bloccata.
una spazzola metallica.

1. Accendere la SBM V80 tramite I'interruttore
ON/OFF.
2. Posizionare il corretto cono sull’albero (flangia).

3. Posizionare la ruota sull’albero vicino al cono.

651002-09_Rf

= La ruota e fissata.

6.2 Rimozione della ruota

1. Girare il dado di serraggio rapido in senso antiorario
e sbloccare la ruota.

2. Sbloccare il dado di serraggio rapido e toglierlo.

3. Prelevare la ruota.

1695 655 742 2009-12-18 Sicam srl societa unipersonale
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7. Uso

71 Pagina iniziale

ﬁ Linizializzazione del software viene visualizzata
ca. 20 secondi dopo I'inserimento di SBM V80. Dopo
altri 40 secondi viene visualizzata la pagina iniziale:

el | | | [ ||

o

]1 Se I'immagine non compare correttamente, eseguire
I'auto-calibrazione del monitor (facendo riferimento
al manuale d'uso del monitor).

Sulla pagina iniziale e possibile selezionare i seguenti
menu:

Sim- Denominazi- | Qui si accede al menu

bolo one

Equilibratura  Programma di equilibratura
ruota

Impostazioni Impostazioni personalizzate, calibrazi-
e Service one e servizio assistenza.

7.2 Visualizzazione sul monitor

M0 =

Fig. 8: Pagina principale equilibratura
1 Barra di stato

2 Area di indicazione

3 Barra dei softkey

7.2.1  Barra di stato

A seconda del menu selezionato vengono visualizzate le

seguenti informazioni:

e Utente attuale.

e Veicolo selezionato.

e Programma di equilibratura selezionato.

e Numero dei raggi ruota selezionato nel "program-
ma Split".

7.2.2  Area di indicazione

Qui vengono visualizzate le seguenti informazioni:

e Dati cerchione e posizionamento calibro a corsoio/
braccio di misurazione.

e Informazioni relative al posizionamento e alla massa
dei pesi di equilibratura.

7.2.3 Barra dei softkey
Nella barra dei softkey vengono visualizzate le funzioni dis-
ponibili nel relativo menu. Per avviare le funzioni si devono

azionare i tasti funzione.

7.2.4 Tasto EXIT
Simbolo Descrizione

Premere < | > per ritornare alla pagina
precedente.

Con questo tasto si esce dal menu selezionato per ritor-
nare alla pagina precedente.

fe)
]1 Lacquisizione dei valori avviene solo tramite < 1 >.

7.3 Pannello di comando

Tramite il tasto < I > e i tasti freccia si effettua il coman-
do di SBM V80. Le rispettive funzioni sono descritte
nella tabella 1.

Tasto Descri e

Tasti freccia Navigazione nei menu e modifica dei valori
) « per i dati del cerchione.

<|> Per confermare le impostazioni.

Awviare la misurazione.
Arrestare la misurazione.

Tab. 1:  Funzioni dei tasti comando

Sicam srl societa unipersonale
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8. Struttura del programma

8.1 Equilibratura ruota

Selezione utente 1, 2 o 3. Le impostazioni ed i da-
ti del cerchione selezionati per ultimi vengono abbinati
all’utente attivo e salvati.

8.2 Dati del cerchione

M s

Immissione del diametro del cerchione tramite
i tasti f /

Immissione della larghezza del cerchione tramite
i tasti 4 /

' Selezione del tipo di veicolo (autovettura o motocic-
letta), il tipo di veicolo selezionato viene visualizzato nel-
la barra di stato.

Richiamo del menu "Immissione dei dati del cerchione".

Selezione del programma di equilibratura, 11 program-
mi per autovetture, 5 programmi per motociclette, il pro-
gramma selezionato viene visualizzato nella barra di sta-
to.

Awviare la misurazione.
Arrestare la misurazione.

ndicazione del valore di misura esatto, non arrotondato
per lo squilibrio.

ﬂ Immissione della distanza SBM V80 rispetto a cerchione
tramite i tasti /

5\3 Premere < | > per ritornare alla pagina
&4l precedente.

Selezione del programma di equilibratura, 11 programmi
per autovetture, 5 programmi per motociclette,

il programma selezionato viene visualizzato nella barra
di stato.

@ Commutazione delle unita mm / inch

Selezione utente 1, 2 o 3. Le impostazioni ed i da-
ti del cerchione selezionati per ultimi vengono abbinati
all’utente attivo e salvati.

Selezione del numero di raggi.

Al termine della misurazione dello squilibrio, i pesi pos-
sono essere distribuiti dietro i raggi.

Richiamo del programma "Minimizzazione dello squilib-
rio" (vedi cap. 10).

% Premere < | > per ritornare alla pagina
&l precedente.

1695 655 742 2009-12-18
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8.3 Impostazioni e Service

8.3.2 Impostazioni

Attiva o disattiva il calibro a corsoio e il braccio di misu-
razione.

?,3 Premere < | > per ritornare alla pagina
&4l precedente.

Richiamo menu Service (solo per il servizio assistenza)

©

Posizionamento del peso adesivo (calibro
a corsoio elettronico, calibro a corsoio manuale (ore 3,
6012).

Richiamo del menu di calibrazione

5\3 Premere < | > per ritornare alla pagina
&l precedente.

8.3.3 Impostazioni personalizzate

N P

Impostazioni (solo per il servizio assistenza)

Impostazioni personalizzate

Attiva o disattiva
lo screensaver

]cj_ | seguenti simboli vengono utilizzati nei menu di
selezione:
Acquisizione automatica (ad es. tempo)
Acquisizione manuale (ad es. tramite pedale)
La funzione é disattivata

8.3.1 Calibrazione

Attiva o disattiva il
segnale acustico di conferma

Selezione della lingua.

Attiva o disattiva I’avvio automatico (avvio della misurazi-
one alla chiusura della calotta di protezione ruota)

Premere < | > per ritornare alla pagina
precedente.

Selezione per I'indicazione del peso in
grammi (g) o once (0z)

Selezione della risoluzione per il peso
1g/ 0,05 0z oppure 5 g/ 0,25 oz

g Calibrazione con ruota.
(vedi cap. 12.3.4).

ﬁ Soppressione del valore residuo:
3 Immissione del valore di peso sotto il quale deve
essere visualizzato il valore "0".

Calibrazione flangia.
(vedi cap. 12.3.2).

5\3 Premere < | > per ritornare alla pagina
&4l precedente.

£l ne. (vedi cap. 12.3.3).

Calibrazione di calibro a corsoio e braccio di misurazio-

Sicam srl societa unipersonale
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9. Equilibratura della ruota

1. Accendere SBM V80 tramite I'interruttore ON/OFF.
= Si apre la "pagina iniziale".

2. Aprire la "pagina principale equilibratura ruota" con

<l>.

D

sICam
0 s
Bl o

[ =8 [l 5] O =

9.1 Selezione del tipo di veicolo e del
programma di equilibratura

ﬁ In caso di ruote con una larghezza inferiore a 3,5" si
consiglia I'equilibratura statica: in questo caso viene
immesso solo il valore del diametro del cerchione.
| valori per distanza e larghezza del cerchione posso-
no essere impostati su un valore qualsiasi in inch o
mm.

-

. Controllare il tipo di veicolo attualmente selezionato
(autovettura o motocicletta) nella barra di stato,
all’occorrenza modificare I'impostazione e confer-
mare con < | >.

N

. Controllare il programma di equilibratura attualmente
selezionato nella barra di stato, all’occorrenza modifi-
care I'impostazione e confermare con < | >.

Equilibratura statica nel livello 3

Equilibratura statica nel livello 2

Equilibratura statica nel livello 1

Pax2: cerchione Pax per pesi adesivi nascosti

Pax1: cerchione Pax con pesi adesivi

Alu5: lato interno pesi adesivi /
lato esterno pesi a serraggio

Alu4: lato interno pesi a serraggio /
lato esterno pesi adesivi*

Alu3: lato interno pesi a serraggio /
lato esterno pesi adesivi nascosti

Alu2: pesi adesivi nascosti

Alul: programma standard per pesi adesivi*

EECCLeEEee

Programma standard per pesi a serraggio

*

Qualora, a causa del design del cerchione, il peso adesivo non

possa essere applicato in prossimita del bordo esterno del cer-
chione, e necessario aumentare leggermente il peso.

9.2 Immissione dei dati del cerchione

o

]1 Se il rilevamento elettronico dei dati ruota non &
possibile, si possono immettere i dati ruota anche
manualmente.

ﬁ Nei programmi di equilibratura Alu2, Alu3 e Pax2
(Aludata) il braccio di misurazione elettronico non &
necessario. Entrambi i punti di misurazione vengono
rilevati tramite il calibro a corsoio.

1. Posizionare il calibro a corsoio elettronico per la dis-
tanza e il diametro del cerchione sul cerchione.

= |l punto di misurazione viene visualizzato sul moni-
tor in funzione del programma di equilibratura se-
lezionato.

> L'acquisizione della posizione viene confermata tra-
mite I’emissione di un segnale acustico, i dati della
posizione vengono visualizzati.

o

]1 La larghezza del cerchione puo essere rilevata sul
cerchione stesso oppure misurata tramite il compas-
so di misurazione.

651012-11_5r

Fig. 9: Rilevamento dei dati del cerchione tramite il compasso
di misurazione

Scala per diametro cerchione
Punta esterna per diametro cerchione
Punta interna per larghezza cerchione
Scala per larghezza cerchione

AW =

2. Posizionare le punte interne del compasso di misura-
zione sul bordo del cerchione.

3. Leggere il valore sulla scala per larghezza cerchione.

4. Immettere la larghezza del cerchione rilevata.

1695 655 742 2009-12-18
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9.3 Misurazione dello squilibrio

o

]1 Solo se tutte le impostazioni sono giuste per la
ruota serrata nella macchina € possibile effettuare
I’equilibratura corretta della ruota.

ﬁ La misurazione puo essere interrotta in qualsiasi
momento:
— Premere il tasto <STOP>.
— Aprire la calotta di protezione ruota.

1. Chiudere la calotta di protezione ruota.
= La misurazione dello squilibrio si avvia automati-
camente.
= Al termine della misurazione i valori dei pesi di
equilibratura necessari vengono visualizzati sul

display:
riguadro sinistro per il livello di equilibratura
interno,
riquadro destro per il livello di equilibratura
esterno.

2. Aprire la calotta di protezione ruota.

94 Fissaggio dei pesi di equilibratura

o

]1 Se lo squilibrio misurato sulla ruota & molto elevato
(ad es. squilibrio statico >50 g) si consiglia di effettuare
la "minimizzazione dello squilibrio” (vedi cap. 10).

9.4.1 Ripartizione dei pesi di equilibratura (splitting)

ﬁ Il "programma Split" viene richiamato dopo la misu-
razione se & necessario applicare i pesi in una deter-
minata posizione (ad es. dietro il raggio o i raggi). Si
consiglia il fissaggio tramite Aludata.

1. Selezionare il programma Split e il numero dei raggi.
PP

2. Portare la posizione desiderata (ad es. un raggio)
nella posizione di ore 12.

3. Confermare con <1 >.

=>» Vengono indicati i pesi singoli e le posizioni.

9.4.2 Senza Aludata
1. Girare la ruota manualmente.
= Non appena si raggiunge la posizione corretta per
il fissaggio di un peso di equilibratura, sul monitor
viene visualizzato un rettangolo di colore verde.

ﬁ Rettangoli di colore blu visualizzati su entrambi i
lati del pneumatico indicano sul monitor la dire-
zione nella quale la ruota deve essere girata per
portarla nella corretta posizione per il successivo
peso di equilibratura.

2. Selezionare il peso di equilibratura del valore ne-
cessario (accanto al rettangolo verde).

3. Fissare il peso di equilibratura nella posizione piu
alta perpendicolare (ore 12) della ruota.

o
]1 La posizione dipende dall’impostazione selezionata
per il punto di applicazione (vedi cap. 8.3.2)

4. Ripetere il procedimento per il secondo peso.

o
]1 Dopo il fissaggio dei pesi di equilibratura & neces-
sario ripetere la misurazione dello squilibrio per

verificare I’equilibratura.

9.4.3 Con Aludata

o
]1 Solo i 3 programmi Alu2, Alu3 e Pax2 supportano il
fissaggio dei pesi adesivi con Aludata.

1. Girare la ruota manualmente.
= Non appena si raggiunge la posizione corret-
ta per il fissaggio di un peso di equilibratura, la
ruota viene bloccata e sul monitor viene visualiz-
zato un rettangolo di colore verde.

](j Rettangoli di colore blu visualizzati su entrambi i
lati del pneumatico indicano sul monitor la dire-
zione nella quale la ruota deve essere girata per
portarla nella corretta posizione per il successivo
peso di equilibratura.

2. Selezionare il peso adesivo del valore necessario
(accanto al rettangolo verde).

3. Inserire il peso adesivo nel calibro a corsoio.

4. Introdurre il calibro a corsoio nel cerchione.
= Viene indicato il punto del peso adesivo.
= |l calibro a corsoio viene bloccato nella posizione

(il rettangolo da giallo diventa verde).

5. Applicare i pesi adesivi con "ausilio del calibro a cor-
soio.

6. Ripetere il procedimento per il secondo peso di
equilibratura.

o
]1 Dopo il fissaggio dei pesi di equilibratura & neces-
sario ripetere la misurazione dello squilibrio per

verificare I'equilibratura

Sicam srl societa unipersonale

1695 655 742 | 2009-12-18



ilibratura della ruota

it | 18 | SBM V80 | Eq

9.5  Calibro a corsoio manuale

Con il calibro a corsoio manuale, nei programmi di
equilibratura Alu2, Alu3 e Pax2 ¢ possibile rilevare la
larghezza del cerchione e posizionare e fissare in modo
semplice i pesi adesivi.

Fig. 10:  Calibro a corsoio manuale
Impugnatura del calibro a corsoio
Testa del calibro a corsoio

Pinza interna per pesi

Espulsore

Pinza esterna per pesi

Scala

Vite zigrinata

Corsoio con arresto

N OAWNR

9.5.1 Rilevamento della larghezza del cerchione
1. Posizionare il corsoio del calibro a corsoio manuale
sul bordo interno del cerchione.

651007-06_Sr

2. Portare la pinza esterna per pesi nella posizione nel-
la quale si devono fissare i pesi di equilibratura.

3. Fissare il corsoio con la vite zigrinata.

4. Rilevare la misura ed immettere il valore come larg-
hezza del cerchio nell’'unita "mm".

5. Avviare la misurazione "Equilibratura della ruota".

6. Valutazione della misurazione:
= Nel display sinistro compare il valore per il peso

adesivo che deve essere applicato tramite la pinza

interna per pesi (Alu2 e Pax2) oppure come peso
a serraggio (Alu3).
= Nel display destro compare il valore per il peso

adesivo che deve essere applicato tramite la pinza

esterna per pesi.

9.5.2 Applicazione dei pesi di equilibratura

1. Portare la ruota nella corrispondente posizione ore 12,
3 06 (vedi cap. 8.3.2).

. Inserire il peso adesivo necessario nella pinza ester-
na per pesi.

3. Posizionare il corsoio sul bordo del cerchione.

Posizionare il peso adesivo tramite I’espulsore nella

corrispondente posizione e spingerlo per farlo aderi-

re bene.

N

e

5.

Inserire il secondo peso adesivo necessario nella
pinza interna per pesi.

Posizionare il corsoio sul bordo del cerchione.

. Posizionare il peso adesivo tramite I’espulsore e
spingerlo per farlo aderire bene.

N o

o
]1 Con il programma di equilibratura Alu3 viene posizio-
nato e fissato il peso a serraggio.

9.6 Braccio di misurazione (accessorio
opzionale)

1. Posizionare il braccio di misurazione elettronico per
la larghezza del cerchione sul cerchione.

651012-32.51

= |l punto di misurazione viene visualizzato sul moni-
tor in funzione del programma di equilibratura se-
lezionato.

= Lacquisizione della posizione viene confermata tra-
mite I’emissione di un segnale acustico, i dati della
posizione vengono visualizzati.

=¥ | singolivalori ora sono stati letti e vengono visualizzati
sul monitor.

1695 655 742 2009-12-18
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10. Minimizzazione dello squi-
librio

Se lo squilibrio misurato sulla ruota & molto elevato (ad
es. squilibrio statico >50 g), si consiglia di effettuare
la "minimizzazione dello squilibrio".

Il programma consente di minimizzare lo squilibrio
complessivo tramite la compensazione tra lo squilibrio
statico del pneumatico con quello del cerchione.

[ R

1. Partendo da "pagina principale equilibratura ruota"
premere =» = =>e<|>.
= Si apre la "Minimizzazione dello squilibrio".

! Effettuare tutti i procedimenti con la massima
precisione! Attenersi alle indicazioni visualizzate sul
monitor.

FASE 1 a FASE 4:

1. Chiudere la calotta di protezione ruota.
= La misurazione viene avviata.
2. Girare la ruota fino a portare la valvola in posizione
diore 12.
3. Premere <1 >.
= Al primo avvio viene memorizzata la posizione di
riferimento della ruota.

4. Applicare un contrassegno di riferimento sul pneu-
matico (in corrispondenza della posizione della
valvola).

. Togliere la ruota dalla flangia.

. Girare il pneumatico di 180 gradi sul cerchione.

o o w

]1 A tale scopo risulta utile il contrassegno applicato in
precedenza.

7. Bloccare la ruota sulla flangia.
8. Girare la valvola nella posizione di ore 12.
9. Premere<|>.
= La nuova posizione della ruota sulla flangia viene
salvata.
10. Chiudere la calotta di protezione ruota.
= La misurazione viene avviata.

| seguenti valori sono stati rilevati:
— squilibrio cerchione
— squilibrio attuale
— squilibrio pneumatico
— minimo squilibrio possibile

]1 Dopo la visione dei singoli valori, si deve proseguire
con la minimizzazione dello squilibrio (FASE 5 a 7).

FASE 5 a FASE 7:
1. Girare la ruota fino a portare le frecce sul monitor in
posizione centrale.
2. Contrassegnare il pneumatico nella posizione
diore 12.
. Premere <1>.
. Togliere la ruota dalla flangia.
5. Girare il pneumatico sul cerchione fino a far coinci-
dere il contrassegno con la posizione della valvola.
6. Bloccare la ruota sulla flangia.
. Girare la valvola nella posizione di ore 12.
8. Premere <1 >.
= La nuova posizione della ruota sulla flangia viene
salvata.

N ow

~

o

]1 Per poter girare il pneumatico sul cerchione pud
essere necessario sfiatarlo, stallonarlo ancora una
volta e gonfiarlo nuovamente dopo la rotazione.

9. Chiudere la calotta di protezione ruota.
= |l ciclo di test viene avviato.

ﬁ In caso di ripetizione del ciclo di test compare un
corrispondente messaggio sul monitor. In quel caso
proseguire con la minimizzazione (ripetere il procedi-
mento a partire da FASE 5).

= Al termine del ciclo di test lo squilibrio viene confron-
tato automaticamente con il valore per lo squilibrio
residuo minimo. Se la differenza tra questi due valori
& inferiore al valore massimo ammesso, cio significa
che la compensazione tra pneumatico e cerchione &
ottimale.

10. Premere <1 >.

= Ritorno alla "pagina principale".

o

]1 Se il ciclo di test non viene terminato correttamente
& necessario ripetere I'intero procedimento (a parti-
re dalla FASE 1).

11. Premere <1 >.
= Ritorno alla "pagina principale".

Sicam srl societa unipersonale
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11. Anomalie

o
]1 Altre anomalie di funzionamento ipotizzabili sono prevalentemente di natura tecnica e devono essere verificate
ed eliminate da tecnici qualificati. Rivolgersi in ogni caso al servizio assistenza del rivenditore autorizzato di

equipaggiamenti Sicam.

o
]1 Per velocizzare I'intervento € importante indicare durante la telefonata al servizio assistenza i dati riportati sulla
targhetta di identificazione (etichetta sul lato flangia di SBM V80) e il tipo di guasto.

Anomalie Cause

All’accensione i dis- 1. Fusibile difettoso o mancanza di una fase.
play non si illumi- 2. Danneggiamento del fusibile del collega-mento elet-
nano. trico.
3. Danneggiamento del fusibile del pannello di coman-
do/pannello di visualizzazione.

Rimedio

1. Controllo del collegamento alla rete elettrica.

2. Sostituzione del fusibile del collegamento elettrico.

3. Sostituzione del fusibile del pannello di comando/
pannello di visualizzazione. Informare il servizio as-
sistenza.

Attenzione: se il danneggiamento del fusibile si ripe-
te, cio e indice della presenza di un’anomalia di fun-
zionamento!

1 1.La memoria della scheda a circuito stampato ha per-
so i dati di impostazione e calibrazione.
2.Una o pit calibrazioni (impostazione, calibrazione del
calibro a corsoio/braccio di
misurazione elettronico) non sono state
eseguite.

Controllare e correggere le calibrazioni ed impostazioni.

2 La calotta di protezione ruota & stata sollevata prima
che sia stata completata la misurazione.

Attendere la fine della misurazione prima di sollevare
la calotta di protezione ruota.

w
-

. All’avvio della misurazione la ruota gira all’indietro.
. Collegamento errato del motore.

N

-

. Controllare se all’avvio la ruota sta ferma ed evitare
che giri all’indietro quando si preme START.
. Verificare il corretto collegamento del motore.

N

IN
-

. Il motore non gira/il motore non raggiunge il numero
di giri necessario.

. Anomalia di funzionamento dell’impianto elettrico.

. Guasto della scheda a circuito stampato.

w N

-

. Controllare la tensione di rete (probabilmente
troppo bassa).

2. Controllo del collegamento elettrico o del cavo di
alimentazione elettrica.

. Sostituzione della scheda a circuito stampato.

w

o
-

.1l peso di equilibratura non é stato applicato sulla
ruota.

-

. Ripetere la calibrazione dall’inizio ed applicare il
peso di equilibratura qualora il procedimento lo

2.1 sensori di misura non sono collegati correttamente. preveda. (vedi 12.3)
2. Controllare il collegamento dei sensori di misura.
6 1.La calotta di protezione ruota non & stata abbassata. 1.Abbassare |a calotta di protezione quando la ruo-

N

. Danneggiamento dell’interruttore di sicurezza della
calotta di protezione ruota.

ta & montata.
. Sostituzione dell’interruttore per la calotta di pro-
tezione ruota.

N

7 La differenza di fase tra i 2 sensori di misura & troppo 1. Verificare che il peso di calibrazione sia stato appli-
grande. cato correttamente;

2. Controllare inoltre I'installazione della macchina;
probabilmente la SBM V80 non e stabile ed & sog-
getta a vibrazioni eccessive;

3. Controllare il contatto tra il sensore di misura e la
scheda;

4. Sostituire il sensore di misura;

5. Sostituire la scheda a circuito stampato.

8 Il sensore di misura interno non & stato collegato cor- 1. Controllare il collegamento del sensore di misura

rettamente, & difettoso o il relativo
cavo e interrotto.

sinistro.
. Sostituire il sensore di misura.

N

9 Il sensore di misura esterno non ¢ stato collegato cor-
rettamente, & difettoso o il relativo
cavo é interrotto.

-

. Controllare il collegamento del sensore di misura
destro.
. Sostituire il sensore di misura.

N

10 1.1l sensore di misura per il rilevamento della posizio-
ne é difettoso.
2.1l motore non gira.

-

. Controllare il collegamento della scheda della bar-
riera fotoelettrica.

. Verificare che la scheda della barriera fotoelettrica

sia protetta dalla luce ed eventualmente coprirla;

Se il difetto persiste, controllare la scheda della

barriera fotoelettrica ed eventualmente sostituirla.

. Controllare il collegamento alla rete elettrica.

N

o

IN
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Anomalie Cause
11 1.1l sensore di misura per il rilevamento della fase & di-
fettoso.

2.1l motore non gira.

Rimedio

1. Controllare il collegamento della scheda della bar-
riera fotoelettrica;

. Accertarsi che la scheda della barriera fotoelettrica
si protetta dalla luce ed eventualmente coprirla;

. Controllare la scheda della barriera fotoelettrica ed

eventualmente sostituirla;

Controllare il collegamento alla rete elettrica.

N

w

o

17 Peso fuori dal campo di regolazione (il peso necessario
per I’equilibratura & superiore a 250 grammi).

-

. Controllare che la ruota é fissata correttamente al-
la flangia.

. Determinare (in ogni caso) la posizione del peso
esterno, fissare un peso da 100 grammi ed avviare
un’altra misurazione.

)

18 Dati ruota non immessi. Immettere i dati ruota prima di eseguire la misurazi-
one.
19 Il segnale di ingresso del sensore di misura Invertire i collegamenti dei due sensori di misura.
destro & inferiore rispetto a quello del sensore sinistro.
20 1. Durante la misurazione é stato premuto il pedale. 1. Non azionare il pedale quando il motore & in moto:
2.La velocita di rotazione del motore & irregolare. 2. Fare attenzione che durante la misurazione la
3. La velocita della ruota ¢ inferiore al valore minimo. SBM V80 non venga sottoposta a urti.
3. Controllare la tensione di rete (probabilmente
troppo bassa).
21 La scheda a circuito stampato ha riconosciuto una ve- 1. Spegnere la SBM V80 .

locita eccessiva della ruota con la calotta di protezione
ruota aperta (I’albero gira a velocita elevata senza che
la macchina sia stata avviata): I'alimentatore viene di-

2. Abbassare la calotta di protezione ruota e riaccen-
dere la SBM V80 senza muovere la ruota.
3. Se il messaggio di errore persiste, € necessario

sattivato. contattare il servizio assistenza.
22 Irregolarita dei segnali del sensore di misura. 1. Verificare che la scheda della barriera fotoelettrica
sia protetta dalla luce ed eventualmente coprirla;
2. Controllare la scheda della barriera fotoelettrica ed
eventualmente sostituirla;
3. Controllare la scheda di visualizzazione ed even-
tualmente sostituirla.
29 ATTENZIONE: il calibro a corsoio non si trova in posizio- 1. Portare il calibro a corsoio in posizione di riposo.
ne di riposo. 2. Ripetere la calibrazione del calibro a corsoio elett-
ronico.
30 | bracci di misurazione sono stati disattivati. Effettuarne la calibrazione prima di riattivarli.
31 Il pedale & premuto. La disattivazione & in corso.
32 Il pedale é stato premuto.
33 Sistema operativo non corretto! Utilizzare una scheda diversa.
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12. Manutenzione

12.1 Pulizia e manutenzione

Prima di qualsiasi intervento di pulizia o di

A manutenzione, disinserire SBM V80 azionan-
do l'interruttore ON/OFF e staccare la spina
di rete.

! Non utilizzare detergenti contenenti solventi. Per
la pulizia delle parti in materiale sintetico ricorrere
all’uso di alcol o detergenti simili.

Per assicurare il funzionamento privo di anomalie e per
garantire la piena efficienza di SBM V80, & necessario
effettuare i seguenti lavori:

o
©
=
©

=
=
£
o
n

Manutenzione

Pulire le parti meccaniche mobili, spruzzarle con olio ne-
bulizzato o cherosene e lubrificarle con olio motore o un X
grasso idoneo.

12.2 Ricambi e parti soggette a usura
Il costruttore non risponde di eventuali danni dovuti
all’impiego di ricambi non originali.

Denominazione
ordinazione

Flangia di centraggio centrale standard 1695 602 400

Dado di serraggio rapido 1695 616 200

Cono di centraggio 42 - 64,5 mm 1 695 632 500

Cono di centraggio 54 - 79,5 mm 1695 652 862

Cono di centraggio 74 - 111,5 mm 1 695 605 600

Pinza per pesi 1695 606 500

Calibro manuale 1695 629 400

Pinza di misurazione 1695652 870

Peso di calibrazione 1695 654 377

Peso di calibrazione (calibrated) 1695 654 376

Etichetta adesiva tensione 1695 100 789

elettrica

Etichetta adesiva senso di 1695653 878

rotazione della ruota

Tab. 2:  Ricambi e parti soggette a usura

12.3 Calibrazione

o

]1 Si consiglia di effettuare la calibrazione di SBM V80
nell’ambito degli interventi di manutenzione semest-
rali, in caso di sostituzione della flangia o in presen-
za di risultati di misura imprecisi, attenendosi alla
seguente sequenza:

1. Calibrazione flangia.

2. Calibrazione calibro a corsoio e braccio di misurazione.

3. Calibrazione SBM V80.

4. Effettuare una misurazione di controllo.

12.3.1 Richiamo del menu di calibrazione

1. Richiamo del menu "Impostazioni e Service"

NN BEIGIN

2. Immettere la password: <=»> <=»> <$>.
=) Viene visualizzato il menu di calibrazione.

e I

E’ﬁj Calibrazione con ruota
Calibrazione flangia

x Ritorno alla pagina principale.

Calibrazione di calibro a corsoio e braccio di misurazione

12.3.2 Calibrazione flangia

o . . . . PR . .

]1 Attenersi alle indicazioni visualizzate sul monitor.
1. Montare la flangia (vedi cap. 5).

o
]1 Non serrare alcuna ruota, non utilizzare alcun dispo-
sitivo di serraggio.

2. Selezionare Calibrazione flangia e confermare con
<|>.

= La calibrazione viene avviata.
3. Chiudere la calotta di protezione ruota.
= La misurazione viene avviata.

=¥ La calibrazione della flangia & conclusa.
=> Lo squilibrio e stato impostato al valore "0".

1695 655 742 2009-12-18
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12.3.3 Calibrazione del calibro a corsoio elettronico/
braccio di misurazione

o
]1 Attenersi alle indicazioni visualizzate sul monitor.

1. Selezionare Calibrazione del calibro a corsoio e del
braccio di misurazione e confermare con < I >.

I e g e O

= La calibrazione viene avviata.

2. Portare il calibro a corsoio (B) nella posizione di
riposo e premere < | >.

3. Estrarre il calibro a corsoio (B) fino a 200 mm, im-
mettere questo valore e premere < | >.

4. Portare il braccio di misurazione (A) nella posizione
di riposo, misurare la distanza "MAX" servendosi di
un metro, immettere il valore e premere <1 >.

A
e
B ’#
|

MAX -

651001-06_Rf

5. Portare il braccio di misurazione (A) nella posizione
minima rispetto al calibro a corsoio (B), misurare la
distanza "MIN" servendosi di un metro, immettere il
valore e premere < | >.

651001-08_Rf

6. Serrare una ruota di test
(possibilmente da 13" o 14").
7. Immettere il diametro del cerchione e premere <1 >.
8. Posizionare il calibro a corsoio (B) sul bordo del
cerchione e premere < | >.

=) La calibrazione di calibro a corsoio e braccio di misu-
razione & conclusa.

12.3.4 cCalibrazione SBM V80

o

]1 Attenersi alle indicazioni visualizzate sul monitor.

1. Fissare la ruota di un autoveicolo di media dimen-
sione ed in ottime condizioni (ad es. larghezza 5.5",

diametro 14") sulla flangia.

2. Selezionare Calibrazione SBM V80 e confermare con
<>

= La calibrazione viene avviata.

3. Immettere i dati del cerchione e confermare con <1
>,
4. Premere <1 >.
= La misurazione viene avviata.
5. Immettere un peso di equilibratura qualsiasi tra40 g
e 120 g e confermare con < I >,
6. Applicare il peso di equilibratura del valore immesso
sul lato interno della ruota.
7. Premere <I >.
= La misurazione viene avviata.
8. Girare la ruota fino a portare il peso di equilibratura
nella posizione di ore 12.
9. Togliere il peso di equilibratura dal lato interno della
ruota e applicarlo sul lato esterno (ore 12).
10. Premere <I >.
= La misurazione viene avviata.
11. Girare la ruota fino a portare il peso nella posizione
di ore 6.
12. Premere <1 >.

=) La calibrazione & conclusa.

o
]1 La calibrazione effettuata viene salvata automatica-
mente in modo permanente.

Sicam srl societa unipersonale
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13. Messa fuori servizio
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14. Dati tecnici

14.1 SBM V80
Funzione Specifiche

210 U/min 50 Hz /
o " " - - 250 U/min 60 Hz
11 Nella seguente descrizione I'audio e I'awvio automati-  13.2 ~ Cambio di ubicazione selvriene o miEum 1/5 g (0.01/0.25 0z)

co sono attivati (vedi cap. 8.3.3). > In caso di cessione di SBM V80, consegnare tutta la Livello di rumorosita <70dB
documentazione compresa nel volume di fornitura Potenza 0,7 kW

12.3.5 Misurazione di controllo

o . ..
1 Il centraggio preciso della ruota & requisito fonda- 13.1 Messa fuori servizio temporanea
mentale sia per questa misurazione di controllo che In caso di non utilizzo prolungato:

er ogni equilibratura. > Staccare il collegamento elettrico.
P g a g Velocita di equilibratura

1. Fissare la ruota di un autoveicolo di media dimensi- integralmente insieme all’apparecchio. Tensione (a seconda della versione or- 115V 1~ (60 Hz) /
one ed in ottime condizioni (ad es. larghezza 5.5", > Trasportare SBM V80 solo nell’imballaggio originale dinata) 115V 1~ (50 Hz) /
diametro 14") sulla flangia. o in un imballaggio equivalente. §§8x i: Egg :3/

2. Immettere i dati ruota (vedi cap. 8.2). > Staccare il collegamento elettrico. Grado di protezione P22

3. Chiudere la calotta di protezione ruota. > Rispettare quanto indicato per la prima messa in
= La misurazione viene avviata. funzione.
4. Realizzare uno squilibrio artificiale applicando ad es. > Fissare WBE 4415 con le 4 viti sul pallet.
un peso di test di 60 g su uno dei due lati.
5. Chiudere la calotta di protezione ruota.
= La misurazione viene avviata.
= La SBM V80 deve indicare esattamente questo
squilibrio (valore e posizione). Per I’altro lato
I’indicazione deve essere al massimo di 5 g.

14.2 Dimensioni e pesi

Funzione Specifiche

SBM V80 (a x | x p) max 1450 x 1085 x 855 mm
Peso 97 kg

13.3 Smaltimento e rottamazione

13.3.1 Sostanze a rischio di inquinamento dell’acqua

| Gli oli e i grassi nonché rifiuti contenenti oli e grassi
°
(ad es. filtri) sono sostanze a rischio di inquinamen-

o
1 Per verificare la posizione dello squilibrio, girare la
ruota nella posizione consigliata per il fissaggio dei

to dell’acqual!

pesi di equilibratura. Il peso di test applicato prece- 1. Le sostanze a rischio di inquinamento dell’acqua non
dentemente deve trovarsi perpendicolarmente sotto devono giungere nella rete di fognatura.
I’asse di rotazione (posizione di ore 6). 2. Smaltire le sostanze a rischio di inquinamento
dell’acqua in conformita alle norme vigenti in materia.
! Nei seguenti casi € necessario ripetere la
calibrazione: 13.3.2 SBM V80 e accessori
— Il valore dello squilibrio indicato differisce 1. Staccare SBM V80 dalla rete elettrica e togliere il
(sul lato del peso di test superiore a 1 g, sull’altro cavo di alimentazione elettrica.
lato superiore a 5 g). 2. Scomporre SBM V80, ordinare i materiali in base alla

— La posizione dello squilibrio indicato differisce
(peso di test non tra posizione di ore 5:30
e 6:30).

categoria di appartenenza e smaltirli in conformita
alle norme vigenti in materia.

SBM V80 é soggetta alle norme della direttiva
ﬁ europea 2002/96/CE (direttiva sullo smalti-
|

6. Togliere il peso di test.

7. Allentare la ruota e girarla di ca. 35°.

8. Fissare nuovamente la ruota.

9. Chiudere la calotta di protezione ruota.

14.3 Campo d’impiego

Funzione min - max

mento dei rifiuti elettrici ed elettronici).
Gli apparecchi elettrici ed elettronici fuori
uso, con relativi cavi, accessori, accumulatori

. ) ) . . A Larghezza cerchione 1" -13"
= La misurazione viene avviata. e batterie, devono essere smaltiti separata- - - " "
o, L Diametro cerchione 12" -22
mente dai rifiuti domestici. - -
. . . . . i R T o Diametro massimo ruota 820 mm
> Al Fgrrﬁlng d{ questa misurazione di controllot AIo > Pgr smalt!re Fall prodotti, rlcorrere ?I §Fste- Peso massimo ruota 60 kg
squilibrio indicato non deve superare uno squilib- mi di restituzione e raccolta disponibili.
rio massimo di 10 g per lato (15 g in caso di ruote > Lo smaltimento corretto di SBM V80 con-
particolarmente pesanti). Questo errore pud essere sente di evitare danni ambientali e di non
causato dalle tolleranze del centraggio del cerchione. mettere in pericolo la salute delle persone.
Qualora da questa misurazione di controllo risulti uno
squilibrio maggiore, € indispensabile provvedere al
controllo dei componenti impiegati per il centraggio
della ruota per rilevare I’eventuale presenza di usura,
gioco o sporco.
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1. Symbols used

1.2 SBM V80

11 Documentation

Pictograms linked with the key words Danger, Warning
and Caution are warnings and always indicate an imme-
diate or potential hazard to the user.

Danger!
Immediate danger that could cause serious
personal injury or death.

Warning!
é Potentially dangerous situation that could

cause serious personal injury or death.

Caution!
Potentially dangerous situation that could
cause personal injury or damage to property.

! Important — warns of a potentially hazardous situa-
tion in which the SBM V80, the test sample or other
object in the vicinity could be damaged.

In addition to these warnings, the following symbols are
also used:

o
]1 Info — Details for the application and further useful
information.

> Single-step procedure — instructions for a procedure
that can be completed in just one step.
= Intermediate result — an intermediate result is dis-
played during a procedure.

=) Final result - the final result is displayed at the end
of the procedure.

Disposal
E Old electrical and electronic devices, including
cables and accessories or batteries must be
|

disposed of separate to household waste.

! Heed all the safety instructions and hazard warnings
on the products and make sure these are always
complete and clearly legible!

Attention - mains voltage applied
Do not open the SBM V80 when energized.
Do not touch live parts.
Direction of wheel rotation

Wheel must turn in direction indicated.
(see chapter 4.6)

Sicam srl societa unipersonale
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2. Userinformation

3. Product description

2.1 Important notes

Important information on copyright, liability and warranty
provisions, as well as on equipment users and company
obligations, can be found in the separate manual "Important
notes on and safety instructions for Sicam Tire Equipment".
These instructions must be carefully studied prior to start-
up, connection and operation of the SBM V80 and must
always be heeded.

2.2  Safety instructions

All the pertinent safety instructions can be found in the
separate manual "Important notes on and safety instruc-
tions for Sicam Tire Equipment". These instructions must
be carefully studied prior to start-up, connection and
operation of the SBM V80 and must always be heeded.

2.3  Electromagnetic compatibility (EMC)
The SBM V80 satisfies the requirements of the EMC
directive 2004/108/EG.

ﬁ The SBM V80 is a class/category B product as
defined by EN 61 326. The SBM V80 may cause
high-frequency household interference (radio inter-
ference) so that interference suppression may be
necessary. In such cases the user may be required to
take the appropriate action.

3.1 Intended use

The SBM V80 is a wheel balancing machine with me-
chanical attachment for the balancing of passenger
vehicle and motorcycle wheels with a rim diameter of
12" - 22" and a rim width of 1" - 13". The SBM V80

is to be used exclusively for this purpose and solely
for the range of applications specified in these instruc-
tions. Any other purpose is not consistent with the in-
tended use and is therefore not permissible.

o
]1 The manufacturer cannot accept any liability for pos-
sible damage arising from improper use.

3.2 Prerequisites

The SBM V80 must be installed on a flat surface
made of concrete or similar material and anchored in
position.

o
1 An uneven or vibrating surface can lead to inaccurate
unbalance measurements.

3.3 Scope of delivery

Designation Order number

SBM V80 Refer to rating
plate

1695 616 200
1695 602 400

Quick-action clamping nut

Centering flange

Centering cones (3x) and adapters
Manual vernier caliper

Weight pliers

Measuring compasses

Calibrating weight

1695 629 400
1695 606 500
1695 652 870
1695654 377

34 Special accessories

Designation Order number

Wheel lift 1 695 900 004
Set of quick-action clamping cones M10x1.25 1 695 612 100
Third centering cone dia. 89 to 132 mm 1 695 653 449
Fourth centering cone dia. 120 to 174 mm 1 695 606 300
Spacer ring for rims (large rim offset) 1 695 606 200

Three-arm flange for light commercial 1695 653 420
vehicles

Clamping kit for swinging arms (dia. 19 mm) 1 695 654 060

Infinitely variable universal flange for cars 1695 654 043
(3-4-5 hole)

Motorcycle flange 1695 654 039

Shaft kit, dia. 10 mm 1695 653 430

Calibration weight (calibrated) 1695 654 376

Gauge arm 1695 655 678

1695 655 742 2009-12-18
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3.5

Fig. 1:

SBM V80

SBM V80

Item | Designation

Function/purpose

1 TFT monitor Software display (measured values and operating instructions)

2 Wheel guard « Protection of operator against flying particles (e. g. dirt, water).
o Starting and stopping measurement, refer to Section 8.3.3.

8 Gauge arm (accessory) Determination of rim width

4 Vernier caliper * Recording of rim distance and rim diameter.

(electronic) o Determination of positions for attachment of adhesive weights.

5 Cone of drive shaft Flange mounting

6 Pedal Locking of shaft / wheel.

7 Control panel Operation of SBM V80, refer to Section 7.3

8 Tray For storing balance weights and accessories

9 Mains socket Connection for power cord.

10 On/off switch Switching SBM V80 on and off.

11 Centering flange Wheel attachment.

12 Quick-action clamping nut Centering and attachment of wheel on cone

13 Manual vernier caliper Can be used as substitute if the electronic vernier caliper is defective.

14 Measuring compasses Can be used as substitute if the rim width and rim diameter cannot be recorded
electronically.

15 Clamping tool holders For storing accessories

Sicam srl societa unipersonale
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4. Commissioning

4.1 Unpacking

1. Remove the steel bands and fasteners.

2. Carefully lift off the packaging.

3. Extract the wheel guard, accessories and packaging
material from the packaging unit.

ﬁ Check that the SBM V80 and the accessories are in
proper working order and that there are no visible
signs of component damage. In case of doubt, do
not start up the unit and consult customer service.

o
J1 Remove the accessories and packaging material from
the packaging unit.

4.2  Setting up

1. Unscrew the screws that secure the SBM V80 to
the pallet.

Warning of damages!
The slings can damage the attachments of the

SBM V80.
> Position the slings with care.
> Lift the SBM V80 carefully.

2. Attach slings of the same length and sufficient load bea-
ring capacity (min. 100 kg) as shown in the drawing.

Danger of tilting!
The center of gravity of the SBM V80 is not
in the middle.

> The SBM V80 must be lifted slowly.

3. Hoist the SBM V80 with a crane. Erect in the in-
tended area, taking care to comply with the specified
minimum distances.

To ensure reliable, ergonomic use of the SBM V80, we
advise setting it up at a distance of 500 mm from the
nearest wall.

Danger of tilting!
High forces occur during wheel balancing.
A > The SBM V80 must be attached to at least
3 points on the floor.
> Use the screw holes.

4. Secure the SBM V80 to at least 3 points on the
floor.

e}
]1 Install the machine in an appropriately lit work place,
respecting the Standards in force on this subject.

1695 655 742 2009-12-18
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4.3 Fitting the wheel guard 4.4 Fitting monitor

o o
]1 The back of the SBM V80 contains 4 blind rivet nuts 1 The back of the SBM V80 contains 4 blind rivet nuts
countersunk in the housing wall. countersunk in the housing wall.

1. Fasten the supporting arm to the SBM V80. To do 1. Fasten the supporting arm to the SBM V80. To do
so, screw the 4 supplied Allen screws and 4 washers so, screw the 4 supplied Allen screws and 4 washers
into the blind rivet nuts and tighten (width A/F 6). into the blind rivet nuts and tighten (width A/F 6).

651046-06_Mi

Fig. 2: Fastening the supporting arm to the SBM V80.

1 Supporting arm
2 Allen screw

3 Washer ‘
2. Screw the wheel guard loosely to the supporting Fig. 4:  Fastening the supporting arm to the SBM V80.
journal with 2 screws and 2 washers (width A/F 6). 1 Supporting arm
2 Allen screw
ﬁ Make sure that the open wheel guard is lying on the 3 Washer
supporting arm (rubber buffer). 2. Attach the monitor to the support arm, tightening

the bracket using the 4 screws

Fig. 3: Securing the wheel guard

1 Screw

2 Washer

3 Supporting arm
4  Wheel guard

3. Firmly tighten the screws. Fig. 5:  Fitting monitor
1 Allen screw

Sicam srl societa unipersonale 1695 655 742 2009-12-18
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3. Plug in the monitor power cord (Item 1) at the
monitor.

4. Connect the monitor and the SBM V80 with the
VGA connecting cable (Item 2).

651046-09_Mi

Fig. 6: Monitor attachment

1 Monitor power cord
2 Monitor VGA connecting cable

5. Orientate the monitor in the desired position.

4.5 Electrical connection

! The SBM V80 is only to be connected to the power
supply if the mains voltage available corresponds to
the rated voltage given on the rating plate.

1. Check whether the mains voltage corresponds to the
rated voltage given on the rating plate.

2. Provide fuse protection for the SBM V80 mains con-
nection in line with locally applicable standards. The
customer is responsible for providing fuse protection
for the mains connection.

3. Connect the power cord to the SBM V80.

Fig. 7:  Electrical connection
1 On/off switch

2 Mains connection

3 Power cord

4.6 Checking the direction of rotation
1. Check that the SBM V80 is correctly connected to
the mains power supply.
2. Switch on the SBM V80 with the On/Off switch.
3. Close the wheel guard or press the < I > button.
= The shaft rotates.
4. Check the direction of rotation of the shaft.

o
11 The correct direction of rotation is indicated by a yel-
low arrow on the SBM V80. This arrow is situated

to the right of the flange.

o
1 !f the direction of rotation is incorrect, the
SBM V80 comes to an immediate stop and displays
the error message Error 3 (see section 11).

4.7 Calibration of SBM V80

! Calibration must be performed after initial commis-
sioning.

Flange calibration.

Vernier caliper and gauge arm calibration.
SBM V80 calibration.

Perform reference measurement.

o &~ o

Calibration is described in Section 12.3 .

1695 655 742 2009-12-18
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5. Fitting and removing the
flange

Fitting of the flange is necessary in the following situa-
tions:
e Commissioning
e When changing the type of flange
(universal - 3/4/5 hole)
e When changing the type of wheel
(passenger car - motorcycle)

! Balancing accuracy will be impaired if the flange has
not been properly fitted to the shaft.Before fitting the
flange, clean and degrease (remove corrosion protec-
tion) the cone of the shaft and the flange opening.

5.1 Removing flange

1. Press the pedal.
= This blocks the shaft.
2. Slacken off the hexagon socket head bolt.

3. Unfasten the flange by tapping with a rubber-headed
hammer on the cone end.
4. Pull the flange off the cone.

=» Flange detached.

5.2 Fitting flange

o
]1 Clean and degrease the cone of the shaft and the
flange opening.

1. Press the pedal.
= This blocks the shaft.
2. Slide the flange onto the shaft.

=» Flange fitted.

Sicam srl societa unipersonale
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6. Fitting and removing the 4. Push the unlocked quick-action clamping nut onto
Wheel the shaft and press firmly against the wheel.

Risk of trapping!
There is a danger of getting fingers and other

body parts trapped while fitting and remov-

ing the wheel.

> Wear protective boots and gloves.

> Heavy wheels must always be mounted by
two people.

> Do not place fingers between the wheel
and the shaft.

6.1  Securing the wheel

Incorrect or i ate ement
results!
An incorrectly or improperly secured wheel

adversely affects the accuracy of wheel
balancing and therefore the handling of the
vehicle.
> Use the correct flange.
> Use the specified accessories
(cone, spacer rings).
> The rim must make precise contact with the
flange. Use a wire brush to remove any dirt.

5. Release the lock and turn the quick-action clamping
nut clockwise until the wheel is firmly braced.

1. Switch on the SBM V80 with the On/Off switch.
2. Position a suitable cone on the shaft (flange).

3. Place the wheel on the shaft against the cone.
651002-09_Rf

=» The wheel is secure.

6.2 Removing the wheel

1. Turn the quick-action clamping nut anti-clockwise
and release the wheel.

2. Unlock and take off the quick-action clamping nut.

3. Remove the wheel.
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Operation | SBMV80 | 35 | en

7. Operation 7.21  Status bar
The following information is displayed depending on
7.1 Start page the menu selected:

e Current user.
ﬁ The initialization of the software is displayed approx. e Vehicle selected.

20 seconds after switching on the SBM V80. The e Balancing program selected.
start page is displayed after a further 40 seconds. e Number of wheel spokes selected in "Split pro-
gram".

7.2.2 Display field

The following information is displayed here:

e Rim data and positioning of vernier caliper/gauge
arm.

e Information on positioning and mass of the balance
weights.

7.2.3  Soft key bar
The soft key bar indicates the functions available in the
corresponding menu. The functions are started by pres-
sing the function keys.

° 7.2.4  EXIT key
]1 If the image does not appear correctly, carry out self-

calibration of the monitor (making reference to the Symbol Description

monitor user manual).

Press < | > to return to the previous
page.
The following menus can be selected on the start page:

Symbol Designation @ Access to menu
Pressing this key terminates the menu selected and re-

Wheel Bal- Balancing program
ancing

turns to the previous page.

Settings and  Personal settings, calibration and cus-

e
service tomer service. ]1 Values are only confirmed with <1 >.

7.3 Control panel

The SBM V80 is operated by way of the < I > key and
the arrow keys. The corresponding functions are descri-
R S bed in Table 1.

7.2 Monitor display

Key Description
Arrow keys Navigation in the menus and alteration of the
> { « rim data values.
Fig. 8:  Balancing main page <> Confirmation of settings.
1 Status bar Starts measurement.
2 Display field Ends measurement.

3 Soft key bar Tab. 1:  Control key functions
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8. Program structure

8.1 Wheel balancing

Selection of user 1, 2 or 3. The last settings and rim data
selected are assigned to the current user and stored.

8.2 Rim data

M s

m Rim diameter input by way of 4 / ¥ keys

m Rim width input by way of 4 / ¥ keys

1 Selection of type of vehicle (passenger car or motorcyc-
le); the type of vehicle selected is displayed in the sta-
tus bar.

ﬂ Input of distance between SBM V80 and rim by way
of f / ‘ keys

Call-up of the "Enter rim data" menu.

i 5\3 Press < | > to return to the previous page.
X

Selection of balancing program; 11 passenger car pro-
grams, 5 motorcycle programs; the program selected is
displayed in the status bar.

Selection of balancing program; 11 passenger car pro-
grams, 5 motorcycle programs; the program selected is
displayed in the status bar.

Starts measurement.
Ends measurement.

@ Switching of units (mm / inch)

Display of the exact, non-rounded unbalance measured
value.

Selection of user 1, 2 or 3. The last settings and rim data
selected are assigned to the current user and stored.

Selection of number of spokes.
The weight can be distributed behind the spokes after
measuring the unbalance.

Call-up of the "Unbalance minimization" program
(refer to Section 10).

Press < I > to return to the previous page.

1695 655 742 2009-12-18
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8.3 Settings and service 8.3.2  Settings

Activates or deactivates the vernier caliper
and the gauge arm.

Press <OK> to return to the previous page.

@ Positioning of adhesive weight (electronic vernier cali-
per, manual vernier caliper (3, 6 or 12 o'clock).

e ]|
NNraE < ECE.

Call-up of service menu (customer service only)

Call-up of calibration menu

y 5% Press < I > to return to the previous page.
Settings (customer service only)
User-defined settings

8.3.3  User-defined settings

Activates or deactivates
the screen saver

Activates or deactivates
acoustic acknowledgement signal

]cj_ The following symbols are used in the selection
menus:
O Automatic transfer (e.g. time)
Manual transfer (e.g. via pedal)
Function deactivated

Language selection.

Activates or deactivates automatic start (start of measu-
rement by closing wheel guard)

Press < | > to return to the previous page.

8.3.1 Calibration

Selection of weight display
grams (g) or ounces (0z)

Selection of weight resolution
1g/0.050z0r5g/0.250z

Residual value suppression:
Entry of weight value below which the
value "0" is to be displayed.

i Calibration with "Go" wheel.
(Refer to Section 12.3.4).

Flange calibration.
(Refer to Section 12.3.2).

i 5\3 Press < I > to return to the previous page.
X

Vernier caliper and gauge arm calibration.
Ed (Refer to Section 12.3.3).
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9. Wheel balancing
1. Switch on the SBM V80 at the on/off switch.
= The "Start page" is opened.

2. Open the "wheel balancing main page" with <1 >,

a0 s )

9.1 Selection of vehicle type and balan-
cing program

ﬁ Static balancing is recommended for wheels with
a width of less than 3.5": In this case only the rim
diameter value is entered. The values for distance
and width of the rim can be set arbitrarily in inches
or mm.

1. Check the currently selected type of vehicle (pas-
senger car or motorcycle) in the status bar, alter if
necessary and confirm with <1 >.

2. Check the currently selected balancing program in the
status bar, alter if necessary and confirm with < 1 >.

Static balancing on plane 3

Static balancing on plane 2

Static balancing on plane 1

Pax2: Pax rim for concealed adhesive weights

b | kv

Pax1: Pax rim with adhesive weights

Alu5: Adhesive weights on inside /
clip-on weights on outside

Alu4: Clip-on weights on inside /
adhesive weights on outside*

Alu3: Clip-on weights on inside /
concealed adhesive weights on outside

Alu2: Concealed adhesive weights

Alul: Standard program for adhesive weights*

(i

Standard program for clip-on weights

The weight must be raised slightly if the adhesive weight can-
not be attached in the vicinity of the outer edge of the rim (rim
flange) on account of the design of the rim.

9.2 Entering rim data

o
]1 If electronic wheel data recording is not possible,
the wheel data can also be entered manually.

ﬁ The electronic gauge arm is not required for the
balancing programs Alu2, Alu3 and Pax2 (Aludata).
Both measurement locations are recorded with the
vernier caliper.

1. Apply the electronic vernier caliper for rim distance
and rim diameter to the rim.

= The measurement location is indicated on the mo-
nitor in accordance with the balancing program
selected.

= Storage of the position is confirmed by an acou-
stic signal and the position data are displayed.

o
11 The rim width can be read off the rim or determined
with the measuring compasses.

651012-11_Sr

Fig. 9: Determining rim data with measuring compasses
1 Rim diameter scale

2 Outer tip for rim diameter

3 Inner tip for rim width

4 Rim width scale

N

. Apply the inner tips of the measuring compasses to
the rim flange.

3. Read the value off the rim width scale.

4. Enter the rim width determined.
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9.3 Measuring unbalance

o
]1 A wheel can only be correctly balanced if all the set-
tings correspond to the mounted wheel.

o
]1 Measurement can be stopped at any time:
— Press the <STOP> key.
— Open the wheel guard.

1. Close the wheel guard.
= The unbalance measurement commences automa-
tically.
= On completion of measurement the values of the
balance weights required are shown on the dis-
play.
On left of display inner balancing plane,
on right of display outer balancing plane.
2. Open the wheel guard.

9.4  Attaching balance weights

ﬁ If the unbalance measured at the wheel is extremely
high (e. g. static unbalance >50 g) it is advisable
to perform "Unbalance minimization"
(refer to Section 10).

9.4.1 Splitting balance weights

ﬁ The "split program" is called up after measurement
if the balance weights have to be attached at a cer-
tain position (e.g. behind the spoke or spokes). We
recommend attachment using Aludata.

1. Select the split program and the number of spokes.
a0 o L

2. Move the required position (e.g. a spoke) to the
12 o'clock position.

3. Confirm with <1 >.

=» The split weights and positions are indicated.

9.4.2  Without Aludata
1. Turn the wheel by hand.
= As soon as the correct position for attachment
of a balance weight has been reached, a green
square appears on the monitor.

ﬁ Blue squares on either side of the tyre on the
monitor indicate the direction in which the wheel
has to be turned to move it to the correct position
for the next balance weight.

2. Select a balance weight of the required value
(next to the green square).

3. Attach the balance weight at the highest vertical
position (12 o'clock) of the wheel.

o
]1 The position depends on the setting selected for the
attachment location (refer to Section 8.3.2)

4. Repeat the procedure for the 2nd balance weight.

o

]1 After attaching the balance weights, the unbalance
must be measured again for an exact check of the
balance.

9.4.3 With Aludata

o
]1 Only the 3 programs Alu2, Alu3 and Pax2 support the
attachment of the adhesive weights with Aludata.

1. Turn the wheel by hand.
= As soon as the correct position for attachment
of a balance weight has been reached, the wheel
is locked in position and a green square appears
on the monitor.

ﬁ Blue squares on either side of the tyre on the
monitor indicate the direction in which the wheel
has to be turned to move it to the correct position
for the next balance weight.

2. Select an adhesive weight of the required value (next
to the green square).
. Insert the adhesive weight in the vernier caliper.
4. Move the vernier caliper into the rim.
= The attachment location of the adhesive weight is
indicated.
= The vernier caliper is locked at this position
(the colour of the square changes from yellow to
green).
5. Attach the adhesive weights with the aid of the vernier
caliper.
6. Repeat the procedure for the 2nd balance weight.

w

e}

]1 After attaching the balance weights, the unbalance
must be measured again for an exact check of the
balance.

Sicam srl societa unipersonale
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9.5 Manual vernier caliper

In the balancing programs Alu2, Alu3 and Pax2 the ma-
nual vernier caliper permits determination of the rim
width as well as simple positioning and attachment of
the adhesive weights.

Fig. 10:  Manual vernier caliper
Vernier caliper grip

Vernier caliper head

Inner weight pliers

Ejector

Outer weight pliers

Scale

Knurled screw

Slider with stop

©OND O A WN

9.5.1 Determining rim width
1. Position the manual vernier caliper with the slider at
the inner rim edge.

651007-06_Sr

2. Move the outer weight pliers to the position at which
the balance weights are to be attached.
3. Secure the slider with the knurled screw.
4. Read off the dimension and enter as rim width
in "mm".
5. Start measurement "Balancing wheel".
6. Measurement evaluation:
= The value for the adhesive weight to be attached
by way of the inner weight pliers (Alu2 and Pax2)
or as clip-on weight (Alu3) appears in the left-
hand display.
= The value for the adhesive weight to be attached
by way of the outer weight pliers appears in the
right-hand display.

9.5.2  Attaching balance weights

1. Move the wheel to the corresponding position 12, 3
or 6 o'clock (refer to Section 8.3.2).

2. Insert the adhesive weight required in the outer
weight pliers.

3. Position the slider at the edge of the rim.

4. Place the adhesive weight with the ejector at the
corresponding position and press on.

651007-05_Sr

5. Insert the second adhesive weight required in the
inner weight pliers.

6. Position the slider at the edge of the rim.

7. Position the adhesive weight with the ejector and
press on.

o
]1 The clip-on weight is positioned and secured in the
balancing program Alu3.

9.6 Gauge arm (accessory)

1. Apply the electronic gauge arm for rim width to the
rim.

651012-32.51

= The measurement location is indicated on the monitor
in accordance with the balancing program selected.

= Storage of the position is confirmed by an acou-
stic signal and the position data are displayed.

=» The individual values have now been read in and are
displayed on the monitor.

1695 655 742 2009-12-18
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10. Unbalance minimization

If the unbalance measured at the wheel is extremely
high (e.g. static unbalance >50 g) it is advisable to
perform "Unbalance minimization".

The program permits minimization of the total unba-
lance by providing compensation for the static unba-
lance of the tyre by way of that of the rim.

A e

> From the "wheel balancing main page" press =% =»
= and <1>.
= "Unbalance minimization" is opened.

! Work as accurately as possible throughout the entire
procedure. Follow the instructions shown on the
monitor.

PHASE 1 to PHASE 4:

1. Close the wheel guard.
= Measurement commences.

2. Turn the wheel until the valve is in the 12 o'clock
position.

3. Press <>,
= The reference position of the wheel on initial star-

ting is stored.
4. Make a reference mark on the tyre (corresponding to
the position of the valve).
. Detach the wheel from the flange.
. Turn the tyre on the rim through 180 degrees.

o o w

]1 The mark previously made provides a guide.

7. Clamp the wheel.
8. Turn the valve to the 12 o'clock position.
9. Press <1 >.
> The new position of the wheel on the flange is
stored.
10. Close the wheel guard.

=) Measurement commences.

Unbalance minimization | SBM V80 | 41 | en

Values obtained:
= Rim unbalance
= Current unbalance
— Tyre unbalance
— Minimum possible unbalance

fe)
11 After studying the values, further unbalance minimi-
zation is required (PHASE 5 to 7).

PHASE 5 to PHASE 7:
1. Turn the wheel until the arrows on the monitor are
centered.
. Mark the tyre at the 12 o'clock position.
. Press <1>.
. Detach the wheel from the flange.
. Turn the tyre on the rim until the mark coincides
with the position of the valve.
6. Clamp the wheel.
7. Turn the valve to the 12 o'clock position.
8. Press <1 >.
= The new position of the wheel on the flange is
stored.

oA~ W

o

1 To turn the tyre on the rim it may be necessary to
deflate the tyre, unseat it again and re-inflate after
turning.

9. Close the wheel guard.
= The test run commences.

o

]1 'f the test run is to be repeated, the monitor displays
an appropriate message. In this case, continue again
with minimization (PHASE 5 onwards).

=» On completion of the test run, the unbalance is automa-
tically compared to the minimum residual unbalance
value. If the difference between these two values is
below the maximum permissible level, the tyre and
rim are optimally matched.

10. Press <1>.
© Return to "main page".

o
11 !f the test run is not properly completed, the entire
procedure (as of PHASE 1) must be repeated.

11. Press<1>.

=3 Return to "main page".
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11. Faults Faults Causes Remedy

20 1. Pedal pressed during measurement 1. Do not press pedal whilst motor is in operation.
2. Irregular rotational speed of motor . Make sure the SBM V80 is not subjected to any
3. Wheel speed below minimum value impact during measurement.

. Check mains voltage (probably too low).

N

o
]1 Other possible malfunctions are primarily of a technical nature and are to be checked and if necessary rectified
by a qualified engineer. Always contact the customer service of your authorized Sicam equipment dealer.

w

o . . . . . o 21 The PCB has detected an excessively high wheel speed 1. Switch off the SBM V80 .
]1 To enable action to be taken quickly, it is important to inform customer service of the specifications on the rat- with the wheel guard open (shaft rotating at high speed 2. Lower the wheel guard, switch the SBM V80 on
ing plate (label on the flange end of the SBM V80) and the nature of the problem. although the machine has not been started): Power sup- again without moving the wheel.
ply unit is deactivated 3. If the error message persists, contact customer
service.
Faults Causes Remedy 22 Irregular measurement sensor signals 1. Check that the light barrier PCB is protected
The displays 1. Defective fuse or missing phase 1. Check the mains connection. against light and provide a cover if necessary.

N

. Check and if necessary replace the light barrier

do not light on PCB.

2. Damaged fuse in electrical connection
switch-on 3. Damaged fuse in control/display panel

2.Replace the fuse in the electrical connection.
3. Replace the fuse in the control/display panel. In-

. 3. Check and if necessary replace the display PCB.
form customer service. . . ) . X ) .
29 ATTENTION: One vernier caliper not in rest position. 1. Set vernier caliper to rest position.
Caution: Repeated fuse damage is an indication of a 2. Repeat calibration of electronic vernier caliper.
- - - malfunction. - - - 30 Gauge arms deactivated. Perform calibration prior to reactivation.
1 1. Setting and calll?ratu?n data Ios_t from PQB memory Check and correct calibration and settings. 31 Pedal being pressed. Deactivation takes place.
2.0ne or more calibration operations (setting, calibra-
tion of electronic vernier caliper/gauge arm) not per-
formed 32 Pedal has been pressed.
2 Wheel guard raised prior to completion of measurement  Wait for end of measurement before raising wheel
guard. 33 Incorrect operating system Use a different PCB.
3 1. Backward rotation of wheel on start of measurement 1. Check that wheel is stationary on starting and stop
2. Incorrect connection of motor it turning backwards on starting.
2. Check proper connection of motor.
4 1. No motor operation, motor does not attain the neces- 1. Check mains voltage (probably too low).
sary speed 2. Check electrical connection or power cord.
2.Fault in electrical connection 3. Replace the PCB.
3.Faultin PCB
5 1. Balance weight not attached to wheel 1. Repeat calibration from the start and attach bal-
2. Measurement sensors not correctly connected ance weight as specified by the process.
(refer to 12.3).
2. Check the connection of the measurement sensors.
6 1. Wheel guard not lowered 1. Lower wheel guard with wheel attached.
2. Damage to wheel guard safety switch 2. Replace wheel guard switch.
7 Excessive phase difference between the 2 measurement 1. Check for correct attachment of calibration weight.
sensors 2. Check machine connection; SBM V80 probably
not stable and vibrating excessively.
3. Check contact between measurement sensor and
PCB.
4. Replace measurement sensor.
5. Replace PCB.
8 Inner measurement sensor not correctly connected, de- 1. Check connection of left measurement sensor.
fective or open circuit in wire 2. Replace measurement sensor.
9 Outer measurement sensor not correctly connected, de- 1. Check connection of right measurement sensor.
fective or open circuit in wire 2.Replace measurement sensor.
10 1. Measurement sensor for position recognition defective 1. Check connection of light barrier PCB.
2. No motor operation 2. Check that the light barrier PCB is protected
against light and provide a cover if necessary.
3. If the fault persists, check and if necessary replace
the light barrier PCB.
4. Check the mains connection.
11 1. Measurement sensor for phase recognition defective 1. Check connection of light barrier PCB.
2. No motor operation 2. Make sure the light barrier PCB is protected
against light and provide a cover if necessary.
3. Check and if necessary replace the light barrier
PCB.
4. Check the mains connection.
17 Weight outside setting range (weight required for balan- 1. Check whether the wheel is correctly attached to
cing is more than 250 g) the flange.
2. Determine the outer weight position (neverthe-
less), attach a 100 g weight and start a different
measurement.
18 Wheel data not entered Enter wheel data before performing measurement.
19 Input signal of right measurement sensor Interchange the connections of the two measure-

lower than that of left sensor ment sensors.
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12. Maintenance

12.1 Cleaning and servicing

Before performing cleaning and servicing
work, always switch off the SBM V80 at the

on/off switch and unplug the mains connector.

! Do not use any solvent-based cleaning agents. Use
alcohol or similar cleaning agents for plastic parts.

The following work is essential to ensure proper opera-
tion and high performance of the SBM V80:

Clean moving mechanical parts, treat with spray oil
or kerosene and lubricate with engine oil or a suitable X
grease.

12.2 Spare and wearing parts

The manufacturer cannot accept any liability for
damage arising from the use of non-genuine replace-
ment parts.

Designation Order number

Standard centering flange 1695 602 400
1695 616 200
1 695 632 500
1695 652 862
1 695 605 600
1 695 606 500
Manual vernier caliper 1695 629 400
Test clip 1695 652 870
1695 654 377
1695 654 376
1695 100 789
1695 653 878

Quick-action clamping nut

Centering cone 42 - 64,5 mm

Centering cone 54 - 79,5 mm

Centering cone 74 - 111,5 mm

Weight pliers

Calibration weight

Calibration weight (calibrated)

Voltage sticker

Direction of wheel rotation sticker

Tab. 2:  Spare and wearing parts

12.3 Calibration

o

]1 As part of service and upkeep (every six months),
on flange replacement or in the event of measure-
ment inaccuracies, it is advisable to calibrate the
SBM V80 in the following sequence:

1. Flange calibration.

2. Vernier caliper and gauge arm calibration.

3. SBM V80 calibration.

4. Perform reference measurement.

12.3.1 Call-up of calibration menu

1. Call up the "Settings and service" menu.

NPT B

2. Enter the password: <=»> <=3> <4>.
=> The calibration menu is displayed.

e

Eﬁj Calibration with "Go" wheel
Flange calibration

x Return to main page.

Vernier caliper and gauge arm calibration

12.3.2 Flange calibration

o

]1 Follow the instructions shown on the monitor.
1. Fit the flange (refer to Section 5).

o
]1 Do not clamp the wheel, do not use any clamping
tools.

2. Select flange calibration and confirm with <1 >.

= Calibration is started.
3. Close the wheel guard.

= Measurement commences.
=) Flange calibration completed.
=% Unbalance set to "0".
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12.3.3 Calibration of electronic vernier caliper/
gauge arm

o
]1 Follow the instructions shown on the monitor.

1. Select vernier caliper and gauge arm calibration and
confirm with < 1 >.

I N e e e O

= Calibration is started.

2. Set the vernier caliper (B) to the rest position and
press < | >.

3. Extend the vernier caliper (B) to 200 mm, enter this
value and press < I >.

4. Set the gauge arm (A) to the rest position, use a rule
to measure the "MAX" distance, enter the value and
press <1 >.

A

651001-06_Rf

_ MAX
5. Set the gauge arm (A) to the minimum position with
respect to the vernier caliper (B), use a rule to mea-
sure the "MIN" distance, enter the value and press <

.B o

MIN

651001-08_Af

6. Clamp a test wheel in position (ideally 13" or 14").

7. Enter the rim diameter and press < | >.

8. Apply the vernier caliper (B) to the rim flange and
press < >.

=) Calibration of vernier caliper and gauge arm completed

12.3.4 Calibration of SBM V80

o

]1 Follow the instructions shown on the monitor.

1. Attach a motor vehicle wheel of medium size (e.g.
width 5.5", diameter 14") and in very good condi-

tion to the flange.

2. Select SBM V80 calibration and confirm with <1 >.

e e

= Calibration is started.

w

. Enter the rim data and confirm with < I >.
4. Press <l >.
= Measurement commences.
5. Enter any balance weight between 40 g and 120 g
and confirm with < 1 >.
6. Attach a balance weight of the value entered to the
inner side of the wheel.
7. Press <l >.
= Measurement commences.
8. Turn the wheel until the balance weight is in the
12 o'clock position.
9. Remove the balance weight from the inner side
of the wheel and attach it to the outer side
(12 o'clock).
10. Press <l >.
= Measurement commences.
11. Turn the wheel such that the weight is in the 6
o'clock position.
12. Press<1>.

=¥ This completes calibration.

o
11 The calibration made is permanently stored automa-
tically.
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13.3.3 Reference measurement

o

]1 Exact centering of the wheel is a basic prerequisite
for this reference measurement and for all balan-
cing operations.

o)
]1 Sound and automatic start are active in the following
description (refer to Section 8.3.3 ).

1. Attach a motor vehicle wheel of medium size (e. g.
width 5.5", diameter 14") and in very good condition
to the flange.

2. Enter the wheel data (refer to Section 8.2).

3. Close the wheel guard.
= Measurement commences.

4. Create an artificial unbalance by attaching a test
weight of e. g. 60 g to one of the two sides.

5. Close the wheel guard.
= Measurement commences.
= The SBM V80 must display precisely this unbalance

(value and position) on this side. The value indicated
for the other side must not exceed 5 g.

ﬁ To check the position of the unbalance, turn the
wheel until the position recommended for attach-
ment of the balance weights is attained. The test
weight attached must be vertically beneath the axis
of rotation (6 o'clock position).

Calibration must be repeated in the following cases:

— Deviation from specified unbalance value
(greater than 1 g on test weight side, more than
5 g on other side).

— Deviation from specified unbalance position (test
weight not between 5:30 and 6:30 position).

. Remove the test weight.
. Release the wheel and turn it through approx. 35°.
. Re-attach the wheel.
. Close the wheel guard.
= Measurement commences.

© 00 N O

=» On completion of this reference measurement, the
display must not exceed a maximum unbalance of 10 g
per side (15 g for particularly heavy wheels). This error
may be caused by the rim centering tolerances. If this
reference measurement indicates greater unbalance,
the components used for centering the wheel must be
checked for wear, play and contamination.

13. Decommissioning

13.1 Temporary shutdown
In the event of lengthy periods of non-use:
> Unplug the electrical connection.

13.2 Change of location

> |If the SBM V80 is passed on, all the documentation
included in the scope of delivery must be handed over
together with the unit.

> The SBM V80 is only ever to be transported in the
original or equivalent packaging.

> Unplug the electrical connection.

> Heed the notes on initial commissioning.

> Bolt the SBM V80 back onto the pallet.

13.3 Disposal and scrapping
13.3.1 Substances hazardous to water

! Oils and greases as well as refuse containing oil and
grease (e.g. filters) represent a hazard to water.

1. Substances hazardous to water must not be allowed
to enter the sewage system.

2. Substances hazardous to water must be disposed of
in accordance with the applicable regulations.

13.3.2 SBM V80 and accessories

1. Disconnect the SBM V80 from the mains and de-
tach the power cord.

2. Dismantle the SBM V80 and sort out and dispose
of the different materials in accordance with the ap-
plicable regulations.

The SBM V80 is subject to the European
E directive 2002/96/EC (WEEE).
|

Dispose of used electrical and electronic

devices, including cables, accessories and

batteries, separately from household waste.

> Make use of the local return and collection
systems for disposal.

> Proper disposal of the SBM V80 prevents
environmental pollution and possible
health hazards.
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14. Technical data

14.1 SBM V80
Function Specification

Balancing speed 210 U/min 50 Hz /
250 U/min 60 Hz

1/5 g (0.01/0.25 0z)

Measurement resolution

Noise level <70dB

Power 0,7 kW

Voltage 115V 1~ (60 Hz) /

(depending on version ordered) 115V 1~ (50 Hz) /
230V 1~ (50 Hz) /
230V 1~ (60 Hz)

Degree of protection IP 22

14.2 Dimensions and weights

Function Specification

SBM V80 (H x W x D) max. 1450 x 1085 x 855 mm

Weight 97 kg

14.3 Operating range

Rim width 1" -13"
Rim diameter 12" - 22"
Maximum wheel diameter 820 mm
Maximum wheel weight 60 kg
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1. Symboles utilisés

1.2 SBM V80

11 Documentation

Les pictogrammes associés aux termes Danger, Aver-
tissement et Prudence sont des messages d'avertisse-
ment et signalent toujours un danger direct ou potentiel
pour l'utilisateur.

Danger !

Danger direct qui peut provoquer des bles-
sures corporelles graves ou entrainer la mort.
Avertissement !

Situation potentiellement dangereuse qui
é peut provoquer des blessures corporelles

graves ou entrainer la mort.

Prudence !
Situation potentiellement dangereuse qui peut
provoquer des blessures corporelles légéeres

ou des dommages matériels importants.

! Attention — Signale les situations potentiellement
risquées pouvant entrainer une détérioration du
SBM V80, du spécimen ou d‘un objet situé a
proximité.

Outre les messages d'avertissement, les symboles
suivants sont utilisés :

o
]1 Info - Consignes d‘utilisation et autres informations
utiles.

> Procédure a étape unique — Procédure constituée
d'une seule étape.
= Résultat intermédiaire — Un résultat intermédiaire
est présenté pendant la procédure.

=» Résultat final — Le résultat final est présenté a la fin
de la procédure.

Elimination
E Les appareils électriques et électroniques
usagés, y compris leurs cables, accessoires,
HE piles et batteries, doivent étre éliminés sépa-
rément des déchets ménagers.

! Observer I’ensemble des consignes de sécurité
et signalements de dangers sur les produits et les
maintenir parfaitement lisibles !

Attention — Tension secteur
Ne pas ouvrir le SBM V80 sous tension.
Ne pas toucher les éléments sous tension.

Sens de rotation de la roue
La roue doit tourner dans le sens indiqué.
(voir le chapitre 4.6).

Sicam srl societa unipersonale

1695 655 742 2009-12-18



fr | 50 | SBM V80 | Consignes d'utilisation

2. Consignes d'utilisation

3. Description du produit

2.1 Remarques importantes

Vous trouverez des remarques importantes sur ce qui a
été convenu en matiére de droits d'auteur, de respon-
sabilité et de garantie, sur le groupe d'utilisateurs et les
obligations incombant a I'entrepreneur, dans le manuel
séparé "Remarques importantes et consignes de sécu-
rité pour Sicam Tire Equipment". Avant la mise en ser-
vice, le raccordement et |'utilisation du SBM V80, il est
impératif de lire et d'appliquer ces consignes.

2.2 Consignes de sécurité

Vous trouverez toutes les consignes de sécurité dans le
manuel séparé "Remarques importantes et consignes
de sécurité pour Sicam Tire Equipment". Avant la

mise en service, le raccordement et |'utilisation du
SBM V80, il est impératif de lire et d'appliquer ces
remarques.

2.3 Compatibilité électromagnétique
(CEM)

Le SBM V80 est conforme aux critéres de la directive

de CEM 2004/108/EG.

ﬁ Le SBM V80 est un produit de la classe/catégorie
B selon EN 61 326. Le SBM V80 peut générer des
parasites haute fréquence (perturbations radio) en
milieu résidentiel, pouvant nécessiter des mesures
d'antiparasitage. Dans un tel cas, I'exploitant peut
étre tenu de prendre des mesures adéquates.

3.1 Utilisation conforme

Le SBM V80 est une machine d'équilibrage des roues
a fixation mécanique pour I'équilibrage de roues de
voitures personnelles et de motos avec des jantes d'un
diameétre de 12" — 22" et d'une largeur de 1" - 13". Le
SBM V80 doit étre employé exclusivement a cet effet
et uniquement dans le cadre des plages de fonctionne-
ment indiquées dans le présent document. Tout autre
usage est par conséquent considéré comme non con-
forme et n'est donc pas autorisé.

o

]1 Le fabricant décline toute responsabilité pour
les dommages consécutifs a une utilisation non
conforme.

3.2 Conditions préalables
Le SBM V80 doit étre installé et vissé sur un sol plan
en béton ou de composition similaire.

o

]l Un défaut de planéité ou des vibrations du support
peuvent entrainer des erreurs de mesure du déséqui-
libre.

3.3 Fournitures

Désignation Référence
SBM V80 voir plaque
signalétique

Ecrou a serrage rapide 1695 616 200
Bride de centrage 1 695 602 400
Cones de centrage (3 x) et adaptateur

Coulisseau de mesure manuel 1695 629 400
Pince a masselottes 1 695 606 500
Compas de mesure 1695 652 870
Masselotte d’étalonnage 1695 654 377

34 Accessoires spéciaux

Désignation Référence
Léve-roue 1695 900 004
Jeu de cones a serrage rapide M10x1,25 1695612 100
Troisiéme cone de centrage @ 89 a 132 mm 1 695 653 449
Quatriéme céne de centrage @ 120 a 174 mm 1 695 606 300

Bague d’écartement jantes 1 695 606 200
(déport de jante important)

Bride trois bras pour utilitaires Iégers 1695 653 420
Kit de serrage pour coulisses mono bras 1 695 654 060
(2 19 mm)

Bride universelle VP en continu, 1695 654 043
(3, 4, 5 trous)

Bride pour moto 1695 654 039
Kit arbre, @ 10 mm 1695 653 430
Masselotte de calibrage (étalonnée) 1695 654 376
Braccio di misurazione 1695 655678
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3.5 SBM V80

Fig. 1: SBM V80

Pos. | Désignation

Fonction/utilité

1 Ecran TFT Affichage logiciel (valeurs mesurées et consignes d’utilisation)

2 Capot de protection « Protection de I'opérateur contre les particules projetées (par ex. salissures, eau)
« Démarrage et arrét d'une mesure , voir le chapitre 8.3.3.

Détermination de la largeur de la jante

3 Bras de mesure (accessoire)

4 Coulisseau de mesure « Détermination de la distance de la jante et du diameétre de la jante
(électronique) o Détermination des positions de fixation des masselottes adhésives

5 Cone de I’arbre d’entrainement Réception de la bride

6 Pédale Blocage de I'arbre / la roue

7 Panneau de commande Commande du SBM V80, voir le chapitre 7.3

8 Rangement Rangement des cones et des outils

9 Prise secteur Raccordement du céable d’alimentation secteur

Mie en marche et a I'arrét du SBM V80
Fixation de la roue

10 Interrupteur Marche/Arrét

11 Bride de centrage

12 Ecrou a serrage rapide

13 Coulisseau de mesure manuel
14 Compas de mesure

Centrage et fixation de la roue sur le cone

Remplace le coulisseau de mesure électronique s'il est défectueux.

Utilisé en remplacement s’il n’est pas possible de déterminer de fagon électro-
nique la largeur et le diamétre de la jante.

15 Support pour outils de serrage Rangement des accessoires.
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4. Premiére mise en service

4.1 Déballage

1. Retirer le feuillard et les pinces de maintien.

2. Retirer prudemment I'emballage par le haut.

3. Sortir la capot de protection, les accessoires et le
matériel d'emballage.

ﬁ S'assurer que le SBM V80 et ses accessoires sont
en parfait état et qu'ils ne présentent pas de dom-
mages apparents. En cas de doute, s'abstenir de
mise en service et s'adresser au service aprés-vente.

o
]1 Eliminer le matériel d'emballage en I'apportant a un
point de collecte.

4.2 Mise en place

1. Dévisser les quatre vis qui fixent le SBM V80 sur
la palette.

Attention, risque d’endommagement !
A Les sangles de levage peuvent endommager

les éléments rapportés du SBM V80.

> Mettre prudemment les sangles de levage

en place
> Soulever prudemment le SBM V80.

2. Mettre en place des sangles de levage de longueur
identique et de charge admissible suffisante
(au moins 100 kg) conformément a l'illustration.

Attention, risque de basculement !
Le centre de gravité du SBM V80 ne se situe
pas en son centre.

> Soulever le SBM V80 obligatoirement de
maniére lente.

3. Soulever le SBM V80 a I'aide d’une grue. Le dispo-
ser a I'endroit prévu en observant les dégagements
minimaux indigués.

o

11 Pour que I'utilisation du SBM V80 soit sire et
ergonomique, il est recommandé de le disposer a
500 mm du mur le plus proche.

Attention, risque de basculement !

L’équilibrage des roues met en jeu des forces

importantes.

> Le SBM V80 doit étre fixé en 3 points au
moins.

> Utiliser les trous pour le vissage.

4. Fixer le SBM V80 au sol en 3 points au moins.

e}

]l Installez la machine dans un milieu de travail suf-
fisamment éclairé, en respectant les normes en
vigueur en la matiere.
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4.3 Monter le capot de protection

o
]1 4 rivets filetés noyés dans la paroi du boitier se trou-
vent a l'arriéere de SBM V80.

1. Fixer le bras de soutien sur SBM V80. Visser dans
ce but les 4 vis a six pans creux fournies et les 4 ron-
delles dans les rivets filetés noyés (clé de 6).

Fig. 2: Fixer le bras de soutien sur SBM V80

1 bras de soutien

2 vis a six pans creux

3 rondelle

2. Visser sans serrer le capot de protection avec 2 vis
et 2 rondelles sur le pivot de soutien (clé de 6).

o
]1 S'assurer que le capot de protection ouvert repose
sur le bras de soutien (butoir en caoutchouc).

Fig. 3: Fixer le capot de protection

1 vis

2 rondelle

3 bras de soutien

4 capot de protection

3. Serrer les vis.

4.4 Monter I’écran

o
]1 4 rivets filetés noyés dans la paroi du boitier se trou-
vent a l'arriére de SBM V80.

1. Fixer le bras de soutien sur SBM V80. Visser dans
ce but les 4 vis a six pans creux fournies et les 4 ron-
delles dans les rivets filetés noyés (clé de 6).

Fig. 4: Fixer le bras de soutien sur SBM V80

1 bras de soutien
2 vis a six pans creux
3 rondelle

2. Fixer I’écran au bras de soutien en vissant I’étrier
avec les 4 vis.

Fig. 5:  Montage de I'écran
1 vis a six pans creux

Sicam srl societa unipersonale
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3. Brancher le cable de raccordement secteur (pos. 1)
sur I’écran.

4. Relier I’écran au SBM V80 avec le cable de liaison
VGA (pos. 2).

651046-09_Mi

Fig. 6: Branchement de I’écran

1 Cable secteur de I'écran
2 Cable de liaison VGA écran

5. Orientez I’écran dans la position souhaitée.

4.5 Raccordement électrique

! Ne raccorder le SBM V80 au réseau électrique que
si la tension secteur est identique a la tension indi-
quée sur la plaque signalétique.

1. Vérifier si la tension secteur est identique a la tensi-
on nominale indiquée sur la plaque signalétique.

2. Protéger le branchement secteur du SBM V80
d’aprés les normes du pays. La protection du bran-
chement secteur est a la charge du client.

3. Brancher le cordon secteur sur le SBM V80.

Fig. 7:  Raccordement électrique

1 Interrupteur marche/arrét
2 Branchement secteur
3 Cordon secteur

4.6 Controler le sens de rotation

1. Vérifier si le SBM V80 est branché correctement
sur le secteur.

2. Mettre le SBM V80 en marche par I'interrupteur
Marche/Arrét.

3. Appuyer sur < | > ou fermer le capot de protection.
= Larbre tourne.

4. Le sens de rotation peut étre controélé.

o
]1 Le bons sens de rotation est indiqué par une fleche
a droite de la bride.

o

11 Si le sens de rotation est incorrect, le SBM V80
s’arréte immédiatement et un message d’erreur ap-
parait Error 3 sur I’écran (voir le chapitre 11.).

4.7 Calibrer le SBM V80

! Un calibrage doit étre effectué aprés la premiére
mise en service.

1. Calibrer la bride.

2. Calibrer le coulisseau de mesure et le bras de mesure.
3. Calibrer le SBM V80.

4. Effectuer une mesure de contréle.

e}

]1 Le calibrage est décrit au chapitre 12.3
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5. Monter et démonter la bride
Le montage de la bride est nécessaire dans les cas
suivants :
e Premiére mise en service
e Changement de type de bride (universelle -

3/4/5 trous)
e Changement de type de roue (VP - moto)

! Une bride mal adaptée dans I’arbre fausse la préci-
sion de I’équilibrage. Avant le montage de la bride,
nettoyer et dégraisser (éliminer la protection anticor-
rosion) le cone de I'arbre et 'ouverture de la bride.

5.1 Démonter la bride

1. Enfoncer la pédale.
= L'arbre est bloqué.
2. Dévisser la vis a six pans creux.

3. Séparer la bride d’un coup de maillet caoutchouc sur
le cété du cone.
4. Retirer la bride du coéne.

<> La bride est démontée.

5.2 Monter la bride

o
1 Nettoyer et dégraisser le cone de I'arbre et

I'ouverture de la bride.

1. Enfoncer la pédale.
= L'arbre est bloqué.
2. Glisser la bride sur I’arbre.

=» La bride est montée.

Sicam srl societa unipersonale
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6. Fixer eretirerlaroue

Risque de pincement !

A Risque de pincement des doigts et d’autres
parties du corps lors du montage et du dé-
montage.
> Porter des chaussures de sécurité et des

gants de protection.
> Monter toujours les roues lourdes a deux.
> Ne pas placer les doigts entre la roue et
I'arbre.

6.1 Fixer la roue

Résultats de mesure erronés ou imprécis !
Une fixation incorrecte ou erronée de la roue
se répercute sur la précision de I’équilibrage,

donc sur le comportement routier du véhicule.

> Utiliser la bonne bride.

> Utiliser les accessoires prescrits
(cone, bagues d’écartement).

> La jante doit toucher parfaitement la bride.
Eliminer les salissures avec une brosse
métallique.

1. Mettre le SBM V80 en marche avec l'interrupteur
Marche/Arrét.
2. Positionner le cone approprié sur I'arbre (bride).

3. Placer la roue sur I’arbre sur le céne.

4. Glisser I’écrou a serrage rapide déverrouillé sur
I'arbre et le pousser fortement contre la roue.

5. Ouvrir le déverrouillage et tourner I’écrou a serra-
ge rapide dans le sens des aiguilles d’'une montre
jusqu’a ce que la roue soit serrée.

65100209_Ar

=¥ La roue est fixée.

6.2 Retirer la roue

1. Tourner I’écrou a serrage rapide dans le sens inverse
des aiguilles d’une montre et desserrer la roue.

2. Déverrouiller et retirer I’écrou a serrage rapide tout
en soutenant la roue d’une main.

3. Retirer la roue.
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71 Page de démarrage

ﬁ Linitialisation du logiciel est affichée environ
20 secondes apres la mise en marche du WBE 4140.
La page de démarrage s’affiche au bout de
40 secondes supplémentaires.

el ] |

o

]1 Si I'image n’apparait pas correctement, effectuez
I’étalonnage automatique de I’écran (en vous réfé-
rant au mode d’emploi de I’écran).

Sur la page de démarrage, vous pouvez sélectionner les
menus suivants :

Symbole |Dés tion | Accés au menu

Equilibrer Programme d’équilibrage
une roue

Réglages et  Réglages personnels, calibrage et ser-
entretien vice aprés-vente.

7.2  Affichage

a0 -

Fig. 8: Page principale Equilibrage
1 Barre d’état

2 Zone d’affichage

3 Barre de touches programmables

Utilisation | SBM V80 | 57 | fr

7.2.1  Barre d’état

Suivant le menu sélectionné, les informations suivantes

s’affichent :

e Utilisateur actuel.

e Véhicule sélectionné.

e Programme d’équilibrage sélectionné.

e Nombre de rayons de roue sélectionnés dans le
"programme Split".

7.2.2  Zone d’affichage

Les informations suivantes sont affichées dans cette

zone :

e Données de la jante et positionnement du coulisseau
de mesure/bras de mesure.

e Information sur le positionnement et la masse des
masselottes d’équilibrage.

7.2.3 Touche EXIT

Symbole Description
Appuyer sur < | > pour revenir a la page
précédente.

Cette touche permet de quitter le menu sélectionné et
de retourner a la page précédente.

o
]1 La validation des valeurs se fait uniquement avec
<|>.

7.3 Panneau de commande

Le touche < I > et les touches fléchées servent a
I’utilisation du SBM V80. Les fonctions sont décrites
dans le tableau 1.

Touche Description

Touches Navigation dans les menus et modification
fléchées des valeurs des données de jante.

+> 3 €«

<> Confirmer les réglages.

Démarrer la mesure.
Arréter la mesure.

Tab. 1:  Fonctions des touches de commande

Sicam srl societa unipersonale
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8. Structure du programme

8.1 Equilibrer une roue

Sélection de lutilisateur 1, 2 ou 3. Les derniers régla-
ges et données de jante sélectionnés sont assignés a
I'utilisateur actuel et enregistrés.

8.2 Données de la jante

M s

m Entrer le diamétre de la jante avec les touches 4 / 4

m Entrer la largeur de la jante avec les touches f Vv

1 Sélectionner le type de véhicule (voiture personnelle ou
moto). Le type de véhicule sélectionné est affiché dans
la barre d’état.

Entrer la distance entre le SBM V80 et la jante avec les

ﬂ touches f /‘

Appel du menu "Entrer les données de la jante".

i 5\3 Appuyer sur < | > pour revenir a la page précédente.
X

Sélectionner le programme d’équilibrage (11 program-
mes voiture personnelle, 5 programmes moto). Le pro-
gramme sélectionné est affiché dans la barre d’état.

Sélectionner le programme d’équilibrage (11 program-
mes voiture personnelle, 5 programmes moto). Le pro-
gramme sélectionné est affiché dans la barre d’état.

Démarrer la mesure.
Arréter la mesure.

@ Sélection des unités mm / inch

Affichage de la valeur mesurée exacte, non arrondie,
du déséquilibre.

Sélection de I'utilisateur 1, 2 ou 3. Les derniers régla-
ges et données de jante sélectionnés sont assignés a
I'utilisateur actuel et enregistrés.

Sélectionner le nombre de rayons.
A I'issue de la mesure du déséquilibre, le poids peut étre
réparti derriére les rayons.

Appel du programme "Réduire le déséquilibre"
(voir le chapitre 10).

Appuyer sur < | > pour revenir a la page précédente.
X
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8.3 Réglages et entretien 8.3.2 Réglages

Active ou désactive le coulisseau de mesure et le bras de
mesure.

Appuyer sur < | > pour revenir a la page précédente.

@ Positionnement de la masselotte adhésive (coulisseau de
mesure électronique, coulisseau de mesure manuel (3, 6
ou 12 heures).

e ]|
NNraE < ECE.

% Appel du menu Entretien (uniquement pour le service ap-
rés-vente)

Appel du menu de calibrage

i 5\3 Appuyer sur < | > pour revenir a la page précédente.

8.3.3 Réglages personnalisés

Réglages (uniquement pour le service aprés-vente)

Réglages personnalisés

Active ou désactive
I’économiseur d’écran

Active ou désactive le
signal sonore de confirmation

]cj_ Les symboles suivants sont utilisés dans les menus
de sélection :
O validation automatique (par ex. temps)
Validation manuelle (par ex. avec la pédale)
Fonction désactivée

Sélection de la langue.

Active ou désactive le démarrage automatique (démarra-
ge de la mesure par la fermeture du capot de protection)

Appuyer sur < | > pour revenir a la page précédente.

8.3.1 Calibrage Sélection de I'affichage du poids en

grammes (g) ou onces (0z).

Sélection de la résolution du poids
1g/0,050z0u5g/0,250z

Suppression de la valeur résiduelle :
indication du poids en-dessous duquel la valeur "0" do-
it étre affichée.

g Calibrage avec une roue "bonne".
(voir le chapitre 12.3.4).

Calibrage de la bride.
(voir le chapitre 12.3.2).

Appuyer sur <OK> pour revenir a la page précédente.
X

Calibrage du coulisseau de mesure et du bras de mesure.
28 (voir le chapitre 12.3.3).
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9. Equilibrer une roue

1. Mettre le SBM V80 en marche avec I'interrupteur
Marche/Arrét.
= La "Page de démarrage" s’ouvre.

2. Ouvrir la "page principale équilibrage" avec < I >.

D

sICam
0 s
Bl o

9.1 Sélectionner le type de véhicule et le
programme d'équilibrage

ﬁ Léquilibrage statique est recommandé dans le cas
de roues de moins de 3,5" de large : dans ce cas,
n’entrer que le diamétre de la jante. La distance et
la largeur de la jante peuvent étre réglées sur une
valeur quelconque en pouces ou en mm.

-

. Vérifier le type de véhicule (voiture personnelle ou
motocyclette) sélectionné dans la barre d’état, le
modifier si nécessaire et confirmer avec < 1 >.

N

. Vérifier le programme d’équilibrage sélectionné dans
la barre d’état, le modifier si nécessaire et confirmer

Equilibrage statique dans le plan 3

Equilibrage statique dans le plan 2

Equilibrage statique dans le plan 1

Pax2 : jante Pax pour masselottes adhésives in-
apparentes

by

Pax1 : jante Pax avec masselottes adhésives

3

Alu5 : masselottes adhésives a I'intérieur /
masselottes a serrage a I’extérieur

Alu4 : masselottes a serrage a I'intérieur /
masselottes adhésives a I'extérieur*

Alu3 : masselottes a serrage a I'intérieur /
masselottes adhésives inapparentes a I’extérieur

Alu2 : masselottes adhésives inapparentes

Alul : programme standard pour masselottes
adhésives*

Programme standard pour masselottes a ser-
rage

eeeCeeelecsy

*

S’il n’est pas possible de fixer la masselotte adhésive a proximité
du bord extérieur de la jante (talon de jante) en raison de la
forme de la jante, le poids doit étre légérement augmenté.

9.2 Entrer les données de la jante

o

]1 Si la détermination électronique des données de la
roue est impossible, celles-ci peuvent également étre
entrées manuellement.

ﬁ Le bras de mesure électronique est inutile avec
les programmes d’équilibrage Alu2, Alu3 et Pax2
(Aludata). Les deux points de mesure sont mesurés
avec le coulisseau de mesure.

1. Placer le coulisseau de mesure électronique pour la
distance de la jante et le diametre de la jante contre
la jante.

= Le point de mesure est indiqué sur I’écran en fonc-
tion du programme d’équilibrage sélectionné.

= Un signal sonore confirme la validation de la posi-
tion. Les données de position sont affichées.

o
]l La largeur de la jante peut étre lue sur la jante ou
mesurée avec le compas de mesure.

651012-11_Sr

Fig. 9: Détermination des données de la jante avec le compas
de mesure

1 Echelle diamétre de jante

2 Pointe extérieure pour diamétre de jante
3 Pointe intérieure pour largeur de jante
4 Echelle largeur de jante

2. Placer la pointe intérieure du compas de mesure
contre le talon de jante.

3. Lire la valeur sur I’échelle largeur de jante.

4. Entrer la largeur de jante déterminée.
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9.3 Mesurer le déséquilibre

o

]1 Tous les réglages pour la roue serrée doivent étre
justes pour que la roue puisse étre équilibrée correc-
tement.

e}
]1 La mesure peut étre arrétée a tout moment :
— Appuyer sur la touche <STOP>.
= Ouuvrir le capot de protection.

1. Fermer le capot de protection.
= La mesure du déséquilibre commence automati-
quement.
= Alafin de la mesure, les valeurs des masselottes
d'équilibrage nécessaires s'affichent a I'écran :
écran de gauche, plan d'équilibrage intérieur ;
écran de droite, plan d'équilibrage extérieur.
2. Ouvrir le capot de protection.

94 Fixer les masselottes d'équilibrage

ﬁ Si le déséquilibre mesuré sur la roue est trés impor-
tant (par ex. déséquilibre statique >50 g),
il est recommandé de "réduire le déséquilibre"
(voir le chapitre 10).

9.4.1  Répartir les masselottes d’équilibrage (splitter)

ﬁ Aprés la mesure, appeler le "Programme split" si les
masselottes d’équilibrage doivent étre placées a une
position précise (par ex. derriére le ou les rayons). Nous
recommandons d’effectuer la fixation avec Aludata.

1. Sélectionner le programme Split et le nombre de rayons.

by -

EIEEE

2. Tourner la position souhaitée (par ex. un rayon) sur
la position 12 heures.

3. Confirmer avec < | >.

=» Les masselottes séparées et les positions sont affi-
chées.

Equilibrer une roue | SBMV80 | 61 | fr

9.4.2 Sans Aludata
1. Tourner la roue a la main.
= Dés que la bonne position de fixation d'une mas-
selotte d’équilibrage est atteinte la roue est blo-
quée et un rectangle vert apparait sur I’écran.

ﬁ Les rectangles bleus des deux c6tés du pneuma-
tique indiquent a I’écran dans quelle direction la
roue doit étre tournée pour I’'amener a la bonne
position pour la masselotte d’équilibrage suivante.

2. Choisir une masselotte d’équilibrage de la bonne
valeur (a coté du rectangle vert).

3. Fixer la masselotte d’équilibrage a la position per-
pendiculaire supérieure (12 heures) de la roue.

o
]1 La position dépend du réglage effectué pour le lieu
de fixation (voir le chapitre 8.3.2).

4. Répéter I'opération pour la deuxiéme masselotte
d’équilibrage.

o
]1 Lorsque les masselottes d’équilibrage ont été fixées,
mesurer a nouveau le déséquilibre pour contréler

I’équilibrage.

9.4.3 Avec Aludata

o
]1 Seuls les 3 programmes Alu2, Alu3 et Pax2 permettent
la fixation des masselottes adhésives avec Aludata.

1. Tourner la roue a la main.
= Dés que la bonne position de fixation d'une mas-
selotte d’équilibrage est atteinte, la roue est blo-
quée et un rectangle vert apparait sur I’écran.

ﬁ Les rectangles bleus des deux cétés du pneuma-
tique indiquent a I’écran dans quelle direction la
roue doit étre tournée pour I’lamener a la bonne
position pour la masselotte d’équilibrage suivante.

2. Choisir une masselotte adhésive de la bonne valeur
(a coté du rectangle vert).
3. Placer la masselotte adhésive dans le coulisseau de
mesure.
4. Rentrer le coulisseau de mesure dans la jante.
= La position de pose de la masselotte adhésive est
affichée.
= Le coulisseau de mesure est arrété a la position
(le rectangle passe du jaune au vert).
5. Mettre en place les masselottes adhésives a I'aide du
coulisseau de mesure.
6. Répéter I'opération pour la deuxiéme masselotte
d’équilibrage.

o
]1 Lorsque les masselottes d’équilibrage ont été fixées,
mesurer a nouveau le déséquilibre pour contréler

I’équilibrage

Sicam srl societa unipersonale
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9.5 Coulisseau de mesure manuel

Le coulisseau de mesure manuel permet de déterminer
dans les programmes d'équilibrage Alu2, Alu3 et Pax2 la
largeur de jante et de positionner et fixer facilement les
masselottes adhésives.

Fig. 10:  Coulisseau de mesure manuel
Poignée du coulisseau de mesure
Téte du coulisseau de mesure
Pince a masselottes intérieure

. Ejecteur
Pince a masselottes extérieure
Echelle
Vis moletée
Curseur avec butée

N OAWNR

9.5.1 Détermination de la largeur de jante
1. Positionner le coulisseau de mesure manuel sur le
bord intérieur de la jante avec le curseur.

i/

651007-06_Sr

2. Amener la pince a masselottes extérieure a la posi-
tion a laquelle les masselottes d’équilibrage doivent
étre fixées.
3. Fixer le curseur avec la vis moletée.
4. Lire la cote puis I'entrer comme largeur de jante avec
I'unité "mm
5. Mesure démarrage <<Equilibrer une roue>>.
6. Evaluation de la mesure :
= Valeur mesurée de gauche : valeur pour la masse-
lotte adhésive a mettre en place avec la pince in-
térieure (Alu2 et Pax2) ou comme masselotte a
serrage (Alu3).

> Valeur mesurée de droite : valeur pour la masse-
lotte adhésive a mettre en place avec la pince ex-
térieure.

9.5.2 Mise en place des masselottes d'équilibrage

1. Amener la roue a la position correspondante 12, 3 ou
6 heures (voir le charpitre 8.3.2).

2. Placer la masselotte adhésive nécessaire dans la
pince a masselottes extérieure.

3. Placer le curseur contre le bord de la jante.

4. Presser la masselotte adhésive avec I’éjecteur a la
position correspondante.

651007-05_Sr

5. Placer la deuxiéme masselotte adhésive nécessaire
dans la pince a masselottes intérieure.

6. Placer le curseur contre le bord de la jante.

7. Positionner la masselotte adhésive avec I'éjecteur et
presser.

o
]1 Dans le programme d'équilibrage Alu3, la masselotte
a serrage est positionnée et fixée.

9.6 Bras de mesure (optionnel)

1. Placer le bras de mesure électronique pour la largeur
de la jante contre la jante.

651012-32.51

= Le point de mesure est indiqué sur I’écran en fonc-
tion du programme d’équilibrage sélectionné.

= Un signal sonore confirme la validation de la posi-
tion. Les données de position sont affichées.

=» Les différentes valeurs sont maintenant chargées et
affichées sur I’écran.
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10. Réduire le déséquilibre

Si le déséquilibre mesuré sur la roue est trés important
(par ex. déséquilibre statique >50 g), il est recom-
mandé de "réduire le déséquilibre".

Le programme permet de réduire I’ensemble du dé-
séquilibre en compensant le déséquilibre statique du
pneumatique avec celui de la jante.

A e

> Depuis la "page principale équilibrage" appuyer
sur=» =» =>et<l>.
= "Réduire le déséquilibre" s’ouvre.

! Toutes les opérations doivent étre effectuées avec
une extréme précision ! Suivre les instructions qui
s’affichent sur I’écran.

PHASE 1 a PHASE 4 :

1. Fermer le capot de protection.
= La mesure démarre.

2. Tourner la roue jusgu’a ce que la valve soit sur la
position 12 heures.

3. Appuyer sur < | >.

> La position de référence de la roue au premier dé-

marrage est mémorisée.
4. Mettre en place un repére de référence sur le pneu-
matique (correspondant a la position de la valve).
. Retirer la roue de la bride.
. Tourner le pneumatique sur la jante de 180 degrés.

o o w

]1 S’aider du repére mis en place.

7. Serrer la roue.
8. Tourner la valve sur la position 12 heures.
9. Appuyer sur < | >.
= La nouvelle position de la roue sur la bride est
mémorisée.
10. Fermer le capot de protection.

=» La mesure démarre.

Réduire le déséquilibre | SBM V80 | 63 | fr

Les valeurs suivantes ont été constatées :
— Déséquilibre de la jante
— Déséquilibre actuel
— Déséquilibre du pneumatique
— Plus petit déséquilibre possible

o
]1 Aprés examen des valeurs, le déséquilibre doit en-
core étre réduit (PHASE 5 a 7).

PHASE 5 a PHASE 7 :
1. Tourner la roue jusqu’a ce que les fleches soient
centrées sur I’écran.
. Repérer le pneumatique a la position 12 heures.
. Appuyer sur <1 >.
. Retirer la roue de la bride.
. Tourner le pneumatique sur la jante jusqu’a ce que le
repere coincide avec la position de la valve.
6. Serrer la roue.
7. Tourner la valve sur la position 12 heures.
8. Appuyer sur <OK>.
= La nouvelle position de la roue sur la bride est
mémorisée.

oA W

o

]1 Pour tourner le pneu sur la jante, il peut étre néces-
saire de le dégonfler, de le repousser encore une fois
et de le regonfler apres la rotation.

9. Fermer le capot de protection.
= Le test démarre.

fe)

11 Si le test devait étre répéte, I’écran affiche un
message correspondant. Dans ce cas, poursuivre de
nouveau avec la réduction (a partir de la PHASE 5).

= A I'issue du test, le déséquilibre est comparé automa-
tiguement alavaleur de déséquilibre résiduel minimal.
Si la différence entre ces deux valeurs est inférieure
a la valeur maximale admissible, le pneumatique et la
jante sont bien adaptés.

10. Appuyer sur <1 >.
© Retour a la "Page principale".

o

11 Si le test ne s’est pas terminé correctement, toute
I’opération (a partir de la PHASE 1) doit étre répé-
tée.

11. Appuyer sur <1 >.

=) Retour a la "Page principale".

Sicam srl societa unipersonale
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»
1 1. Defauts Défauts Causes Reméde
o 11 1. Capteur de mesure de détection de phase défec- 1. Controler le raccordement de la carte de la
]1 Les autres dysfonctionnements possibles sont essentiellement d’ordre technique et nécessitent un controle et, tueux. bf!rriére photoélectrique. N
le cas échéant, une intervention par un technicien qualifié. S’adresser dans ce cas au SAV du revendeur agréé 2> L (MEHRT 12 BT (PES, 2,3 BT B aeans de'la'barrlere -
. . photoélectrique est protégée de la lumiere et la
des équipements Sicam. recouvrir éventuellement.

w

. Controler la carte de la barriere photoélectrique
et la remplacer le cas échéant.

o
]1 Pour une intervention rapide, il est important de fournir, lors de I'appel au SAV, les indications qui figurent sur -
. Controler le branchement secteur.

la plaque signalétique (étiquette sur le coté de la bride du SBM V80) et de préciser la nature du défaut.

IS

[

17 Poids en dehors de la plage de réglage . Vérifier si la roue est fixée correctement a la
(le poids nécessaire a I'équilibrage est supérieur a 250 g). bride.

A A 2. Constater (dans tous les cas) la position de la
Défauts Causes Reméde e -
masselotte extérieure, fixer une masselotte de
Les écrans ne 1. Fusible défectueux ou absence d'une phase. 1. Contréle du branchement secteur. 100 g et lancer une autre mesure.
s'allument pas a la 2. Détérioration du fusible du raccordement électrique. 2. Remplacement du fusible du raccordement élec- 18 Données de roue pas entrées. Entrer les données de roue avant d’effectuer la me-
mise en marche. 3. Détérioration du fusible du champ de commande/ trique. sure.
d'affichage. 3. Remplacsrr}zrjtf?ur:‘usmlle fdu charlnpsc/is/ 19 Le signal d’entrée du capteur de mesure de droite est Intervertir les branchements des deux capteurs de
CERIIEE 2/ C I EMTEEEE, I AETER IS . inférieur a celui de gauche. mesure.
Prudence : Un endommagement répété du fusible 20 1.La pédale a été actionnée pendant la mesure. 1. Ne pas actionner la pédale pendant que le mo-

révéle un dysfonctionnement ! 2.La vitesse de rotation du moteur est irréguliére. teur fonctionne :

3. Vitesse de roue inférieure a la valeur minimale. . S’assurer que le SBM V80 ne subit pas de coups
pendant la mesure.

. Contréler la tension du secteur (probablement
trop basse).

N

1 1.La mémoire de la carte imprimée a perdu les données Controler et corriger les étalonnages et les régla-
d’étalonnage et de configuration. ges.
2.Un ou plusieurs étalonnages (réglage, étalonnage du
coulisseau de mesure électronique) n'ont pas été

w

effectués. 21 La carte imprimée a constaté une vitesse de roue exces- 1.Arréter le SBM V80.
2 Le capot de protection a été soulevé avant la fin de la Attendre la fin de la mesure avant de soulever le ca- sive aicellcicanolics protection‘ouve‘rt WCTLLOUTISL I 2, AEelisser 12 Gape: Glo (Sretseien 6t emestie (2
. vitesse élevée sans que la machine ait été démarrée) : le SBM V80 en marche sans bouger la roue.
MESLie pot de protection. bloc d’alimentation est désactivé. 3. Si le message d'erreur reste affiché, contacter le
3 1. Au lancement de la mesure, la roue tourne en arriére. 1. S’assurer que la roue est immobile au démarrage SAV.
2.Erreur de raccordement du moteur. et éviter quelle tourne en arriére au démarrage. 22 Irrégularité des signaux du capteur de mesure. 1. Vérifier si la carte de la barriere photoélectrique

2. Vérifier le branchement du moteur.

est protégée de la lumiére et la recouvrir éven-

4 1.Le moteur ne tourne pas, il n'atteint pas le régime né- 1. Contréler la tension du secteur (probablement tuellement.
cessaire. trop basse). 2. Contréler la carte de la barriére photoélectrique
2. Dysfonctionnement du raccordement électrique. 2. Controler les branchements électriques ou le cor- et la remplacer le cas échéant.
3. Défaut de la carte imprimée. don secteur. 3. Contréler la carte d’affichage et la remplacer
3. Remplacement de la carte imprimée. éventuellement.
5 1.La masselotte d’équilibrage n’a pas été fixée a la 1. Refaire I'étalonnage depuis le début et fixer la 29 ATTENTION : Un coulisseau de mesure n’est pas en po- 1. Amener le coulisseau de mesure en position de
roue. masselotte d’équilibrage si le processus le pré- sition de repos. repos.
2. Les capteurs de mesure ne sont pas correctement voit.(voir le chapitre 12.3). 2. Refaire le calibrage du coulisseau de mesure
raccordés. 2. Controler le raccordement des capteurs de me- électronique.
- - — — sure? - 30 Les bras de mesure ont été désactivés. Effectuer un calibrage avant la réactivation.
6 1. Le capot de protection n’a pas été abyaxlss.eA' 1. Abaisser le capot de protection avec une roue en 31 La pédale est enfoncée. La désactivation est en cours.
2. Endommagement du contacteur de sécurité du capot place. z == =
de protection. 2.Remplacement du contacteur du capot de pro- 32 La pédale a été enfoncée.
tection. 33 Systéme d’exploitation erroné ! Utiliser une autre carte.
7 Différence de phase trop importante entre les 2 cap- 1. Vérifier si la masselotte d’étalonnage a été fixée
teurs de mesure. correctement.
2. Controler le raccordement de la machine ; le
SBM V80 n'est probablement pas stable et vibre
trop.
3. Vérifier le contact entre le capteur de mesure et
la carte.
4.Remplacer le capteur de mesure.
5. Remplacer la carte imprimée.
8 Le capteur de mesure interne n’a pas été raccordé cor- 1. Vérifier le raccordement du capteur de mesure

rectement, est défectueux ou le cible est coupé. gauche.
Remplacer le capteur de mesure.

b

9 Le capteur de mesure externe n’a pas été raccordé cor- 1. Vérifier le raccordement du capteur de mesure
rectement, est défectueux ou le cible est coupé. droit.
2. Remplacer le capteur de mesure.
10 1. Capteur de mesure de détection de position défec- 1. Controler le raccordement de la carte de la
tueux. barriere photoélectrique.

[N

2.Le moteur ne tourne pas. . Vérifier si la carte de la barriére photoélectrique
est protégée de la lumiére et la recouvrir éven-
tuellement.

. Si le défaut persiste, contréler et remplacer éven-
tuellement la carte de la barriére photoélec-
trique.

. Controler le branchement secteur.

w

IN
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12. Maintenance

12.1 Nettoyage et entretien

Avant chaque nettoyage et entretien, mettre
le SBM V80 a ’arrét avec I'interrupteur Mar-

che/Arrét et débrancher la fiche secteur.

! Ne pas utiliser de produit de nettoyage contenant
un solvant. Utiliser de I'alcool ou un produit similaire
pour nettoyer les piéces en plastique.

Afin de garantir la fiabilité et les performances du
SBM V80, les travaux suivants doivent étre effectués :

n
o
=
©
=
o
]
n
i
n
o
2
S
]
k4

Entretien

Nettoyer les piéces mécaniques mobiles, les laver avec
de I'huile a pulvériser ou du kéroséne et les lubrifier avec  x
de I’huile moteur ou une graisse appropriée.

12.2 Piéces de rechange et d'usure

Le fabricant décline toute responsabilité pour les dom-
mages consécutifs a |'utilisation de pieces de rechange
autres que celles d'origine.

Désignation Référence

Bride de centrage standard 1695 602 400

Ecrou a serrage rapide 1695 616 200

Cone de centrage 42 - 64,5 mm 1 695 632 500

Cone de centrage 54 - 79,5 mm 1695 652 862

Cone de centrage 74 - 111,5 mm 1 695 605 600

Pince a masselottes 1695 606 500

Coulisseau de mesure manuel 1695 629 400

Pince de mesure 1695 652 870

Masselotte de calibrage 1695 654 377

Masselotte de calibrage (calibrated) 1695 654 376

Autocollant Tension électrique 1695 100 789

Autocollant Sens de rotation de la roue 1695653 878

Tab. 2:  Piéces de rechange et d'usure

12.3 Calibrage

ﬁ Nous recommandons de calibrer le SBM V80 dans
’ordre suivant dans le cadre de la maintenance et de
I’entretien (semestriels), en cas de remplacement de
la bride ou si les mesures sont imprécises :

. Calibrer la bride.

. Calibrer le coulisseau de mesure et le bras de mesure.
. Calibrer le SBM V80.

. Effectuer une mesure de contréle.

AW N

12.3.1 Appel du menu de calibrage

1. Appel du menu "Réglages et entretien"

NPT B

2. Entrez le mot de passe : <> <=»> <$>.
=>» Le menu de calibrage s’affiche.

e

Eﬁj Calibrage avec une roue "bonne".
Calibrage de la bride

x Retour a la page principale.

Calibrage du coulisseau de mesure et du bras de mesure

12.3.2 Calibrer la bride

o

]1 Suivre les instructions qui s’affichent sur I’écran.
1. Monter la bride (voir le chapitre 5).

o
]1 Ne pas serrer de roue, ne pas utiliser de moyen de
serrage.

2. Sélectionner le calibrage de la bride et confirmer
avec <OK>.

= Le calibrage démarre.

3. Fermer le capot de protection.

= La mesure démarre.
=> Le calibrage de la bride est terminé.
= Le déséquilibre a été mis sur "0".
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12.3.3 Calibrage du coulisseau de mesure électron-
ique/bras de mesure

o
]1 Suivre les instructions qui s’affichent sur I’écran.

1. Calibrer le coulisseau de mesure et le bras de mesu-
re et confirmer avec < | >.

I e g e

= Le calibrage démarre.

2. Mettre le coulisseau de mesure (B) en position de
repos et appuyer sur < | >,

3. Ouvrir le coulisseau de mesure (B) sur 200 mm, ent-
rer cette valeur et appuyer sur < 1 >.

4. Mettre le bras de mesure (A) en position de repos,
mesurer la distance "MAX", entrer la valeur et appuy-
ersur<I|>.

)
“ |
T B S A A A AT A A WA

651001-06_Rf

MAX

5. Mettre le bras de mesure (A) sur la position minima-
le par rapport au coulisseau de mesure (B), mesurer
la distance "MIN" avec un métre, entrer la valeur et
appuyer sur < | >.

-

651001-08_Af

6. Serrer la roue de test (si possible de 13" ou 14").

7. Entrer le diameétre de la jante et appuyer sur < | >.

8. Placer le coulisseau de mesure (B) contre le talon de
jante et appuyer sur < 1 >.

= Le calibrage du coulisseau de mesure et du bras de
mesure est terminé.

Maintenance | SBM V80 | 67 | fr

12.3.4 cCalibrage du SBM V80
o
]1 Suivre les instructions qui s’affichent sur I’écran.

1. Fixer une roue en trés bon état de taille moyenne
(par ex. largeur 5.5", diameétre 14") a la bride.

2. Sélectionner Calibrage du SBM V80 et confirmer
avec < | >.

e e

= Le calibrage démarre.

3. Entrer les données de la jante et confirmer avec < |
>,
4. Appuyer sur <l >.
= La mesure démarre.
5. Entrer une masselotte d’équilibrage quelconque
entre 40 g et 120 g et confirmer avec < | >.
6. Fixer la masselotte d’équilibrage de la valeur indi-
quée a l'intérieur de la roue.
7. Appuyer sur <I >.
= La mesure démarre.
8. Tourner la roue jusqu’a ce que la masselotte
d'équilibrage soit sur la position 12 heures.
9. Retirer la masselotte d’équilibrage de I'intérieur de
la roue et la fixer a I’extérieur (12 heures).
10. Appuyer sur <l >.
= La mesure démarre.
11. Tourner la roue de maniére a ce que la masselotte
se trouve sur la position 6 heures.
12. Appuyer sur <1 >.

<> Le calibrage est terminé.

o
]1 Le calibrage effectué est automatiquement enregist-
ré et conservé.

Sicam srl societa unipersonale
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12.3.5 Mesure de contrdle

o

]1 Un centrage précis de la roue est indispensable
aussi bien pour cette mesure de contréle que pour
tous les équilibrages.

o
]1 Dans la description ci-dessous, le son et le démarra-
ge automatique sont activés (voir le chapitre 8.3.3 ).

1. Fixer une roue en trés bon état de taille moyenne
(par ex. largeur 5.5", diamétre 14") a la bride.

2. Entrer les données de roue (voir le chapitre 8.2).

3. Fermer le capot de protection.
= La mesure démarre.

4. Créer un déséquilibre artificiel en plagant une
masselotte de test de par ex. 60 g sur I’'un des deux
cotés.

5. Fermer le capot de protection.
= La mesure démarre.
= Le SBM V80 doit de ce coté afficher exactement

ce déséquilibre (valeur et position). Pour I'autre
coté, I'indication doit étre de 5 g au maximum.

ﬁ Afin de contréler la position du déséquilibre, tourner
la roue jusqu'a ce que la position recommandée pour
la fixation des masselottes d'équilibrage soit attein-
te. La masselotte de test doit étre a la verticale sous
’axe de rotation (6 heures).

! L’étalonnage doit étre répété dans les cas suivants :
— Le déséquilibre indiqué varie
(du coté de la masselotte de test de plus de 1 g,
de l'autre c6té de plus de 5 g).
— La position du déséquilibre indiqué varie (la
masselotte de test ne se trouve pas entre les posi-
tions 5h30 et 6h30).

6. Retirer la masselotte de test.
7. Desserrer la roue et la tourner d’env. 35°.
8. Fixer de nouveau la roue.
9. Fermer le capot de protection.
= La mesure démarre.

=¥ Aprés ce controle, le déséquilibre affiché ne doit pas
dépasser 10 g par coté (15 g pour les roues particuli-
érement lourdes). Cette erreur peut étre due aux to-
lérances de centrage des jantes. Si durant ce controle,
un déséquilibre plus important est constaté, vérifier
I'usure, le jeu et le degré de salissure des piéces em-
ployées pour le centrage de la roue.

13. Mise hors service

13.1 Mise hors service provisoire
En cas de non utilisation prolongée :
> Débrancher le raccordement électrique.

13.2 Déplacement

> En cas de cession du SBM V80, joindre 'intégralité de
la documentation fournie.

> Ne transporter le SBM V80 que dans son emballage
d'origine ou un emballage équivalent.

> Débrancher le raccordement électrique.

> Observer les consignes de premiére mise en service.

> Fixer le SBM V80 sur la palette a I’aide des quatre
vis.

13.3 Elimination et mise au rebut
13.3.1 Substances dangereuses pour les eaux

! Les huiles et graisses ainsi que les déchets huileux
et graisseux (par ex. filtre) sont des substances dan-
gereuses pour les eaux !

1. Ne pas déverser de telles substances dans les cana-
lisations.

2. Eliminer les substances dangereuses pour les eaux
en application de la réglementation en vigueur.

13.3.2 SBM V80 et accessoires

1. Débrancher le SBM V80 du réseau électrique et
retirer le cordon secteur.

2. Désassembler le SBM V80, trier les matériaux et
les éliminer en application de la réglementation en
vigueur.

Le SBM V80 est soumis a la directive
E européenne 2002/96/CE (DEEE).
|

Les appareils électriques et électroniques

usagés, y compris leurs cables, accessoires,

piles et batteries, doivent étre mis au rebut

séparément des déchets ménagers.

> A cette fin, recourir aux systémes de
reprise et de collecte mis a disposition.

> L'élimination en bonne et due forme du
SBM V80 permet d‘éviter de nuire a
I'environnement et de mettre en danger la
santé publique.
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14. Caractéristiques
techniques

14.1 SBM V80
Fonction Spécification

Vitesse d’équilibrage 210 U/min 50 Hz /
250 U/min 60 Hz
1/5 g (0.01/0.25 oz)

Résolution de mesure

Niveau sonore <70dB

Puissance 0,7 kW

Tension 115V 1~ (60 Hz) /

(suivant la version 115V 1~ (50 Hz) /

commandée) 230V 1~ (50 Hz) /
230V 1~ (60 Hz)

Degré de protection IP 22

14.2 Dimensions et poids

Fonction Spécification

SBM V80 (H x L x P) maximum 1450 x 1085 x 855 mm

Poids 97 kg

14.3 Domaine d'application

Largeur de la jante 1" -13"
Diameétre de la jante 12" - 22"
Diameétre de roue maximal 820 mm
Poids de roue maximal 60 kg

Sicam srl societa unipersonale
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1.2 SBM V80

11 Dokumentation

Piktogramme in Verbindung mit den Signalwortern Ge-
fahr, Warnung und Vorsicht sind Warnhinweise und wei-
sen immer auf eine unmittelbare oder mogliche Gefahr
fir den Anwender hin.

Gefahr!

A Unmittelbar drohende Gefahr, die zu schwe-
ren Korperverletzungen oder zum Tod fiihren
kénnte.

Warnung!
é Méglicherweise gefahrliche Situation, die zu

schweren Korperverletzungen oder zum Tod
fihren kénnte.

Vorsicht!
Moglicherweise gefahrliche Situation, die zu
leichten Korperverletzungen oder zu groBe-

ren Sachschaden fithren kénnte.

! Achtung — warnt vor moglicherweise schadlichen Si-
tuationen, bei der SBM V80, der Priifling oder eine
Sache in der Umgebung beschadigt werden kénnte.

Zusatzlich zu den Warnhinweisen werden folgende Sym-
bole verwendet:

o
]1 Info — Anwendungshinweise und andere nitzliche
Informationen.

> Einschrittige Handlungsaufforderung — nur aus einem
Schritt bestehende Handlungsaufforderung.
> Zwischenergebnis — innerhalb einer Handlungsauf-
forderung wird ein Zwischenergebnis sichtbar.

=) Endergebnis — am Ende einer Handlungsaufforderung
wird das Endergebnis sichtbar.

)4

Entsorgung

Elektro- und Elektronik-Altgerate einschlieB3-
lich Leitungen und Zubeho6r sowie Akku und
Batterien missen getrennt vom Hausmdill
entsorgt werden.

! Alle Sicherheits- und Gefahrenhinweise an den Pro-
dukten beachten und in lesbarem Zustand halten!

A\

Achtung - anliegende Netzspannung
SBM V80 nicht unter Spannung 6ffnen.
Spannungsfiihrende Teile nicht beriihren.

Drehrichtung Rad
Rad muss sich in angezeigter Drehrichtung
drehen (siehe Kap. 4.6).

Sicam srl societa unipersonale
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2. Benutzerhinweise

3. Produktbeschreibung

2.1 Wichtige Hinweise

Wichtige Hinweise zur Vereinbarung Gber Urheberrecht,
Haftung und Gewabhrleistung, tiber die Benutzergruppe
und Uber die Verpflichtung des Unternehmens finden Sie
in der separaten Anleitung "Wichtige Hinweise und Sicher-
heitshinweise zu Sicam Tire Equipment". Diese sind vor
Inbetriebnahme, Anschluss und Bedienung von SBM V80
sorgféltig durchzulesen und zwingend zu beachten.

2.2 Sicherheitshinweise

Alle Sicherheitshinweise finden Sie in der separaten An-
leitung "Wichtige Hinweise und Sicherheitshinweise zu
Sicam Tire Equipment". Diese sind vor Inbetriebnah-
me, Anschluss und Bedienung von SBM V80 sorgfaltig
durchzulesen und zwingend zu beachten.

23 Elektromagnetische Vertraglichkeit (EMV)
SBM V80 erfilllt die Kriterien nach EMV-Richtlinie
2004/108/EG.

ﬁ SBM V80 ist ein Erzeugnis der Klasse/Kategorie B nach
EN 61 326. SBM V80 kann im Wohnbereich hochfre-
quente Stérungen (Funkstérungen) verursachen, die
EntstérmaBnahmen erforderlich machen kénnen. In
diesem Fall kann vom Betreiber verlangt werden, ange-
messene MaBnahmen durchzufiihren.

3.1 BestimmungsgemiBe Verwendung
SBM V80 ist eine Radauswuchtmaschine mit mechani-
scher Befestigung fiir das Auswuchten von Pkw-Radern
und Motorrad-Radern mit einem Felgendurchmesser
von 12" - 22" und einer Felgenbreite von 1" - 13".

SBM V80 darf ausschlieBlich zu diesem Zweck und nur
im Rahmen der in dieser Anleitung angegebenen Funk-
tionsbereiche benutzt werden. Jeder andere Einsatz ist
deshalb als unsachgemaB anzusehen und nicht zuléssig.

fe)
]1 Der Hersteller haftet nicht fir eventuelle Schaden,
die durch unsachgemaBe Verwendung entstehen.

3.2 Voraussetzungen
SBM V80 muss auf einem ebenen Boden aus Beton oder
ahnlichem Material aufgestellt und verankert werden.

o
]l Unebener oder schwingender Untergrund kann zu
Ungenauigkeiten beim Messen der Unwucht fihren.

3.3 Lieferumfang

Bezeichnung Bestellnummer

SBM V80 siehe Typenschild
Schnellspannmutter 1695 616 200
Mittenzentrierflansch 1695 602 400
Zentrierkonen (3 Stlck) und Adapter

Manueller Messschieber 1 695 629 400
Gewichtszange 1695 606 500
Messzirkel 1695 652 870
Kalibriergewicht 1695 654 377

3.4 Sonderzubehor

Bezeichnung Bestellnummer

Radlift 1695 900 004
Satz Schnellspannkonen M10x1,25 1695612 100
Dritter Zentrierkonus @ 89 bis 132 mm 1695 653 449
Vierter Zentrierkonus @ 120 bis 174 mm 1695 606 300
Distanzring Felgen (groBe Einpresstiefe) 1695 606 200
Dreiarmiger Flansch fiir leichte Nfz 1695 653 420
Spannkit fur Einarmschwingen (@ 19 mm) 1 695 654 060
Pkw-Universalflansch stufenlos, (3-4-5-Loch) 1 695 654 043
1 695 654 039

Motorradflansch
Kit Welle, @ 10 mm 1695 653 430
Kalibriergewicht (geeicht) 1695 654 376
Messarm 1695 655678
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3.5 SBM V80

Fig. 1: = SBM V80

Pos. Bezeichnung Funktion/was ich damit tun kann

1 TFT-Monitor Anzeige Software (Messwerte und Bedienhinweise)

2 Radschutzhaube « Schutz des Bedieners vor wegfliegenden Partikeln (z. B. Schmutz, Wasser).
e Messung starten und Messung stoppen, siehe Kap. 8.3.3

3 Messarm (Zubehér) Ermittlung der Felgenbreite

4 Messschieber « Felgenabstand und Felgendurchmesser erfassen.

(elektronisch) * Positionen zur Befestigung der Klebegewichte ermitteln.

5 Konus der Antriebswelle Aufnahme des Flansches

6 Pedal Welle / Rad blockieren.

7 Bedienfeld Bedienung SBM V80, siehe Kap. 7.3

8 Ablage Ablage flir Auswuchtgewichte und Zubehér.

9 Netzanschlussbuchse Anschluss flr die Netzanschlussleitung.

10 Ein-/Aus-Schalter Einschalten und Ausschalten von SBM V80.

11 Mittenzentrierflansch Rad befestigen.

12 Schnellspannmutter Rad auf dem Konus zentrieren und befestigen

13 Manueller Messschieber Dient als Ersatz, wenn der elektronische Messschieber defekt ist.

14 Messzirkel Dient als Ersatz, wenn die Felgenbreite und der Felgendurchmesser nicht elektro-
nisch erfasst werden kénnen.

15 Spannmittelhalter Aufbewahrung des Zubehérs.

Sicam srl societa unipersonale
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4. Erstinbetriebnahme

4.1 Auspacken

1. Bandstahl und Halteklammern entfernen.

2. Verpackung vorsichtig nach oben entfernen.

3. Radschutzhaube, Zubehér und Verpackungsmaterial
aus der Verpackungseinheit entnehmen.

ﬁ Prifen, ob sich SBM V80 und Zubehér in einwand-
freiem Zustand befinden und keine sichtbar bescha-
digten Teile aufweisen. Im Zweifelsfall sehen Sie
von der Inbetriebnahme ab und wenden sich an den
Kundendienst.

o
]1 Das Verpackungsmaterial Gber entsprechende Sam-
melstellen entsorgen.

4.2  Aufstellen
1. Die Schrauben I6sen, mit denen SBM V80 auf der
Palette befestigt ist.

Warnung vor Beschadigungen!
Die Hebegurte kénnen die Anbauteile von
SBM V80 beschadigen.

> Hebegurte vorsichtig anlegen
> SBM V80 vorsichtig anheben.

2. Hebegurte mit gleicher Lange und ausreichender
Tragkraft (mindestens 100 kg) nach Abbildung an-
bringen.

Warnung vor Kippgefahr!
A Der Schwerpunkt von SBM V80 liegt nicht in
der Mitte.
> SBM V80 unbedingt langsam anheben.

3. SBM V80 mit einem Hebekran anheben. Im vorge-
sehenen Bereich aufstellen, dabei die angegebenen
Mindestabstande beachten.

o

]1 Fur einen sicheren und ergonomischen Gebrauch
von SBM V80 ist es ratsam, diese in einem Abstand
von 500 mm von der nachsten Wand aufzustellen.

Warnung vor Kippgefahr!
A Beim Auswuchten der Rader treten groBere
Kréfte auf.
> SBM V80 muss an mindestens 3 Punkten

am Boden befestigt werden.
> Schraublécher verwenden.

4. SBM V80 an mindestens 3 Punkten am Boden be-
festigen.

o

]1 Die Maschine gemaB den geltenden Normen in
einem ausreichend beleuchtetem Arbeitsbereich
installieren.
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4.3 Radschutzhaube montieren

o
]1 Auf der Riickseite von SBM V80 befinden sich 4 in
die Gehausewand versenkte Blindnietmuttern.

1. Stiitzarm an SBM V80 befestigen. Hierzu die 4
mitgelieferten Innensechskantschrauben und die 4
Unterlegscheiben in die Blindnietmuttern eindrehen
und festziehen (Schlisselweite 6).

Fig. 2: Stiitzarm an SBM V80 befestigen

1 Stitzarm
2 Innensechskantschraube
3 Unterlegscheibe

2. Radschutzhaube mit 2 Schrauben und 2 Unterleg-
scheiben am Stitzzapfen lose anschrauben (Schlis-
selweite 6).

o
]1 Sicherstellen, dass die gedffnete Radschutzhaube
auf dem Stiitzarm (Gummipuffer) aufliegt.

Fig. 3: Radschutzhaube befestigen

1 Schraube
2 Unterlegscheibe
3 Stiitzarm
4 Radschutzhaube

3. Schrauben fest anziehen.

4.4 Monitor montieren

o
1 Auf der Riickseite von SBM V80 befinden sich 4 in
die Gehausewand versenkte Blindnietmuttern.

—

. Stltzarm an SBM V80 befestigen. Hierzu die 4
mitgelieferten Innensechskantschrauben und die 4
Unterlegscheiben in die Blindnietmuttern eindrehen
und festziehen (Schlisselweite 6).

o

Fig. 4: Stiitzarm an SBM V80 befestigen
1 Stitzarm

2 Innensechskantschraube

3 Unterlegscheibe
2.

Monitor mit dem Biigel mit 4 Schrauben am Moni-
torarm befestigen.

Fig. 5: Montage Monitor
1 Innensechskantschraube

Sicam srl societa unipersonale
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3. Netzanschlussleitung Monitor (Pos. 1) am Monitor 4.6 Drehrichtung priifen 5. Flansch montieren und de- 5.2 Flansch montieren
einstecken. 1. Prifen, ob SBM V80 richtig an das Netz angeschlos- montieren °
4. Monitor und SBM V80 mit der VGA-Verbindungslei- sen ist. ]1 Konus der Welle und Flanschoéffnung reinigen und
tung (Pos. 2) verbinden. 2. SBM V80 am Ein-/Aus-Schalter (Pos. 1) einschalten. In folgenden Fallen ist eine Montage des Flansches er- entfetten.
3. Radschutzhaube schlieBen oder < I >-Taste driicken. forderlich:
= Welle dreht sich. e Erstinbetriebnahme 1. Pedal nach unten driicken.
4. Drehrichtung der Welle prifen. e Wechsel der Flanschart (Universal - 3/4/5-Loch) = Welle ist blockiert.
e Wechsel der Radart (Pkw - Motorrad) 2. Flansch auf die Welle schieben.

o
]1 Die korrekte Drehrichtung wird durch einen gelben

Pfeil an SBM V80 angezeigt. Der Pfeil befindet sich ! Ein in die Welle schlecht eingepasster Flansch be-

2 rechts neben dem Flansch. einflusst die Genauigkeit des Auswuchtens. Bevor

g ° Sie den Flansch montieren, miissen der Konus der

@ ]1 Bei falscher Drehrichtung bleibt SBM V80 sofort Welle und die Flanschéffnung gereinigt und entfettet
stehen und zeigt die Fehlermeldung Error 3 an (Korrosionsschutz entfernen) werden.

(siehe Kap. 11).

5.1 Flansch demontieren

1. Pedal nach unten driicken.

Fig. 6:  Anschluss des Monitors 4.7 SBM V80 kalibrieren = Welle ist blockiert.
1 Netzanschlussleitung Monitor 2. Innensechskantschraube l6sen.
2 VGA-Verbindungsleitung Monitor ! Nach der Erstinbetriebnahme muss eine Kalibrierung

durchgefiihrt werden.

5. Den Monitor in gewlinschter Position ausrichten.

Flansch kalibrieren.

Messschieber und Messarm kalibrieren.
SBM V80 kalibrieren.

Kontrollmessung durchfiihren.

4.5 Elektrischer Anschluss

! SBM V80 nur an das Stromnetz anschlieBen, wenn
die vorhandene Netzspannung mit der auf dem Typen-
schild angegebenen Nennspannung Gbereinstimmt.

o & wne

Die Kalibrierung ist im Kapitel 12.3 beschrieben.

1. Prifen, ob die Netzspannung mit der auf dem Typen-
schild angegebenen Nennspannung libereinstimmt.
2. Netzanschluss von SBM V80 nach landerspezifi-

schen Normen absichern. Die Absicherung des Netz- 3. Flansch mit einem Gummihammerschlag auf der
anschlusses muss kundenseitig erfolgen. Konusseite |0sen.
3. Netzanschlussleitung an SBM V80 anschlieBen. 4. Flansch vom Konus ziehen.

=» Flansch ist montiert.

Fig. 7: Elektrischer Anschluss
1 Ein-/Ausschalter
2 Netzanschluss = Flansch ist demontiert.

3 Netzanschlussleitung
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6. Rad befestigen und entfer- Schnellspannmutter entriegelt auf die Welle schie-
nen ben und fest ans Rad driicken.

Quetschgefahr!
Beim Befestigen und Entfernen des Rades be-

steht Quetschgefahr der Finger und anderer

Korperteile.

> Sicherheitsschuhe und Schutzhandschuhe
tragen.

> Schwere Rader immer zu zweit montieren.

> Finger nicht zwischen Rad und Welle bringen.

6.1 Rad befestigen

Falsche oder ungenaue Messergebnisse!
A Eine falsche oder mangelhafte Befestigung
des Rades beeinflusst die Genauigkeit des
Auswuchtens und somit das Fahrverhalten
des Fahrzeugs.
> Den richtigen Flansch verwenden.
> Das vorgeschriebene Zubehor
(Konus, Distanzringe) verwenden. 5. Entriegelung I6sen und Schnellspannmutter im Uhr-
> Die Felge muss exakt am Flansch anliegen, zeigersinn drehen, bis das Rad fest gespannt ist
Verunreinigungen mit einer Drahtbirste
entfernen.

1. SBM V80 am Ein-/Aus-Schalter einschalten.
2. Passenden Konus auf der Welle (Flansch) positionieren.

3. Rad auf der Welle am Konus ablegen.

651002-09_Rf

=) Rad ist befestigt.

6.2 Rad entfernen

1. Schnellspannmutter entgegen Uhrzeigersinn drehen
und Rad l6sen.

2. Schnellspannmutter entriegeln und entnehmen.

3. Rad entfernen.
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7. Bedlenung 7.21  Statusleiste
Folgende Informationen werden je nach gewahltem
7.1 Startseite Menii angezeigt:

e Derzeitiger Bediener.
ﬁ Die Initialisierung der Software wird ca. 20 Sekun-

e Gewadbhltes Fahrzeug.
den nach dem Einschalten von SBM V80 angezeigt. e Gewahltes Auswuchtprogramm.
Nach weiteren 40 Sekunden wird die Startseite e Anzahl der gewdhlten Radspeichen im "Split-

angezeigt. Programm".

7.2.2  Anzeigebereich

Folgende Informationen werden hier angezeigt:

e Felgendaten und Positionierung Messschieber/Mess-
arm.

e Information zu Positionierung und Masse der Aus-
wuchtgewichte.

7.2.3 EXIT-Taste

e Symbol Beschreibung
< | > driicken, um zur vorherigen Seite
el L1 1| [

o
]1 Sollte das Bild nicht korrekt sein, fiihren Sie das Mit dieser Taste verlassen Sie das gewahlte Meni und
Selbstkalibrierverfahren aus (beziehen Sie sich da- kehren zur vorherigen Seite zuriick.
bei auf das Bedienerhandbuch des Monitors).

o .
]1 Die Ubernahme der Werte erfolgt nur mit < 1 >.
Auf der Startseite kénnen Sie folgende Menls wahlen:

Symbol Bezeichnung | Hier geht es in das Menii 7.3 Bedienfeld
7 = Mit den < I > tasten und den Pfeiltasten bedienen Sie
‘T,icﬁ;- AR SBM V80. Die entsprechenden Funktionen sind in Ta-

belle 1 beschrieben.
Einstellungen Personliche Einstellungen, Kalibrierung
und Service und Kundendienst.

7.2 Monitoranzeige

M0 =

Taste Beschreibung

Pfeiltasten Navigieren in den Meniis und Andern der
- { « Werte Felgendaten.
<> Einstellungen bestatigen.

Messung starten.
Messung beenden.

Tab. 1:  Funktion der Bedientasten

Fig. 8: Hauptseite Rad Auswuchten

1 Statusleiste
2 Anzeigebereich
3 Softkeyleiste
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8. Programmstruktur

8.1 Rad auswuchten

Auswahl Bediener 1, 2 oder 3. Die zuletzt gewéahlten Ein-
stellungen und Felgendaten werden dem aktuellen Bedie-
ner zugeordnet und gespeichert.

8.2 Felgendaten

M s

m Felgendurchmesser iiber Tasten 4 / ¥ eingeben

m Felgenbreite iiber Tasten f / ¥ eingeben

1 Fahrzeugart wahlen (Pkw oder Motorrad), die gewahlte
Fahrzeugart wird in der Statusleiste angezeigt.

Abstand SBM V80 zu Felge iiber Tasten 4 / # eingeben

Aufruf des Menls "Felgendaten eingeben".

3 5\3 <1 >driicken, um zur vorherigen Seite
@l zuriickzukehren.

Auswuchtprogramm wéhlen, 11 Programme Pkw, 5 Pro-
gramme Motorrad, das gewahlte Programm wird in der
Statusleiste angezeigt.

Auswuchtprogramm wahlen, 11 Programme Pkw, 5 Pro-
gramme Motorrad, das gewahlte Programm wird in der
Statusleiste angezeigt.

Messung starten.
Messung beenden.

@ Umschaltung der Einheiten mm / inch

Anzeige des exakten, nicht gerundeten Messwerts fiir die
Unwucht.

Auswahl Bediener 1, 2 oder 3. Die zuletzt gewahlten Ein-
stellungen und Felgendaten werden dem aktuellen Bedie-
ner zugeordnet und gespeichert.

Speichenzahl wéhlen.
Nach der Messung der Unwucht kann das Gewicht hinter
den Speichen verteilt werden.

Aufruf des Programmes "Unwucht minimieren"
(siehe Kap. 10).

5\3 <1 > driicken, um zur vorherigen Seite
gl zuriickzukehren.

1695 655 742 2009-12-18
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8.3 Einstellungen und Service 8.3.2 Einstellungen

Aktiviert oder deaktiviert den Messschieber und den
Messarm.

< | > driicken, um zur vorherigen Seite
zurlickzukehren.

@ Positionierung des Klebegewichtes (elektronischer Mess-
schieber, manueller Messschieber (3, 6 oder 12 Uhr).

e ]|
NNraE < ECE.

Aufruf Service-Menu (nur fir den Kundendienst)

Aufruf des Kalibrier-Meniis
< | > driicken, um zur vorherigen Seite

zurlickzukehren.

Einstellungen (nur fir den Kundendienst)
Benutzerdefinierte Einstellungen

8.3.3 Benutzerdefinierte Einstellungen

Aktiviert oder deaktiviert
den Bildschirmschoner

Aktiviert oder deaktiviert
Signalton zur Bestatigung

]cj_ Folgende Symbole werden in den Auswahlmenis
verwendet:
automatische Ubernahme (z. B. Zeit)
manuelle Ubernahme (z. B. iber Pedal)
Funktion ist deaktiviert

Auswahl der Sprache.

Aktiviert oder deaktiviert Startautomatik (Start der Mes-
sung durch SchlieBen der Radschutzhaube)

< | > driicken, um zur vorherigen Seite
zurlickzukehren.

8.3.1  Kalibrierung Auswahl Anzeige des Gewichts

Gramm (g) oder Unzen (oz)

Auswahl Auflésung des Gewichts
1g/0,050zo0der5g/0,25 0z

Restwertunterdriickung:
Eingabe, unterhalb welchem Gewichtswert der
Anzeigewert "0" erscheinen soll.

4 Kalibrierung mit "gutem" Rad.
(siehe Kap. 12.3.4).

Kalibrierung Flansch.
(siehe Kap. 12.3.2).

< | > driicken, um zur vorherigen Seite
X

zuriickzukehren.

Kalibrierung Messschieber und Messarm.
Ed (siehe Kap. 12.3.3).
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9. Rad auswuchten
1. SBM V80 am Ein-/Aus-Schalter einschalten.

o "Startseite" wird geoffnet.
2. "Hauptseite Radauswuchtung" 6ffnen mit <OK>.

g

a0 s )

SICAM

BEEE s SEE

9.1 Fahrzeugart und Auswuchtprogramm
wihlen

ﬁ Bei Radern unter 3,5” Breite wird das statische
Auswuchten empfohlen: in diesem Fall wird nur der
Wert des Felgendurchmessers eingegeben. Die Werte
fir Abstand und Breite der Felge konnen auf einen
beliebigen Wert in Inch oder mm eingestellt werden.

-

. Aktuell gewéhlte Fahrzeugart (Pkw oder Motorrad) in
der Statusleiste prifen, falls erforderlich andern und
mit < | > bestatigen.

N

. Aktuell gewahltes Auswuchtprogramm in der Status-
leiste prifen, falls erforderlich andern und mit <1 >

Statisches Auswuchten in Ebene 3

Statisches Auswuchten in Ebene 2

Statisches Auswuchten in Ebene 1

by

Pax2: Pax-Felge fiir verdeckte Klebegewichte

fn

Pax1: Pax-Felge mit Klebegewichten

Alu5: Innen Klebegewichte /
AuBen Klemmgewichte

Alu4: Innen Klemmgewichte /
AuBen Klebegewichte*

Alu3: Innen Klemmgewichte /
AuBen verdeckte Klebegewichte

Alu2: Verdeckte Klebegewichte

Alul: Standardprogramm fiir Klebegewichte*

(L

Standardprogramm fiir Klemmgewichte

*  Falls das Klebegewicht wegen dem Design der Felge nicht in der
Néhe der FelgenauBenkante (Felgenhorn) angebracht werden
kann, muss das Gewicht etwas erhéht werden.

9.2 Felgendaten eingeben

o

]1 Ist die elektronische Erfassung der Raddaten nicht
moglich, so kénnen die Raddaten auch manuell ein-
gegeben werden .

ﬁ Bei den Auswuchtprogrammen Alu2, Alu3 und Pax2
(Aludata) wird der elektronische Messarm nicht
bendtigt. Beide Messstellen werden mit dem Mess-
schieber erfasst.

1. Elektronischen Messschieber fur Felgenabstand und
Felgendurchmesser an die Felge legen und Position
eine Sekunde halten.

6510121250

= Die Messstelle wird in Abhangigkeit des gewahl-
ten Auswuchtprogramms am Monitor angezeigt.

= Die Ubernahme der Position wird durch Signalton
bestatigt, die Positionsdaten werden angezeigt.

o
]1 Die Felgenbreite kann von der Felge abgelesen oder
mit dem Messzirkel gemessen werden.

651012-11_Sr

Fig. 9: Ermittlung Felgendaten mit Messzirkel

1 Skala Felgendurchmesser

2 AuBere Spitze fiir Felgendurchmesser
3 Innere Spitze fur Felgenbreite

4  Skala Felgenbreite

N

. Innere Spitzen des Messzirkels am Felgenhorn anlegen.
. Wert von der Skala Felgenbreite ablesen.
4. Ermittelte Felgenbreite eingeben.

w
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9.3 Unwucht messen

o

J1 Nur wenn sémtliche Einstellungen zu dem befestig-
ten Rad passen, kann das Rad korrekt ausgewuchtet
werden.

e}
]1 Die Messung kann zu jeder Zeit gestoppt werden:
— <STOPP>-Taste driicken.
— Radschutzhaube 6ffnen.

1. Radschutzhaube schlieBen.
= Messung der Unwucht beginnt automatisch.
= Am Ende der Messung werden die Werte der be-
notigten Auswuchtgewichte im Display angezeigt:
links im Display innere Auswuchtebene,
rechts im Display auBere Auswuchtebene.
2. Radschutzhaube 6ffnen.

9.4  Auswuchtgewichte befestigen

o

]1 Wenn die am Rad gemessene Unwucht sehr hoch ist
(z. B. statische Unwucht >50 g) wird empfohlen, "Un-
wucht minimieren" durchzufiihren (siehe Kap. 10).

9.4.1 Auswuchtgewichte aufteilen (Splitten)

ﬁ Das "Split-Programm" wird nach der Messung auf-
gerufen, falls die Auswuchtgewichte an einer be-
stimmten Position (z. B. hinter der Speiche oder den
Speichen) angebracht werden missen. Wir empfeh-
len die Befestigung mit Aludata.

1. Split-Programm und Speichenanzahl wahlen.
-

2. Gewiinschte Position (z. B. eine Speiche) auf 12 Uhr-
Position drehen

3. Mit < I > bestatigen.

=) Geteilte Gewichte und Positionen werden angezeigt.

9.4.2 Ohne Aludata
1. Rad von Hand drehen.
= Sobald die korrekte Position zur Befestigung ei-
nes Auswuchtgewichts erreicht ist, wird ein
griines Rechteck am Monitor wird angezeigt.

ﬁ Blaue Rechtecke, an beiden Seiten des Reifens,
zeigen am Monitor an, in welche Richtung das Rad
gedreht werden muss, um es in die korrekte Posi-
tion fur das nachste Auswuchtgewicht zu bringen.

2. Auswuchtgewicht mit dem bend&tigten Wert wéhlen
(neben dem griinen Rechteck).

3. Auswuchtgewicht an der obersten, rechtwinkligen
Position (12 Uhr) des Rades befestigen.

o
]1 Die Position ist abhédngig von der gewahlten Einstel-
lung fiir den Anbringungsort (siehe Kap. 8.3.2)

4. Vorgang fur das 2. Auswuchtgewicht wiederholen.

o

]1 Nach Befestigung der Auswuchtgewichte muss eine
erneute Messung der Unwucht zur exakten Wucht-
kontrolle durchgefiihrt werden.

9.4.3  Mit Laserstrahl

o
Die manuelle Anbringung der Klebegewichte (ohne
Aludata) wird durch einen Laserstrahl unterstitzt.

ﬁ Der Bediener muss sich bei der Angabe der Ge-
wichtspositionierung den Abstand zum Felgenrand
merken. Dieser Abstand muss bei der Anbringung
des Gewichtes auch einhalten werden.

1. Easyfix-Funktion ausschalten (siehe Kap. ).
2. Rad in die richtige Position drehen.
= Der Laser wird eingeschaltet und der Laserstrahl
zeigt auf der Felge eine Linie.
3. Das Gewicht mittig am Laserstrahl ausrichten und
mit dem zuvor ermittelten Abstand zum Felgenrand
ankleben.

o
]l Klemmgewichte werden immer, unabhangig von den
Einstellungen, auf 12 Uhr angebracht. Die 12 Uhr

Position wird durch den Laser angezeigt.

Sicam srl societa unipersonale
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9.5 Manueller Messschieber

Mit dem manuellen Messschieber kénnen in den Aus-
wuchtprogrammen Alu2, Alu3 und Pax2 die Felgenbrei-
te ermittelt und die Klebegewichte einfach positioniert
und befestigt werden.

Fig. 10:  Manueller Messschieber
Messschiebergriff
Messschieberkopf

innere Gewichtszange
Auswerfer

duBere Gewichtszange

Skala

Réndelschraube

Schlitten mit Anschlag

©OND O A WN

9.5.1  Ermittlung Felgenbreite
1. Den manuellen Messschieber mit dem Schlitten am
inneren Felgenrand positionieren.

i/

651007-06_Sr

2. Die auBere Gewichtszange in die Position bringen,
an der die Auswuchtgewichte befestigt werden
sollen.

3. Den Schlitten mit der Randelschraube befestigen.

4. Das MaB ablesen und als Felgenbreite in der Einheit

m" eingeben.

5. Messung "Rad auswuchten" starten.

6. Auswertung Messung:
= Messwert links: Wert fiir das Klebegewicht, das

tiber die innere Gewichtszange (Alu2 und Pax2)

oder als Klemmgewicht (Alu3) anzubringen ist.
= Messwert rechts: Wert fiir das Klebegewicht, das

tber die duBere Gewichtszange anzubringen ist.

9.5.2  Anbringen der Auswuchtgewichte

1.

Das Rad in entsprechende Position 12, 3 oder
6 Uhr(siehe Kap. 8.3.2) bringen.

. Das erforderliche Klebegewicht in die duBere Ge-

wichtszange einlegen.

. Den Schlitten am Felgenrand anlegen.
. Das Klebegewicht mit dem Auswerfer an der ent-

sprechenden Position an- und festdriicken.

651007-05_Sr

. Das zweite erforderliche Klebegewicht in die innere

Gewichtszange einlegen.

. Den Schlitten am Felgenrand anlegen.
. Das Klebegewicht mit dem Auswerfer positionieren

und festdriicken.

o
]1 Im Auswuchtprogramm Alu3 wird das Klemmgewicht

positioniert und befestigt.

9.6 Messarm (Zubehor)

1.

Elektronischen Messarm flir Felgenbreite an die
Felge legen.

651012-32.51

= Die Messstelle wird in Abhéangigkeit des gewahlten
Wuchtprogramms am Monitor angezeigt.

= Die Ubernahme der Position wird durch Signalton
bestatigt, die Positionsdaten werden angezeigt.

= Die einzelnen Werte sind nun eingelesen und werden

am Monitor angezeigt.
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10. Unwucht minimieren

Wenn die am Rad gemessene Unwucht sehr hoch ist
(z. B. statische Unwucht >50 g) wird empfohlen,
"Unwucht minimieren" durchzufiihren.

Das Programm ermoglicht die gesamte Unwucht zu mi-

nimieren, indem man die statische Unwucht des Reifens

mit der der Felge kompensiert.

a0 = et

> Von der "Hauptseite Radauswuchtung" aus = = =

und < I > driicken.
= "Unwucht minimieren" wird gedffnet.

! Die gesamten Vorgange mit hochster Genauigkeit
durchfiihren! Befolgen Sie die angezeigten Hinweise
auf dem Monitor.

PHASE 1 bis PHASE 4:
1. Radschutzhaube schlieBen.
= Messung wird gestartet.
2. Rad drehen, bis das Ventil auf 12 Uhr-Position steht.
3. < I >driicken.
= Referenzposition des Rades beim ersten Start
wird gespeichert.
4. Referenzmarkierung auf dem Reifen machen (in
Ubereinstimmung mit der Position des Ventils).
. Rad vom Flansch nehmen.
. Reifen auf der Felge um 180 Grad verdrehen.

o o w

]1 Hierbei hilft die vorher angebrachte Markierung.

7. Rad befestigen.
8. Ventil auf die 12 Uhr-Position drehen.
9. <1 >dricken.
= Neue Position des Rades auf dem Flansch wird
gespeichert.
10. Radschutzhaube schlieBen.

=% Messung wird gestartet.

Folgende Werte wurden festgestellt:
— Unwucht Felge
— Aktuelle Unwucht
= Unwucht Reifen
— Kleinste mogliche Unwucht

11 Nach Durchsicht der Werte muss die Unwucht weiter
minimiert werden (PHASE 5 bis 7).

PHASE 5 bis PHASE 7:

1. Rad drehen, bis die Pfeile am Monitor mittig stehen.

2. Reifen auf 12 Uhr-Position markieren.

3. <1 >driicken.

4. Rad vom Flansch nehmen.

5. Reifen auf der Felge verdrehen, bis die Markierung
mit der Position des Ventils tibereinstimmt.

6. Rad befestigen.

7. Ventil auf die 12 Uhr-Position drehen.
8. <1 >dricken.
= Neue Position des Rades auf dem Flansch wird
gespeichert.

J1 Um den Reifen auf der Felge zu drehen, kann es
nétig sein, diesen zu entliiften, noch einmal abzu-
driicken und nach der Drehung erneut mit Luft zu
befiillen.

9. Radschutzhaube schlieBen.
o Testlauf wird gestartet.

ﬁ Sollte der Testlauf wiederholt werden, erscheint
auf dem Monitor eine entsprechende Meldung. In
diesem Fall mit dem Minimieren erneut fortfahren
(ab PHASE 5).

=» Nach Beendigung des Testlaufs wird die Unwucht
automatisch mit dem Wert der Mindest-Restunwucht
verglichen. Liegt die Differenz zwischen diesen zwei
Werten unter dem zuldssigen Hochstwert, sind Reifen
und Felge optimal aufeinander abgestimmt.

10. <1 >dricken.
= Rickkehr zur "Hauptseite".

o)
J1 Wenn der Testlauf nicht korrekt beendet wird, muss
der gesamte Vorgang (ab PHASE 1) erneut ausge-

fihrt werden.

11. <1 >dricken.

=3 Riickkehr zur "Hauptseite".

Sicam srl societa unipersonale
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11. Storungen

o
]1 Andere mégliche Betriebsstorungen sind vorwiegend technischer Natur und miissen von qualifizierten Techni-
kern Uberprift und gegebenenfalls behoben werden. Wenden Sie sich in jedem Fall an den Kundendienst des

befugten Handlers der Sicam-Ausstattungen.

o)
]l Fiir eine schnelle Abhilfe ist es wichtig, beim Anruf die Angaben auf dem Typenschild (Etikett auf SBM V80)

und die Art der Stérung anzugeben.

Fehler Ursachen

Beim Ein- 1. Defekte Sicherung oder Fehlen einer Phase.

schalten 2. Beschadigung der Sicherung des elektrischen Anschlusses.
leuchten 3. Beschadigung der Sicherung des Bedienfeld/Anzeigefelds.
die Dis-

Abhilfe

1. Kontrolle des Netzanschlusses.

2. Ersatz der Sicherung des elektrischen Anschlusses.

3. Ersatz der Sicherung Bedienfeld/Anzeigefeld. Kunden-
dienst informieren.

plays nicht.
Vorsicht: Erneute Beschadigung der Sicherung deutet
auf Betriebsstérung hin!

1 1. Speicher der Leiterplatte hat die Einstell- und Kalibrierda- Kalibrierungen und Einstellungen prifen und korrigieren.

ten verloren.

2. Eine oder mehrere Kalibrierungen (Einstellung, Kalibrie-
rung des elektronischen Messschiebers/Messarms) wur-
den nicht vorgenommen.

2 Radschutzhaube wurde angehoben,
bevor die Messung beendet war.

Ende der Messung abwarten, bevor man die Radschutz-
haube anhebt.

3 1. Beim Start der Messung dreht sich das Rad riickwarts. 1. Kontrollieren, ob beim Start das Rad stillsteht und ver-
2. Falscher Anschluss des Motors. meiden, dass es sich bei START riickwarts dreht.
2. Korrekten Anschluss des Motors priifen.
4 1. Motor dreht sich nicht. Motor erreicht nicht die notwendi- 1. Netzspannung kontrollieren (wahrscheinlich zu niedrig).
ge Drehzahl. 2. Priifen des elektrischen Anschlusses oder der Netzan-
2. Betriebsstorung des elektrischen Anschlusses. schlussleitung.
3. Stérung der Leiterplatte. 3. Ersatz der Leiterplatte.
5 1. Auswuchtgewicht wurde nicht am Rad angebracht. 1. Kalibrierung von Beginn an wiederholen und das Aus-
2. Mess-Sensoren sind nicht korrekt angeschlossen. wuchtgewicht anbringen, wenn der Prozess dies vor-
sieht (siehe 12.3).
2. Anschluss der Mess-Sensoren prifen.
6 1. Radschutzhaube wurde nicht gesenkt. 1. Radschutzhaube bei angebrachtem Rad senken.
2.Beschadigung des Sicherheitsschalters der Radschutz- 2. Ersatz des Schalters fiir die Radschutzhaube.
haube.
7 Phasenunterschied zwischen den 2 Mess-Sensoren ist zu 1. Prufen, ob das Kalibriergewicht korrekt angebracht
groB. wurde;
2. Anschluss der Maschine kontrollieren; wahrscheinlich
steht SBM V80 nicht stabil und vibriert zu sehr;
Kontakt zwischen Mess-Sensor und Platine prifen;
Mess-Sensor ersetzen;
Leiterplatte ersetzen.
8 Innerer Mess-Sensor wurde nicht korrekt angeschlossen, ist Anschluss des linken Mess-Sensors kontrollieren.

defekt oder die Leitung ist unterbrochen.

Mess-Sensor ersetzen.

9 AuBerer Mess-Sensor wurde nicht korrekt angeschlossen
oder ist defekt, oder die Leitung ist unterbrochen.

Anschluss des rechten Mess-Sensors kontrollieren.
Mess-Sensor ersetzen.

10 1. Mess-Sensor zur Positionserkennung defekt.
2. Motor dreht nicht.

Anschluss der Lichtschrankenplatine priifen.

Prifen, ob die Lichtschrankenplatine lichtgeschutzt ist
und eventuell abdecken;

Halt der Defekt an, die Lichtschrankenplatine kontrol-
lieren und eventuell ersetzen.

Elektrischen Netzanschluss kontrollieren.

D RN RN e o o

@

»

11 1. Mess-Sensor zur Phasenerkennung defekt.
2. Motor dreht nicht.

. Anschluss der Lichtschrankenplatine prifen;

. Sich darlber vergewissern, dass die Lichtschranken-
platine lichtgeschiitzt ist und eventuell abdecken;
Lichtschrankenplatine kontrollieren und eventuell er-
setzen;

Elektrischen Netzanschluss kontrollieren.

w N

&

17 Gewicht auBerhalb des Einstellbereichs
(das zur Auswuchtung erforderliche Gewicht
betragt mehr als 250 Gramm).

-

. Kontrollieren, ob das Rad korrekt am Flansch befes-
tigt ist.

. AuBengewicht-Position (auf jeden Fall) feststellen, ein
100-Gramm-Gewicht befestigen und eine andere Mes-
sung starten.

IN)

18 Felgendaten nicht eingegeben.

Felgendaten vor dem Ausfiihren der Messung eingeben.
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19 Eingangssignal des rechten Mess-Sensors Anschliisse der beiden Mess-Sensoren vertauschen.
ist niedriger als das des Linken.
20 1.Wahrend der Messung wurde das Pedal gedriickt. 1. Nicht auf das Pedal driicken, wenn der Motor in Be-

2. Drehgeschwindigkeit des Motors ist unregelmaBig.
3. Radgeschwindigkeit unter dem Mindestwert.

trieb ist:
. Darauf achten, dass SBM V80, wahrend der Messung,
keinen St6Ben ausgesetzt ist.

N

3. Netzspannung kontrollieren (wahrscheinlich zu niedrig).
21 Leiterplatte hat eine zu hohe Radgeschwindigkeit bei ge6ff- 1. SBM V80 ausschalten.
netem Radschutzhaube erkannt (Welle dreht sich mit hoher 2. Radschutzabdeckung senken SBM V80 wieder ein-

Geschwindigkeit, ohne dass die Maschine gestartet wurde):
Netzteil wird deaktiviert.

schalten, ohne das Rad zu bewegen.
. Bleibt die Fehlermeldung bestehen, muss der Kunden-
dienst benachrichtigt werden.

w

22 UnregelmaBigkeit der Signale des Mess-Sensors. 1. Priifen, ob die Lichtschrankenplatine lichtgeschtzt ist
und eventuell abdecken;
2. Lichtschrankenplatine kontrollieren und eventuell er-
setzen;
3. Anzeigeplatine kontrollieren und eventuell ersetzen.
29 ACHTUNG: Ein Messschieber befindet sich nicht in Ruhe- 1. Messschieber in Ruhestellung bringen.
stellung. 2. Wiederholen Sie die Kalibrierung des elektronischen
Messschiebers .
30 Messarme wurden deaktiviert. Bitte kalibrieren Sie sie vor dem Reaktivieren.
31 Pedal ist gedriickt. Es wird jetzt deaktiviert. =
32 Pedal wurde gedriickt. =
33 Falsches Betriebssystem! Bitte verwenden Sie eine andere Platine.
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12. Instandhaltung

12.1 Reinigung und Wartung

Vor jeder Reinigung und Wartung, SBM V80
durch Betatigung des Ein-/Aus-Schalters aus-

schalten und den Netzstecker ziehen.

! Keine Reinigungsmittel verwenden, die Losungsmit-
tel enthalten. Fir die Reinigung von Kunststoffteilen
Alkohol oder dhnliche Reinigungsmittel verwenden.

Fur den einwandfreien Betrieb und um die Leistungsfa-
higkeit von SBM V80 zu garantieren, missen folgende
Arbeiten durchgefiihrt werden:

=
=
=
c
7}
<
O
©
H

Wartungsumfang

Bewegliche mechanische Teile saubern, mit Spriihél oder
Kerosin reinigen und mit Motorél oder geeignetem Fett X
schmieren.

12.2 Ersatz- und VerschleiB3teile

Der Hersteller haftet nicht fiir eventuelle Schaden, die
durch Verwendung von nicht Originalersatzteilen her-
vorgerufen wurden.

Benennung Bestellnummer

Mittenzentrierflansch 1695 602 400
Schnellspannmutter 1695 616 200
Zentrierkonus 42 - 64,5 mm 1695 632 500

Zentrierkonus 54 - 79,5 mm 1695 652 862

Zentrierkonus 74 - 111,5 mm 1695 605 600

Gewichtszange 1 695 606 500

Manueller Messschieber 1 695 629 400

Messzirkel 1695 652 870

Kalibriergewicht 1695 654 377

Kalibriergewicht geeicht 1695 654 376

Aufkleber elektrische Netzspannung 1695 100 789

Aufkleber Drehrichtung Rad 1695 653 878

Tab. 2:  Ersatz- und VerschleiBteile

12.3 Kalibrierung

ﬁ Wir empfehlen, SBM V80 im Rahmen der Wartung
und Pflege (halbjahrlich), bei einem Wechsel des
Flansches oder bei ungenauen Messergebnissen in
folgender Reihenfolge zu kalibrieren:

1. Flansch kalibrieren.

2. Messschieber und Messarm kalibrieren.
3. SBM V80 kalibrieren.

4. Kontrollmessung durchfiihren.

12.3.1 Aufruf Kalibriermenii
1. Aufruf des Menls "Einstellungen und Service"

NP EEIGTEN

2. Geben Sie das Passwort ein: <=»> <=> <4>.
=¥ Das Kalibriermeni wird angezeigt-

@ Kalibrierung mit "gutem" Rad
Kalibrierung Flansch

x Riickkehr zur Hauptseite.

Kalibrierung Messchieber und Messarm

12.3.2 Flansch kalibrieren

o
]1 Befolgen Sie die angezeigten Hinweise auf dem
Monitor.

1. Flansch montieren (siehe Kap. 5).
o
]1 Kein Rad befestigen, kein Spannmittel verwenden.

2. Flansch kalibrieren wahlen und mit < I > bestéatigen.

= Kalibrierung wird gestartet.

3. Radschutzhaube schlieBen.
= Messung wird gestartet.

=¥ Flanschkalibrierung abgeschlossen.
=» Unwucht wurde auf den Wert "0" gesetzt.
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1233 M hieber/M 'm kalibrieren

o
]1 Befolgen Sie die angezeigten Hinweise auf dem
Monitor.

1. Messschieber und Messarm kalibrieren wahlen und
mit <OK> bestatigen.

I s =g e

= Kalibrierung wird gestartet.

2. Messschieber in Ruhelage bringen und < I > driicken.

3. Messschieber ausziehen auf 200 mm, diesen Wert
eingeben und < | > driicken.

4. Messarm (A) in Ruhelage bringen, Abstand "MAX" mit
Meterstab messen, Wert eingeben und < I > driicken.

-
| 0

651001-06_Rf

MAX

5. Messarm (A) in minimale Lage zu Messschieber (B)
bringen, Abstand "MIN" mit Meterstab messen, Wert
eingeben und < | > driicken.

==

651001-08_Af.

6. Testrad (moglichst 13" oder 14") aufspannen.

7. Felgendurchmesser eingeben und < I > driicken.

8. Messschieber (B) an Felgenhorn anlegen und <1 >
driicken.

=) Kalibrierung Messschieber und Messarm abgeschlossen.

12.3.4 SBM V80 kalibrieren

o
]1 Befolgen Sie die angezeigten Hinweise auf dem
Monitor.

1. Ein in sehr gutem Zustand befindliches Kraftfahr-
zeugrad mittlerer GréBe (z. B. Breite 5.5", Durch-

messer 14") am Flansch befestigen.

2. Kalibrierung SBM V80 wahlen und mit < I > bestati-
gen.

e R R P

= Kalibrierung wird gestartet.

3. Felgendaten eingeben und mit < I > bestatigen.
4. <1 >driicken.
= Messung wird gestartet.
5. Beliebiges Auswuchtgewicht zwischen 40 g und 120
g eingeben und mit < | > bestatigen.
6. Auswuchtgewicht mit dem eingegebenen Wert an
der Innenseite des Rades anbringen.
7. <1>dricken.
= Messung wird gestartet.
8. Rad drehen, bis das Auswuchtgewicht auf 12 Uhr-
Position steht.
9. Auswuchtgewicht an der Innenseite des Rades ent-
fernen und auf der AuBenseite (12 Uhr) anbringen.
10. <1 >dricken.
= Messung wird gestartet.
11. Rad drehen, so dass Gewicht auf 6 Uhr-Position
steht.
12. <1 >dricken.

=) Kalibrierung ist abgeschlossen.

o
]1 Die vorgenommene Kalibrierung wird automatisch
dauerhaft gespeichert.

Sicam srl societa unipersonale
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12.3.5 Kontroll g

]l Eine genaue Zentrierung des Rades ist Grundbe-
dingung fur diese Kontrollmessung sowie fir jede
Auswuchtung.

o)
]l In der nachfolgenden Beschreibung sind Sound und
Startautomatik aktiviert (siehe Kap. 8.3.3).

1. Ein in sehr gutem Zustand befindliches Kraftfahrzeu-
grad mittlerer GroBe (z. B. Breite 5.5", Durchmesser
14") am Flansch befestigen.

2. Felgendaten eingeben (siehe Kap. 8.2).

3. Radschutzhaube schlieBen.
= Messung wird gestartet.

4. Eine kiinstliche Unwucht herstellen, indem man ein
Auswuchtgewicht von z. B. 60 g auf eine der beiden
Seiten anbringt.

5. Radschutzhaube schlieBen.
= Messung wird gestartet.
= SBM V80 muss auf dieser Seite genau diese Un-

wucht (Wert und Position) anzeigen. Fir die ande-
re Seite darf die Angabe hochstens 5 g betragen.

ﬁ Um die Position der Unwucht zu priifen, das Rad
drehen, bis die zur Befestigung der Auswuchtgewich-
te empfohlene Position erreicht ist. Das angebrachte
Auswuchtgewicht muss sich senkrecht unter der
Drehachse befinden (6 Uhr-Position).

! Die Kalibrierung muss in folgenden Fallen wiederholt

werden:

— Wert der angegebenen Unwucht weicht ab
(auf Seite Auswuchtgewicht groBer 1 g, auf der
anderen Seite groBer 5 g).

— Position der angegebenen Unwucht weicht ab
(Auswuchtgewicht nicht zwischen 5:30 und 6:30
Uhr-Position).

. Auswuchtgewicht entfernen.
. Rad I6sen und um ca. 35° verdrehen.
. Rad wieder befestigen.
. Radschutzhaube schlieBen.
= Messung wird gestartet.

© 0 N O

=» Nach dieser Kontrollmessung darf die Anzeige eine
Unwucht von maximal 10 g je Seite nicht Gbersteigen
(15 g bei besonders schweren Radern). Dieser Fehler
kann durch die Toleranzen der Felgen-Zentrierung
hervorgerufen werden. Zeigt diese Kontrollmessung
eine groBere Unwucht an, miissen VerschleiB, Spiel
und Verschmutzungsgrad der fir die Zentrierung des
Rades eingesetzten Teile geprift werden.

13. AuBerbetriebnahme

13.1 Voriibergehende Stilllegung
Bei langerem Nichtbentzen:
> Elektrischen Anschluss trennen.

13.2 Ortswechsel

> Bei Weitergabe von SBM V80 die im Lieferumfang
vorhandene Dokumentation vollstandig mit Gbergeben.

> SBM V80 nur in Originalverpackung oder gleichwer-
tiger Verpackung transportieren.

> Hinweise zur Erstinbetriebnahme beachten.

> Elektrischen Anschluss trennen.

> SBM V80 mit den vier Schrauben wieder auf der
Palette befestigen.

13.3 Entsorgung und Verschrottung
13.3.1 Wassergefihrdende Stoffe

! Ole und Fette sowie 6lhaltige und fetthaltige Abfille
(z. B. Filter) sind wassergefahrdende Stoffe!

1. Wassergefahrdende Stoffe nicht in die Kanalisation
gelangen lassen.

2. Wassergefahrdende Stoffe gemaB den geltenden
Vorschriften entsorgen.

13.3.2 SBM V80 und Zubehor

1. SBM V80 vom Stromnetz trennen und Netzan-
schlussleitung entfernen.

2. SBM V80 zerlegen, nach Material sortieren und
gemaB den geltenden Vorschriften entsorgen.

SBM V80 unterliegt der europidischen Richt-
ﬁ linie 2002/96/EG (WEEE).
|

Elektro- und Elektronik-Altgerate einschlieB3-

lich Leitungen und Zubeho6r sowie Akkus und

Batterien miissen getrennt vom Hausmdill

entsorgt werden.

> Nutzen Sie zur Entsorgung die zur Verfi-
gung stehenden Rickgabesysteme und
Sammelsysteme.

> Mit der ordnungsgemafBen Entsorgung von
SBM V80 vermeiden Sie Umweltschaden
und eine Gefahrdung der personlichen
Gesundheit.
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14. Technische Daten

14.1 SBM V80
Funktion Spezifikation

210 U/min 50 Hz /
250 U/min 60 Hz

Auswuchtgeschwindigkeit

Messaufldsung 1/5 g (0.01/0.25 oz)

Gerauschpegel <70dB

Leistung 0,7 kW

Spannung (abhéngig von der bestell- 115V 1~ (60 Hz) /

ten Ausfiihrung) 115V 1~ (50 Hz) /
230V 1~ (50 Hz) /
230V 1~ (60 Hz)

Schutzart 1P 22

14.2 MaBe und Gewichte

Funktion Spezifikation

SBM V80 (H x B x T) maximal 1450 x 1085 x 855 mm

Gewicht 97 kg

14.3 Arbeitsbereich

Felgenbreite iV = gy
Felgendurchmesser 12" - 22"
Maximaler Raddurchmesser 820 mm
Maximales Radgewicht 60 kg

Technische Daten | SBM V80 | 91 | de

Sicam srl societa unipersonale

1695 655 742

2009-12-18



es | 92 | SBM V80 |

v
Indice
1. Simbolos empleados 93 8. Estructura del programa 102
1.1  Documentacion 93 8.1 Equilibrar rueda 102
1.2 SBM V80 93 8.2 Datos de lallanta 102
8.3  Ajustesy servicio 103
2. Indicaciones para el usuario 94 8.3.1 Calibracion 103
2.1 Indicaciones importantes 94 8.3.2 Ajustes 103
2.2 Indicaciones de seguridad 94 8.3.3 Ajustes definidos por el usuario 103
2.3 Compatibilidad electromagnética (CEM) 94
9. Equilibrar la rueda 104
3. Descripcion del producto 94 9.1 Seleccidnar la clase de vehiculoy
3.1 Uso previsto 94 el programa de equilibrado. 104
3.2 Requisitos 94 9.2  Introducir los datos de la llanta 104
3.3 Volumen de suministro 94 9.3 Medir el desequilibrio 105
3.4  Accesorios especiales 94 9.4  Fijar los contrapesos 105
3.5 SBM V80 95 9.4.1 Repartir los contrapesos (dividir) 105
9.4.2  Sin Aludata 105
4. Primera puesta en funcionamiento 96 9.4.3 Con Aludata 105
4.1  Desembalar 96 9.5 Corredera de medicién manual 106
4.2 Instalacién 96 9.5.1 Determinacién de la anchura
4.3  Montar la cubierta protectora de la rueda 97 de la llanta 106
4.4 Montar el monitor 97 9.5.2 Colocar los contrapesos 106
4.5  Conexion eléctrica 98 9.6 Brazo de medicion (accessoire) 106
4.6 Comprobar el sentido de giro 98
4.7  Calibrar el SBM V80 98 10. Mimimizar el desequilibrio 107
5. Montar e desmontar la brida 99 11. Fallos 108
5.1 Desmontar la brida 99
5.2 Montar la brida 99 12. Mantenimiento 110
12.1 Limpieza y mantenimiento 110
6. Fijar y retirar la rueda 100 12.2 Piezas de repuesto y de desgaste 110
6.1  Fijar larueda 100 12.3 Calibracion 110
6.2  Retirar la rueda 100 12.3.1 Llamar el menu de calibracion 110
12.3.2 Calibrar la brida 110
7. Manejo 101 12.3.3 Calibracion de la corredera de
7.1  Pagina de inicio 101 medicion electrénica/brazo
7.2 Visualizacién en pantalla 101 de medicién electrénico 111
7.2.1 Barrade estado 101 12.3.4 Calibraciéon SBM V80 111
7.2.2  Area de visualizacion 101 12.3.5 Medicién de control 112
7.2.3 Tecla EXIT 101
7.3 Campo de manejo 101 13. Puesta fuera de servicio 112
13.1 Puesta fuera de servicio pasajera 112
13.2 Cambio de ubicacion 112
13.3 Eliminacion y desguace 112
13.3.1 Materiales peligrosos para el agua 112
13.3.2 SBM V80 y accesorios 112
14. Datos técnicos 113
14.1 SBM V80 113
14.2 Medidas y pesos 113
14.3 Ambito de utilizacién 113

1695 655 742

2009-12-18

Sicam srl societa unipersonale

Simbolos empleados | SBM V80 | 93 | es

1. Simbolos empleados

1.2 SBM V80

11 Documentacion

Los pictogramas relacionados con las palabras de aler-
ta peligro, advertencia y cuidado son indicaciones de
aviso y siempre indican un peligro indirecto o posible
para el usuario.

iPeligro!

Un peligro inminente que podria producir le-
siones fisicas de caracter grave o la muerte.
iAdvertencia!

Una situacion potencialmente peligrosa que
é podria producir lesiones fisicas de caracter

grave o la muerte.

iCuidado!
Una situacion potencialmente peligrosa que
podria producir lesiones fisicas de caracter

leve o importantes dafios materiales.

! Atencion — Advierte de situaciones potencialmente
perjudiciales, en las cuales se podria perjudicar el
SBM V80, la probeta o alglin objeto del entorno.

Ademas de las indicaciones de aviso se utilizan los
siguientes simbolos:

o
11 Informacién - Indicaciones para la aplicacion y otras
informaciones utiles.

> Instruccion de actuacion de un paso - Instruccion de
actuacion compuesta por un solo paso.
= Resultado intermedio — Dentro de una instruccion
de actuacion se puede ver un resultado intermedio.

= Resultado final - Al final de una instruccion de actua-
cién se puede ver el resultado final.

Eliminacion

Los aparatos eléctricos y electronicos usa-
dos, incluyendo los cables y accesorios tales
como pilas y baterias, no se deben tirar a la
basura doméstica.

it

! Tener en cuenta todas las indicaciones de seguridad
y de peligros en los productos y mantenerlas com-
pletas y bien legibles.

Atencion - peligro por tension de red
A No abrir el SBM V80 cuando se encuentra
bajo tension.
No tocar las piezas que conducen tension.

Sentido de giro de la rueda
La rueda debe girar en el sentido de giro
indicado (ver el Cap. 4.6).

Sicam srl societa unipersonale
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2. Indicaciones para el usuario

3. Descripcion del producto

2.1 Indicaciones importantes

Encontrard indicaciones importantes relativas al acuer-
do sobre los derechos de autor, la responsabilidad, la
garantia, el grupo de usuarios y las obligaciones de la
empresa, en las instrucciones separadas "Indicaciones
importantes e indicaciones de seguridad para Sicam
Tire Equipment". Es obligatorio prestarles atencién y
leerlas cuidadosamente antes de la puesta en funciona-
miento, la conexidn y el manejo del SBM V80.

2.2 Indicaciones de seguridad

Encontrara todas las indicaciones de seguridad en las
instrucciones separadas "Indicaciones importantes e
indicaciones de seguridad para Sicam Tire Equipment".
Es obligatorio prestarles atencion y leerlas cuidadosa-
mente antes de la puesta en funcionamiento, la conexi-
4ény el manejo del SBM V80.

2.3 Compatibilidad electromagnética
(CEM)

El SBM V80 cumple los criterios de la Directriz de

Compatibilidad Electromagnética 2004/108/EG.

ﬁ El SBM V80 es un producto de la clase/categoria B
seglin EN 61 326. EI SBM V80 puede provocar inter-
ferencias de alta frecuencia (perturbaciones radio-
eléctricas) en las zonas residenciales, que pueden
hacer necesarias medidas correctivas. En ese caso
se puede exigir a la compafia operadora del equipo
que tome medidas adecuadas.

3.1 Uso previsto

El SBM V80 es una maquina de equilibrado de ruedas
con fijacion mecanica para el equilibrado de ruedas

de automoviles y de motocicletas con un diametro de
llanta de 12" - 22" y una anchura de llanta de 1" - 13".
El SBM V80 puede usarse exclusivamente para el fin
descrito y solo en el marco de las funciones indicadas
en estas instrucciones. Por tanto, cualquier otro uso se
considera un uso indebido y no esta permitido.

o
]1 El fabricante no asume ninguna responsabilidad por
eventuales dafios producidos por usos no previstos.

3.2 Requisitos
SBM V80 debe instalarse sobre un suelo plano de
hormigdn o de un material similar y debe anclarse.

o
]l Un subsuelo irregular o vibratorio puede conducir a
mediciones inexactas del desequilibrio.

3.3 Volumen de suministro

Designacion Numero de
pedido
SBM V80 ver placa de

caracteristicas
1695 616 200
1695 602 400

Tuerca de fijacion rapida
Brida de centrado

Conos de centrado (3 unidades)
y adaptador

Corredera de medicién manual
Pinza de pesos

Compas de medicién

Peso de calibracion

1695 629 400
1695 606 500
1695 652 870
1695 654 377

3.4  Accesorios especiales

Designacion Nimero de
pedido
Elevador de rueda 1695 900 004
Juego de conos de fijacion rapida M10x1,25 1 695 612 100
Tercer cono de centrado @ 89 a 132 mm 1695 653 449
Cuarto cono de centrado @ 120 a 174 mm 1 695 606 300

Anillo distanciador llantas (gran 1 695 606 200
profundidad de presion)

Brida de tres brazos para vehiculos 1695 653 420

industriales ligeros

Kit de fijacion para biela oscilante de un 1 695 654 060

brazo (@ 19 mm)

Brida universal para turismos, sin escalas, 1695 654 043
(3-4-5 orificios)

Brida para motocicletas 1695 654 039

Kit eje, @ 10 mm 1695 653 430

1695654 376
1695 655678

Peso de calibracién (calibrado)
Brazo de medicién
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3.5 SBM V80

Fig. 1: SBM V80

Pos.  Designacion

1 Monitor TFT

Funcién/lo que puedo hacer con esto

Visualizacion software (valores de medicion e indicaciones para el manejo)

2 Cubierta protectora de la rueda e Proteccion del operador contra las particulas volantes (p. ej., suciedad, agua).
* Iniciar medicion y parar medicion, ver Cap. 8.3.3.

3 Brazo de medicion (accessoire) Determinacion de la anchura de la llanta

4 Corredera de medicion « Registrar la distancia de llanta y el diametro de la llanta.

(electronica)

e Determinar las posiciones para la fijacion de los pesos pegados.

Cono del arbol de accionamiento

Alojamiento de la brida

Pedal

Asumir los datos de la llanta (opcional).

Manejo SBM V80, ver Cap. 7.3

Compartimento

Compartimento para contrapesos y accesorios.

5
6
7 Campo de manejo
8
9

Zécalo de conexion a la red

Conexién para el cable de conexién a la red

10 Interruptor de encendido/apagado

Encender y apagar el SBM V80.

11 Brida de centrado

Fijar la rueda.

12 Tuerca de fijacion rapida

Centrar la rueda en el cono y fijarla

13 Corredera de medicién manual

Sirve como sustituto cuando la corredera de medicidn electrénica esta defectuosa.

14 Compas de medicion

Sirve como sustituto cuando el ancho y el diametro de la llanta no se pueden regis-

trar electrénicamente.

15 Soporte de medio de
fijacion

Almacenamiento de los accesorios

Sicam srl societa unipersonale
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4. Primera puesta en funcion-
amiento

4.1 Desembalar

1. Retirar la cinta de acero y las grapas de sujecion.

2. Retirar el embalaje cuidadosamente hacia arriba.

3. La cubierta protectora de la rueda, los accesorios y
el material de embalaje.

ﬁ Comprobar que el SBM V80 y los accesorios se
encuentren en perfecto estado y no presenten dafios
visibles en ninguna pieza. En caso de duda, no poner
en servicio la maquina y dirigirse al servicio postventa.

o
]l Eliminar el material de embalaje en los puntos de
recogida correspondientes.

4.2 Instalacion

1. Aflojar los tornillos con los que SBM V80 esta fijado
en la paleta.

jAtencion, peligro de dafos!
A Los cinturones de elevacidon pueden dafar las
piezas adosadas de SBM V80.
> Colocar los cinturones de elevacién con

cuidado
> Levantar el SBM V80 con cuidado.

2. Colocar el cinturén de elevacién con la misma
longitud y suficiente fuerza portante (como minimo
100 kg) como se muestra en la ilustracion.

iAtencion, peligro de vuelco!
El centro de gravedad de SBM V80 no esta
en el centro geométrico.

> E| SBM V80 debe levantarse siempre con
cuidado.

3. Levantar SBM V80 con una grua. Colocar en el area
prevista teniendo en cuenta las distancias minimas
especificadas.

e}
]1 Para una utilizacion segura y ergonémica de
SBM V80 se recomienda colocar el equipo a una
distancia de aprox. 500 mm de la pared mas préxima.

iAtencion, peligro de vuelco!

Al equilibrar las ruedas se producen grandes

fuerzas.

> El SBM V80 debe estar fijado en el suelo
en, como minimo, 3 puntos.

> Utilizar orificios roscados.

4. El SBM V80 debe fijarse en el suelo en, como mini-
mo, 3 puntos.

o

]1 Instalar la maquina en un ambiente de trabajo con
una iluminacion apropiada, respetando las normativas
vigentes en materia.
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4.3 Montar la cubierta protectora de la 4.4 Montar el monitor
rueda °
° )1 En el lado posterior de SBM V80 hay 4 tuercas de re-
]1 En el lado posterior de SBM V80 hay 4 tuercas de re- maches ciegos introducidos en la pared de la carcasa.
maches ciegos introducidos en la pared de la carcasa.
1. Fijar el brazo de apoyo en el SBM V80. Para ello,
enroscar los 4 tornillos de hexagono interior y las
4 arandelas que se adjuntan en las tuercas de
remache ciego y apretarlos (ancho de llave 6).

1. Fijar el brazo de apoyo en el SBM V80. Para ello,
enroscar los 4 tornillos de hexagono interior y las
4 arandelas que se adjuntan en las tuercas de
remache ciego y apretarlos (ancho de llave 6).

Fig. 2:  Fijar el brazo de apoyo en el SBM V80

1 Brazo de apoyo

2 Tornillo de hexdgono interior

3 Arandela 0
2.

Atornillar la cubierta protectora de la rueda con Fig. 4:  Fijar el brazo de apoyo en el SBM V80
2 tornillos y 2 arandelas en el pivote de apoyo sin 1 Brazo de apoyo
apretar mucho (ancho de llave 6). 2 Tornillo de hexdgono interior
3 Arandela
ﬁ Garantizar que la cubierta protectora de la rueda abier- 2.
ta repose sobre el brazo de apoyo (bufer de goma).

Fijar el monitor al brazo de soporte atornillando la
brida con cuatro tornillos.

Fig. 3: Fijar la cubierta protectora de la rueda

1 Tornillo

2 Arandela

3 Brazo de apoyo

4 Cubierta protectora de la rueda

w

. Apretar bien los tornillos. Fig. 5:  Montaje de la pantalla
1 Tornillo de hexagono interior
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3. Insertar el cable de conexidn a la red de la pantalla
(Pos. 1) en la pantalla.

4. Conectar la pantalla'y el SBM V80 mediante el
cable de conexion VGA (Pos. 2).

651046-09_Mi

Fig. 6: Conexién del monitor

1 Cable de conexidn a la red de la pantalla
2 Cable de conexién VGA de la pantalla

5. Orientar el monitor hacia la posicion deseada.

4.5 Conexion eléctrica

! El SBM V80 s¢lo se debe conectar a la red eléctrica
cuando la tension de red disponible coincide con la
tension de red indicada en la placa de caracteristicas.

1. Comprobar si la tensién de red coincide con la tensi-
on de red indicada en la placa de caracteristicas.

2. Proteger la conexion de red del SBM V80 segun las
normas especificas del pais respectivo. La protecci-
on de la conexidn de red debe ser llevada a cabo por
el cliente.

3. Conectar el cable de conexion de red al SBM V80.

Fig. 7:  Conexion eléctrica

1 Interruptor de encendido/apagado
2 Conexién de red
3 Cable de conexién a la red

4.6 Comprobar el sentido de giro

1. Comprobar si el SBM V80 esta conectado correcta-
mente a la red.

2. Encender el SBM V80 mediante el interruptor de
encendido/apagado.

3. Cerrar la cubierta protectora de la rueda o pulsar la
tecla<1>.
= El eje gira.

4. Comprobar el sentido de giro del eje.

o

]1 El sentido de giro correcto se muestra mediante una
flecha amarilla en el SBM V80. La flecha se encuen-
tra a la derecha, junto a la brida.

o

]1 En caso de un sentido de giro incorrecto, el
SBM V80 se detiene de inmediato y presenta el
mensaje de fallo Error 3 (ver el Cap. 11).

4.7 Calibrar el SBM V80

! Tras la primera puesta en servicio se tiene que reali-
zar una calibracion.

Calibrar la brida.

Calibrar la corredera de medicion/brazo de medicion
Calibrar el SBM V80

Realizar la medicién de prueba.

1.
2.
3.
4.
o
]1 La calibracion se describe en el capitulo 12.3
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5. Montar e desmontar la brida
En los siguientes casos es necesario montar la brida:

e Primera puesta en servicio

e Cambio del tipo de brida (universal — 3/4/5 orificios)
e Cambio del tipo de rueda (turismo — motocicleta)

! Una brida colocada incorrectamente en el eje influye
sobre la exactitud del equilibrado. Antes de montar
la brida, hay que limpiar y desengrasar el cono del
eje y la apertura de la brida (proteccion contra la
corrosion).

5.1 Desmontar la brida

1. Presionar el pedal.
= El eje esta bloqueado.
2. Aflojar el tornillo de hexagono interior.

3. Aflojar la brida golpeando con un martillo de goma
en el lado del cono.
4. Separar la brida del cono.

=> La brida esta desmontada.

5.2 Montar la brida

o
]l Limpiar y quitar la grasa del cono del eje y de la
apertura de la brida.

1. Presionar el pedal.
= El eje estd bloqueado.
2. Deslizar la brida sobre el eje.

=» La brida esta montada.

Sicam srl societa unipersonale
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6. Fijaryretirarlarueda

4. Empujar la tuerca de fijacion rapida desbloqueada
sobre el eje y presionarla fuertemente sobre
Peligro de aplastamiento la rueda.
A Durante el montaje y el desmontaje existe
peligro de aplastamiento de los dedos y de
otras partes del cuerpo.
> Utilizar calzado de proteccion y guantes
protectores.
> Las ruedas pesadas deben montarse
siempre entre dos personas.
> No colocar los dedos entre la rueday
el eje.

6.1 Fijar la rueda

Resultados de medicion incorrectos o

inexactos.

Una fijacion incorrecta o defectuosa de la

rueda influye sobre la exactitud del equilibra-

do y, por tanto, sobre el comportamiento de

marcha del vehiculo.

> Utilizar la brida correcta.

> Utilizar los accesorios prescritos (cono,
anillos distanciadores).

> La llanta debe estar colocada exactamente
en la posicion prescrita en contacto con la
brida; quitar la suciedad con un cepillo de
alambre.

5. Aflojar el desbloqueo y girar la tuerca de fijacién
rapida en el sentido de las manecillas del reloj hasta
que la rueda quede firmemente fijada.

1. Encender el SBM V80 mediante el interruptor de
encendido/apagado.
2. Posicionar el cono adecuado en el eje (brida).

651002.09_Rf

=% La rueda esta fijada.
3. Colocar la rueda sobre el eje en el cono.

6.2 Retirar la rueda

1. Girar la tuerca de fijacion rapida en el sentido con-

trario a las manecillas del reloj y aflojar la rueda.
2. Desbloquear la tuerca de fijacién rapida y retirarla.
3. Retirar la rueda.
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7. Manejo

71 Pagina de inicio

ﬁ La inicializacion del software se visualiza aprox.
20 segundos después de la conexion del WBE 4140.
La pagina de inicio se visualiza aprox. 40 segundos
después.

o

]1 Si la imagen no aparece correctamente, llevar a cabo
una auto-calibracién del monitor (haciendo referen-
cia al manual de uso del monitor).

En la pagina de inicio se pueden seleccionar los sigui-
entes menus:

Simbolo ' Denominacion Aqui se accede al menu

Equilibrar rueda Programa de equilibrado

Ajustes y servicio  Ajustes personales, calibracion y
servicio postventa.

7.2 Visualizacion en pantalla

a0 -

Fig. 8: Pégina principal Equilibrar

1 Barra de estado
2 Area de visualizacion
3 Barra de softkeys

7.2.1 Barra de estado

Las siguientes informaciones se visualizan en funcion

del menu seleccionado:

e Operador actual.

e Vehiculo seleccionado.

e Programa de equilibrado seleccionado.

e Cantidad de radios seleccionados en el "Progra-
ma division (Split)".

7.2.2  Area de visualizacién

Las siguientes informaciones se visualizan aqui:

e Datos de la llanta y posicionamiento de la corredera
de medicion/brazo de medicion.

e Informacion sobre el posicionamiento y la masa de
los contrapesos.

7.2.3 Tecla EXIT

Simbolo Descrip

Pulsar < I > para volver a la pagina
anterior.

Con esta tecla se sale del menu seleccionado y se vuel-
ve a la pagina anterior.

ﬁ La aceptacion de los valores se realiza sélo con <1 >.

7.3 Campo de manejo

El SBM V80 se maneja con la tecla < I >y las teclas de
flechas. Las funciones correspondientes estan descritas
en latabla 1.

Tecla

Teclas de Navegar en los menus y modificar los valores
flechas de los datos de las llantas.

+> 3 «

<> Confirmar los ajustes.

Iniciar la medicién.
Finalizar la medicién.

Tab. 1:  Funciones de las teclas de mando

Sicam srl societa unipersonale
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8. Estructuradel programa

8.1 Equilibrar rueda

Seleccion usuario 1, 2 6 3. Los ultimos ajustes y datos de
la llanta seleccionados se asignan al usuario actual y se
guardan.

8.2 Datos de la llanta

M s

Introducir el didmetro de la llanta mediante

las teclas f /{

m Introducir el ancho de la llanta mediante las teclas f / $

' Seleccionar el tipo de vehiculo (turismo o motocicleta);
el tipo de vehiculo seleccionado se visualiza en la barra
de estado.

ﬂ Introducir la distancia del SBM V80 a la llanta mediante
las teclas T /

Llamar el menu "Introducir datos de la llanta".

i 5\3 Pulsar < I > para volver a la pagina anterior.
X

Seleccion del programa de equilibrado, 11 programas pa-
ra turismos, 5 programas para motocicletas; el programa
seleccionado se visualiza en la barra de estado.

Seleccion del programa de equilibrado, 11 programas pa-
ra turismos, 5 programas para motocicletas; el programa
seleccionado se visualiza en la barra de estado.

Iniciar la medicién.
Finalizar la medicion.

@ Conmutacién de las unidades mm / pulgadas

Indicacion del valor de medicion exacto, no redondeado,
para el desequilibrio.

Seleccion usuario 1, 2 6 3. Los ultimos ajustes y datos de
la llanta seleccionados se asignan al usuario actual y se
guardan.

Seleccionar la cantidad de radios.
Tras la medicion del desequilibrio, el peso se puede dis-
tribuir detrds de los radios.

Llamar el programa "Minimizar desequilibrio"
(ver Cap. 10).

Pulsar < I > para volver a la pagina anterior.
X
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8.3  Ajustes y servicio 8.3.2 Ajustes

Activa o desactiva la corredera de medicién y el brazo de
medicion.

x Pulsar < 1 > para volver a la pagina anterior.

Posicionamiento del peso pegado (corredera de medici-
4n electrénica, corredera de medicion manual (3, 6 6 12
horas).

e ]|
NNraE < ECE.

Llamada del menu Servicio (sdlo para el servicio técnico)

Llamada del menu de calibracion

i 5\3 Pulsar < I > para volver a la pagina anterior.
Ajustes (sélo para el servicio técnico)
Ajustes definidos por el usuario

8.3.3  Ajustes definidos por el usuario

Activa o desactiva
el protector de pantalla.

Activa o desactiva
el tono de sefalizacion para la confirmacién

]cj_ Se emplean los siguientes simbolos en los menus de
seleccion:
aceptacion automaética (p. ej. tiempo)
aceptacion manual (p. ej. mediante pedal)
Funcion desactivada

Seleccion de idioma.

Activar/desactivar el inicio automatico (inicio de la medi-
cion tras cerrar la cubierta protectora de la rueda)

Pulsar < I > para volver a la pagina anterior.

8.3.1 Calibracion

Seleccion de la visualizacion del peso
gramos (g) u onzas (0z).

Seleccion de la resolucion del peso
1g/0,050z05g/0,25 0z

Supresion del valor residual:
Introduccion relativa al valor de peso por debajo del cual
debe aparecer el valor de visualizacion "0".

g Calibracion con una rueda "en buen estado".
(ver el Cap. 12.3.4).

Calibracién de la brida.
(ver el Cap. 12.3.2).

i 5\3 Pulsar < I > para volver a la pagina anterior.
X

Calibracion de la corredera de medicion y del brazo de
[l medicion.
(ver el Cap. 12.3.3).
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9. Equilibrar larueda

1. Encender el SBM V80 mediante el interruptor de
encendido/apagado.
= Se abre la "Pagina de inicio".

2. Abrir la "pagina principal de equilibrado de la rue-
da" con <>,

a0 s )

SICAM

g

BEEE s SEE

9.1 Seleccionar la clase de vehiculo y el
programa de equilibrado.

ﬁ Para las ruedas de menos de 3,5" de anchura se
recomienda el equilibrado estatico: en este caso
solo se introduce el valor del diametro de la llanta.
Los valores para la distancia y la anchura de la llanta
pueden ajustarse en un valor discrecional en pulga-
das o mm.

. Comprobar en la barra de estado el tipo de vehiculo
(turismo o motocicleta) seleccionado en ese momento,
en caso necesario cambiarlo, y confirmar con < 1 >.

-

N

. Comprobar en la barra de estado el programa de
equilibrado seleccionado en ese momento, en caso
necesario cambiarlo, y confirmar con < I >.

Equilibrado estético en nivel 3

Equilibrado estético en nivel 2

Equilibrado estatico en nivel 1

Pax2: Llanta Pax para pesos pegados ocultos

Pax1: Llanta Pax con pesos pegados

Alu5: Interior pesos pegados/
exterior pesos de apriete

Alu4: Interior pesos de apriete/
exterior pesos pegados

Alu3: Interior pesos de apriete/
exterior pesos pegados ocultos

Alu2: Pesos pegados ocultos

Alul: Programa estandar para pesos pegados*

(LA

Programa estandar para pesos de apriete

*  Sidebido al disefio de la llanta el peso pegado no se puede
colocar cerca del borde exterior de la llanta (talon de la llanta),
hay que aumentar un poco el peso.

9.2 Introducir los datos de la llanta

o

]1 Si no es posible registrar electronicamente los datos
de la rueda, éstos se pueden introducir también
manualmente.

ﬁ En los programas de equilibrado Alu2, Alu3 y Pax2
(Aludata) no se requiere el brazo de medicion elec-
tronico. Ambos sitios de medicion se captan median-
te la corredera de medicion.

1. Colocar la corredera de medicion electrénica para
distancia de llanta y diametro de llanta en la llanta.

65101212.5¢

= El sitio de medicion se visualiza en la pantalla en
funcién del programa de equilibrado selecciona-
do.

= La aceptacion de la posicion se confirma median-
te un tono de sefalizacion y se visualizan los da-
tos de posicion.

o
]1 La anchura de la llanta se puede leer en la llanta o se
puede medir con el compas de medicidn.

651012-11_Sr

Fig. 9:  Determinar los datos de la llanta con el compas de
medicion

Escala del diametro de la llanta

Punta exterior para el diametro de la llanta

Punta interior para la anchura de la llanta

Escala de la anchura de la llanta

AW R

2. Colocar las puntas interiores del compas de medici-
on en el talén de la llanta.

3. Leer el valor de la escala de anchura de llanta.

4. Introducir la anchura de Ilanta determinada.
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9.3 Medir el desequilibrio

o

]1 Sélo cuando todos los ajustes corresponden a la
rueda fijada, es posible equilibrar correctamente
la rueda.

o)
]1 La medicion se puede detener en cualquier momento:
— Pulsar la tecla <STOP>.
— Abrir la cubierta protectora de la rueda.

1. Cerrar la cubierta protectora de la rueda.
= La medicion del desequilibrio empieza automati-
camente.
= Al final de la medicion se muestran los valores de
los contrapesos requeridos en la pantalla:
pantalla izquierda nivel de equilibrado interior,
pantalla derecha nivel de equilibrado exterior.
2. Abrir la cubierta protectora de la rueda.

94 Fijar los contrapesos

o

]1 Cuando el desequilibrio medido en la rueda es sumamen-
te alto (p. ej. desequilibrio estético >50 g) se recomienda
"Minimizar el desequilibrio" (ver el Cap. 10)

9.4.1 Repartir los contrapesos (dividir)

ﬁ El "Programa de division (Split)" se llama después
de la medicion en caso de que los contrapesos
deban colocarse en una posicion determinada (p. €j.,
detras del radio o de los radios). Recomendamos la
fijacion con Aludata.

1. Seleccionar el programa Split y la cantidad de radios.
a0 o L

2. Girar la posicion deseada (p. ej., un radio) hasta la
posicion de 12 horas.

3. Confirmar con <1 >.

= Se visualizan los pesos divididos y las posiciones.

9.4.2 Sin Aludata
1. Girar la rueda manualmente.
= En cuanto se alcanza la posicion correcta para la
fijacion de un contrapeso, se presenta un rectan-
gulo verde en la pantalla.

ﬁ Rectangulos azules a ambos lados del neumatico
indican en la pantalla la direccién en que debe
girarse la rueda para colocarla en la posicion cor-
recta para el siguiente contrapeso.

2. Seleccionar el contrapeso con el valor requerido

(junto al rectangulo verde).

3. Fijar el contrapeso en la posicion rectangular de
mas arriba (12 horas) de la rueda.

fe)
]1 La posicién depende del ajuste seleccionado para el
lugar de colocacion (ver el Cap. 8.3.2)

4. Repetir el procedimiento para el 2do. contrapeso.

o

]1 Tras la fijacion de los contrapesos debe realizarse
una nueva medicién del desequilibrio para el control
exacto del equilibrado.

9.4.3 Con Aludata

o
]1 Sélo los 3 programas Alu2, Alu3 y Pax2 apoyan la fijaci-
on de los pesos pegados con Aludata.

1. Girar la rueda manualmente.
= En cuanto se alcanza la posicidn correcta para la
fijacion de un contrapeso, la rueda se bloquea y
se presenta un rectangulo verde en la pantalla.

ﬁ Rectangulos azules a ambos lados del neumatico
indican en la pantalla la direccién en que debe
girarse la rueda para colocarla en la posicion cor-
recta para el siguiente contrapeso.

2. Seleccionar el peso pegado con el valor requerido
(junto al rectangulo verde).
. Colocar el peso pegado en la corredera de medicion.
4. Introducir la corredera de medicion en la llanta.
= Se visualiza el lugar de colocacion del peso pega-
do.
= La corredera de medicion se bloquea en esa posi-
cion (el rectangulo cambia de amarillo a verde).
5. Colocar los pesos pegados mediante la corredera de
medicion.
6. Repetir el procedimiento para el 2do. contrapeso.

w

o

]1 Tras la fijacion de los contrapesos debe realizarse
una nueva medicion del desequilibrio para el control
exacto del equilibrado.
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ilibrar la rueda

9.5 Corredera de medicion manual
Mediante la corredera de medicion manual se puede
determinar la anchura de la llanta en los programas de
equilibrado Alu2, Alu3 y Pax2 y se pueden posicionar y
fijar los pesos pegados de forma sencilla.

Fig. 10:  Corredera de medicion manual
Empunadura de la corredera de medicién
Cabezal de la corredera de medicion
Pinza de pesos interior

Eyector

Pinza de pesos exterior

Escala

Tornillo moleteado

Carro con tope

©OND O A WN

9.5.1 Determinacion de la anchura de la llanta
1. Posicionar la corredera de medicién manual con el
carro en el borde interior de la llanta.

651007-06_Sr

2. Colocar la pinza de pesos exterior en la posicion en
la que deben fijarse los contrapesos.

3. Fijar el carro con el tornillo moleteado.

4. Leer la medida e introducirla como anchura de llanta
en la unidad "mm".

5. Iniciar la medicion "Equilibrar la rueda".

6. Evaluacion de la medicion:
= En la pantalla izquierda se presenta el valor para

el peso pegado, que debe colocarse a través de la

pinza de pesos interior (Alu2 y Pax2) o como peso

de apriete (Alu3).

= En la pantalla derecha se presenta el valor para el
peso pegado, que debe colocarse a través de la
pinza de pesos exterior.

9.5.2 Colocar los contrapesos

. Girar la rueda hasta la posicion respectiva 12 horas.

. Colocar el peso pegado requerido en la pinza de
pesos exterior.

3. Apoyar el carro en el margen de la llanta.

. Posicionar el peso pegado con el eyector en la posi-
cién correspondiente y presionar.

N

N

651007-05_Sr

o

Colocar el segundo peso pegado requerido en la
pinza de pesos exterior.

6. Apoyar el carro en el margen de la llanta.

7. Posicionar el peso pegado con el eyector y presionar.
o

]1 En el programa de equilibrado Alu3 se posicionay se
fija el peso de apriete.

9.6 Brazo de medicion (accessoire)

1. Colocar el brazo de medicidén electrénico para la
anchura de llanta en la llanta.

651012-32.5r

= El sitio de medicion se visualiza en la pantalla en
funcién del programa de equilibrado selecciona-
do.

= La aceptacion de la posicion se confirma median-
te un tono de sefializacion y se visualizan los da-
tos de posicion.

=) Los diferentes valores se han leido y se visualizan en
la pantalla.
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10. Mimimizar el desequilibrio

Cuando el desequilibrio medido en la rueda es suma-
mente alto (p. ej. desequilibrio estatico >50 g) se
recomienda "Minimizar el desequilibrio".

El programa permite minimizar el desequilibrio total
compensando el desequilibrio estatico del neumatico
con el de la llanta.

A e

> Pulsar desde el "pagina principal de equilibrado de
larueda" = = =»y<lI>.
= Se abre "Minimizar desequilibrio".

! Todos los procesos deben llevarse a cabo con la ma-
yor exactitud posible. Siga las instrucciones visualiz-
adas en la pantalla.

FASE 1 a FASE 4:

1. Cerrar la cubierta protectora de la rueda.
= Se inicia la medicion.
2. Girar la rueda hasta que la valvula se encuentre en la
posicion de 12 horas.
3. Pulsar <1 >.
= Se guarda la posicion de referencia de la rueda al
primer inicio.
. Hacer una marcacion de referencia en el neumatico
(que coincida con la posicion de la valvula).
Retirar la rueda de la brida.
Dar la vuelta al neumatico en la llanta en 180 grados.

~

5.

6.

(o} . r . .

]1 La marcacidn anterior sirve de ayuda en este caso.

7. Fijar la rueda.
8. Girar la valvula hasta la posiciéon de 12 horas.
9. Pulsar <1 >.
= Se guarda la nueva posicion de la rueda en la bri-
da.
10. Cerrar la cubierta protectora de la rueda.

=¥ Se inicia la medicion.

Se han detectado los siguientes valores:
— Desequilibrio de la llanta
— Desequilibrio actual
— Desequilibrio del neumatico
— Desequilibrio mas pequefo posible

o
]1 Tras verse los valores, el desequilibrio debe continu-
ar minimizandose (FASE 5 a 7).

FASE 5 a FASE 7:

1. Girar la rueda hasta que las flechas en la pantalla se
encuentren en el centro.

. Marcar el neumatico en la posicion de 12 horas.

. Pulsar <>,

. Retirar la rueda de la brida.

. Dar la vuelta al neumatico en la llanta hasta que la
marcacion coincida con la posicion de la valvula.

6. Fijar la rueda.

7. Girar la valvula hasta la posicion de 12 horas.

8. Pulsar < 1>.

= Se guarda la nueva posicion de la rueda en la bri-
da.

oA~ W

o

]1 Para dar la vuelta al neumatico en la llanta puede ser
necesario sacar primero el aire, presionarlo y volver
a llenarlo de aire después de darle la vuelta.

9. Cerrar la cubierta protectora de la rueda.
= Se inicia la marcha de prueba.

o

11 Si se repite la marcha de prueba, aparece en la pan-
talla un mensaje al respecto. En ese caso, continuar
con la minimizacion (a partir de FASE 5).

=) Tras finalizar la marcha de prueba, el desequilib-
rio se compara automaticamente con el valor del
desequilibrio residual minimo. Si la diferencia entre
esos dos valores se encuentra por debajo del valor
maximo permitido, el neumatico y la llanta estan
adaptados éptimamente entre si.

10. Pulsar<1>.
= Volver a la "Pagina principal".

o

]1 Si la marcha de prueba no se finaliza correctamen-
te, debe repetirse el proceso completo (a partir de
PHASE 1).

11. Pulsar<1>.

=¥ Volver a la "Pagina principal".
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11. Fallos

o
]1 Otros posibles fallos durante el servicio son, principalmente, de naturaleza técnica y deben ser comprobados y,
en caso dado, eliminados por personal técnico cualificado. Pédngase en contacto en cualquier caso con el servi-

cio postventa del distribuidor autorizado del equipo Sicam.

o
]1 Para posibilitar una intervencion rapida es importante indicar las especificaciones de la placa de caracteristicas
(etiqueta en el lado de la brida del SBM V80) y el tipo de fallo al llamar al servicio postventa.

Fallos Causas

Las pantallas no se 1.Fusible defectuoso o falta una fase.
iluminan durante el 2. Dafos en el fusible de la conexion eléctrica.

Remedio

1. Control de la conexion de red.
2. Sustitucion del fusible de la conexidn eléctrica.

inicio. 3. Danos en el fusible del panel de mando/campo de vi- 3. Sustitucion del fusible del campo de mando/cam-
sualizacion. po de visualizacién. Informar al servicio postventa.
Atencion: Si se vuelve a danar el fusible, esto indica
un fallo del servicio.
1 1.La memoria de la placa de circuitos impresos ha per- Comprobar y corregir las calibraciones y ajustes.

dido los datos de ajuste y de calibracién.

.No se han llevado a cabo una o varias calibraciones
(configuracion, ajuste de la corredera de medicion
electrénica/brazo de medicién).

N

2 Se ha levantado la cubierta protectora de la rueda antes
de que finalice la medicion.

Esperar que finalice la medicion antes de levantar la
cubierta protectora de la rueda.

3 1. Al empezar la medicién la rueda gira hacia atras. 1. Controlar que la rueda esté parada durante el ini-
2. Conexién incorrecta del motor. cio y evitar que gire hacia atras tras pulsarse
START.
2. Comprobar que el motor esté conectado correcta-
mente.
4 1. El motor no gira, el motor no alcanza el nimero de re- 1. Controlar la tension de red (probablemente dema-
voluciones necesario. siado baja).
2. Fallo de servicio de la instalacién eléctrica. 2. Comprobar la conexién eléctrica o el cable de co-
3. Fallo de la placa de circuitos impresos. nexion a la red.
3. Sustitucion de la placa de circuitos impresos.
5 1. El contrapeso no se ha colocado en la rueda. 1. Repetir la calibracion desde el principio y colocar
2. Los sensores de medicidn no estan conectados co- el contrapeso en el momento previsto por el proce-
rrectamente. so. (ver 12.3)
2. Comprobar la conexién de los sensores de medicion.
6 1.No se bajé la cubierta protectora de 1. Bajar la cubierta protectora de la rueda mientras la

la rueda.
. Dafios del interruptor de seguridad de la cubierta
protectora de la rueda.

N

rueda estd colocada.
. Sustitucion del interruptor de la cubierta protecto-
ra de la rueda.

N

7 La diferencia de fase entre
los 2 sensores de medicion es demasiado grande.

-

. Comprobar si el peso de calibracién se ha coloca-
do correctamente;

. Controlar la conexidn de la maquina; probablemen-

te SBM V80 no se ha colocado de forma estable y

vibra demasiado;

Comprobar el contacto entre el sensor de medi-

cién y la platina;

. Sustituir el sensor de medicion;

. Sustituir la placa de circuitos impresos.

N

@

(S0 N

¢4}

El sensor de medicion interno no se ha
conectado correctamente, esta defectuoso
o el cable estd interrumpido.

[N

. Comprobar la conexion del sensor de medicion iz-
quierdo.
. Sustituir el sensor de medicion.

N

O El sensor de medicion externo no se ha
conectado correctamente, esta defectuoso
o el cable esta interrumpido.

[N

.Comprobar la conexién del sensor de medicién de-
recho.
- Sustituir el sensor de medicion.

N

10 1. El sensor de medicién para la deteccién de la posi-
cion esta defectuoso.
2. El motor no gira.

[N

.Comprobar la platina de la barrera luminosa foto-
eléctrica.

. Comprobar que la platina de la barrera luminosa
fotoeléctrica esté protegida contra la luz y, en caso
necesario, cubrirla;

. Si el defecto continta, controlar la platina lumino-
sa fotoeléctrica y, en caso necesario, sustituirla.

. Controlar la conexion de red.

N

w

I
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Fallos Causas Remedio

11 1. El sensor de medicién para la deteccion de fase estd 1. Comprobar la conexion de la platina de la barrera

defectuoso. luminosa fotoeléctrica.

2. El motor no gira. 2. Cerciorarse de que la platina de la barrera lumino-
sa fotoeléctrica esté protegida contra la luz y, en
caso necesario, cubrirla;

3. Controlar la platina de la barrera luminosa foto-
eléctrica y, en caso necesario, sustituirla;
4. Controlar la conexién de red.

17 Peso fuera del rango de ajuste (el peso 1. Controlar que la rueda esté fijada correctamente

necesario para el equilibrado es de mas de 250 gra- en la brida.

mos). 2. Determinar la posicién del peso exterior (en cual-
quier caso), fijar un peso de 100 gramos e iniciar
otra medicidn.

18 No se han introducido los datos de la rueda. Introducir los datos de la rueda antes de ejecutar la

medicion.

19 La sefal de entrada del sensor de medicion Intercambiar las conexiones de ambos sensores de

derecho es inferior a la del izquierdo. medicion.

20 1. Se presion¢ el pedal durante la medicion. 1.No presionar el pedal mientras el motor estd en

2. La velocidad de giro del motor es irregular. marcha:

3. Velocidad de la rueda por debajo del valor minimo. 2. Cerciorarse de que el SBM V80 no sufra golpes
durante la medicion.

3. Controlar la tensién de red (probablemente dema-
siado baja).

21 La placa de circuitos impresos detectd una velocidad 1. Desconectar el SBM V80.

de rueda demasiado alta mientras la cubierta protecto- 2. Bajar la cubierta protectora de la rueda, volver a

ra de la rueda estaba abierta (el eje gira a alta velocidad encender el SBM V80 y moverlo sin rueda.

sin que se haya iniciado la maquina): La unidad de ali- 3. Si el mensaje de fallo permanece, debe notificarse

mentacion se desactiva. al servicio postventa.

22 Irregularidad de las sefiales del sensor de medicion. 1. Comprobar que la platina de la barrera luminosa
fotoeléctrica esté protegida contra la luz y, en caso
necesario, cubrirla;

2. Controlar la platina de la barrera luminosa foto-
eléctrica y, en caso necesario, sustituirla;

3. Controlar la platina de indicacion y, en caso nece-
sario, sustituirla.

29 ATENCION: Una corredera de medicién no se encuentra 1. Colocar la corredera de medicién en la posicién de

en la posicion de reposo. reposo.

2. Repetir la calibracién de la corredera de medicion
electronica.

30 Los brazos de medicién se han desactivado. Lleve a cabo la calibracion antes de la reactivacion.

31 El pedal estd presionado. Se desactivara a continuaci-

on.

32 Se pulsé el pedal.

33 Sistema operativo incorrecto. Utilice otra platina.
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12. Mantenimiento

12.1 Limpieza y mantenimiento

Antes de cada limpieza y mantenimiento, apa-

A gar el SBM V80 mediante el interruptor de
encendido/apagado y desacoplar el enchufe
de red.

! No utilizar agentes limpiadores que contengan
diluyentes. Para la limpieza de las piezas de plastico
utilizar alcohol o agentes limpiadores similares.

Para un funcionamiento correcto del SBM V80 y para
garantizar su rendimiento, deben realizarse los siguien-
tes trabajos:

o
3
c
]
E
©
c
«
£
]
)

Mantenimiento

Limpiar las piezas mecanicas moviles, frotarlas primero
con aceite de pulverizacion o querosin y luego lubricarlas  x
con aceite para motor o con una grasa adecuada.

12.2 Piezas de repuesto y de desgaste

El fabricante no asume ninguna responsabilidad por
eventuales dafos a causa de fallos de servicio deriva-
dos del uso de repuestos no originales.

Nimero de
pedido

1695 602 400

Denominaci

Brida de centrado

Tuerca de fijacion rapida 1695 616 200

Cono de centrado 42 — 64,5 mm 1695 632 500

Cono de centrado 54 - 79,5 mm 1695 652 862

Cono de centrado 74 - 111,5 mm 1695 605 600

Pinza de pesos 1 695 606 500

Corredera de medicién manual 1695 629 400

Compas de medicion 1695 652 870

Peso de calibracion 1695 654 377

Peso de calibracién graduado 1695 654 376

Pegatina tension de red eléctrica 1695 100 789

Pegatina sentido de giro de la rueda 1695 653 878

Tab. 2:  Piezas de repuesto y de desgaste

12.3 Calibracion

o

]1 Recomendamos realizar para el SBM V80 la calib-
racion en el siguiente orden en el marco del mante-
nimiento y la conservacion (semestralmente) o si se
obtienen resultados de medicion inexactos:

1. Calibracién de la brida

2. Calibracién de corredera de medicion/brazo de
medicion

3. Calibraciéon SBM V80

4. Comprobarse una medicién de control.

12.3.1 Llamar el menu de calibracion

1. Llamada del ment "Ajustes y servicio"

NP e e T

2. Introduzca la contrasefia: <=»> <=»> <$>.
=) Se visualiza el menu de calibracion.

E’ﬁj Calibracion con una rueda "en buen estado"
Calibracion de la brida

x Volver a la pagina principal.

’lj Calibracion de la corredera de medicion y del brazo de
medicion

12.3.2 Calibrar la brida
]1 Siga las instrucciones visualizadas en la pantalla.
1. Montar la brida (ver Cap. 5).

o
11 No fijar ninguna rueda, no emplear ningin medio de
fijacion.

2. Seleccionar Calibrar la brida y confirmar con < 1 >.

= Se inicia la calibracion.

3. Cerrar la cubierta protectora de la rueda.
= Se inicia la medicion.

=) Finalizada la calibracién de la brida.
=> El desequilibrio se ha establecido en el valor "0".
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12.3.3 Calibracion de la corredera de medicion elec-
trénica/brazo de medicién electrénico

o
]1 Siga las instrucciones visualizadas en la pantalla.

1. Seleccionar Calibrar corredera de medicién y brazo
de medicién y confirmar con < I >,

I e g e

= Se inicia la calibracion.

2. Colocar la corredera de medicion (B) en posicién de
reposo y pulsar <1 >.

3. Extender la corredera de medicion (B) hasta
200 mm, introducir este valor y pulsar < I >.

4. Colocar el brazo de medicion (A) en posicion de
reposo, medir la distancia "MAX" con la regla de
medicion, introducir el valor y pulsar < 1 >.

: =

651001-06_Rf

MAX

5. Colocar el brazo de medicién (A) en la posicion mini-
ma respecto a la corredera de medicidn (B), medir la
distancia "MIN" con la regla de medicidn, introducir
el valory pulsar <1 >,

651001-08_Rf

6. Fijar la rueda de prueba (de ser posible, 13" 0 14").

7. Introducir el diametro de llantay pulsar < I >.

8. Colocar la corredera de medicion (B) junto al talon
de lallantay pulsar < 1 >.

=¥ Finalizada la calibracion de la corredera de medicion y del
brazo de medicion.

12.3.4 Calibracion SBM V80

]1 Siga las instrucciones visualizadas en la pantalla.

1. Fijar en la brida una rueda de automovil de tama-
Ao medio (p.ej. ancho 5.5", diametro 14") que se

encuentre en perfecto estado.

2. Seleccionar Calibracion SBM V80 y confirmar con
<>

I e I O R

= Se inicia la calibracion.

w

. Introducir los datos de la llanta y confirmar con < I >.
4. Pulsar < 1>.
= Se inicia la medicion.
5. Introducir un contrapeso discrecional entre 40 gy
120 gy confirmar con < 1 >.
6. Colocar el contrapeso con el valor introducido en el
lado interior de la rueda.
7. Pulsar <1 >.
= Se inicia la medicién.
8. Girar la rueda hasta que el contrapeso se encuentre en
la posicién de 12 horas.
9. Retirar el contrapeso del lado interior de la rueda y
colocarlo en el lado exterior (12 horas).
10. Pulsar<1>.
= Se inicia la medicion.
11. Girar la rueda de manera que el peso se encuentre
en la posicion de 6 horas.
12. Pulsar <1 >.

=¥ La calibracidn esta finalizada.

o
]1 La calibracién realizada se almacena automaticamen-
te de forma permanente.
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12.3.5 Medicion de control

o

]1 El centrado exacto de la rueda es la premisa basi-
ca para esta medicidn de control y para todos los
equilibrados.

o
]l En la siguiente descripcion se han activado Sound y
el inicio automaético (ver cap. 8.3.3 ).

1. Fijar en la brida una rueda de automdvil de tamafio
medio (p. ej. ancho 5.5", diametro 14") que se en-
cuentre en perfecto estado.

2. Introducir los datos de la rueda (ver cap. ).

3. Cerrar la cubierta protectora de la rueda.
= Se inicia la medicion.

4. Provocar un desequilibrio artificial colocando un
peso de prueba de, p. €j., 60 g en uno de los dos
lados.

5. Cerrar la cubierta protectora de la rueda.
= Se inicia la medicion.
= EI SBM V80 debe indicar en ese lado exacta-

mente ese desequilibrio (valor y posicion). Para
el otro lado, la indicacién debe ser, como max. de
5g.

ﬁ Para comprobar la posicion del desequilibrio, girar la
rueda hasta alcanzar la posicion recomendada para
la fijacion de los contrapesos. El peso de prueba
colocado debe encontrarse verticalmente debajo del
eje de giro (posicion de 6 horas).

! La calibracion debe repetirse en los siguientes

casos:

— El valor del desequilibrio especificado diverge
(en el lado del peso de prueba es mayor que 1 g,
en el otro lado es mayor que 5 g).

— La posicion del desequilibrio especificado diverge
(el peso de prueba no se encuentra entre la posi-
cion de 5:30 y 6:30 horas).

. Retirar el peso de prueba.

. Aflojar la rueda y darle la vuelta unos 35°.

. Volver a fijar la rueda.

. Cerrar la cubierta protectora de la rueda.
= Se inicia la medicion.

© 00 N O

=¥ Después de esta medicidn de control la indicacién no
debe sobrepasar un desequilibrio de, como maximo,
10 g por lado (15 g en caso de ruedas especialmente
pesadas). Este error se produce a causa de las tole-
rancias del centrado de la llanta. Si esta medicion de
control muestra un desequilibrio mayor, deben com-
probarse el desgaste, el juego y el grado de ensucia-
miento de las piezas utilizadas para centrar la rueda.

13. Puesta fuera de servicio

13.1 Puesta fuera de servicio pasajera
Cuando no se utiliza durante un tiempo prolongado:
> Desacoplar la conexidn eléctrica.

13.2 Cambio de ubicacién

> Cuando se traspasa el SBM V80, debe entregarse
también toda la documentacién incluida en el volumen
de suministro.

> El SBM V80 solo debe transportarse en el embalaje
original o en un embalaje de igual calidad.

> Desacoplar la conexidn eléctrica.

> Tener en cuenta las indicaciones para la primera
puesta en servicio.

> Fijar nuevamente el SBM V80 a la paleta mediante
los cuatro tornillos.

13.3 Eliminacion y desguace
13.3.1 Materiales peligrosos para el agua

! Los aceites y grasas, asi como los residuos que con-
tienen aceites y grasas (p. ej. filtros) son sustancias
contaminantes del agua.

1. No dejar que los materiales peligrosos para el agua
lleguen a la canalizacién.

2. Eliminar los materiales peligrosos para el agua segun
las disposiciones vigentes.

13.3.2 SBM V80 y accesorios

1. Separar el SBM V80 de la red eléctrica y retirar el
cable de conexién a la red.

2. Desarmar el SBM V80, clasificar los materiales y
eliminarlos de acuerdo con las normativas vigentes.

El SBM V80 esta sujeto a la directriz europea
ﬁ 2002/96/CE (WEEE).
> Los aparatos eléctricos y electronicos
| usados, incluyendo los cables y accesorios
tales como acumuladores y baterias, no se
deben tirar a la basura doméstica. Para su
eliminacion, utilice los sistemas de recogi-
da y recuperacion existentes.
> Con la eliminacién adecuada del SBM V80
evitara dafios medioambientales y riesgos
para la salud personal.
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14. Datos técnicos

14.1 SBM V80
Funcién Especificacion

Velocidad de equilibrado 210 U/min 50 Hz /
250 U/min 60 Hz

1/5 g (0.01/0.25 0z)

Resolucién de medicion

Nivel de ruido <70dB

Potencia 0,7 kW

Tension (segun la version pedida) 115V 1~ (60 Hz) /
115V 1~ (50 Hz) /
230V 1~ (50 Hz) /
230V 1~ (60 Hz)

Clase de proteccidn IP 22

14.2 Medidas y pesos

Funcién Especificacion

SBM V80 (Al x An x Fondo) 1450 x 1085 x 855 mm

maximo

Peso 97 kg

14.3 Ambito de utilizacién

Anchura de la llanta 1"-13"
Didmetro de la llanta 12" -22"
Didmetro maximo de la rueda 820 mm
Peso maximo de la rueda 60 kg
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1. MWcnonb3yembie yCNOBHbI€
obo3HaueHun

1.1 JoKyMeHTauua

HMKTOFpaMMbI, a TaKXe 0603Ha‘43}0LIJ,aF| cnoBa
OnacHocTb, MpegynpexaeHne 1 OCTOPOXHO, ABNAIOTCA
npegynpenouTenbHbIMU YKa3aHUAM, U YKa3blBakoT

Ha NPAMYK UK NOTEHLMANbHYIO OMAaCHOCTb ANA
nonb3oBaTenA.

OnacHocTb!

A MpAMas onacHOCTb MOXET NPUBECTU K
TAXENBIM TPABMaM UMK K NeTanbHOMY
nucxoqy.

MpepynpexaeHue!
MoTeHuManbHO onacHaA CUTyaLnA MOXeT
- NPUBECTU K TAXKENBIM TPaBMaM UMK K
netanbHOMy UCXOAy.

1.2 SBM V80

it

YTunusauuna

AneKTpUUecKne U 3NeKTPOoHHbIe Npubopsl,
BblBE[€HHblE U3 IKCNNyaTauuu, a Takxe
nx kabenbHasa NPoBofKa, akKyMyNnATOpPbl

1 Bbatapew, AOMKHO ObITb YTUNU3UPOBaHbI
OTAENbHO OT ObITOBbIX OTXOAO0B.

! Cobntopath BCce npeaynpexaeHus no TexHuke
6€e30MacHOCTU U 3HAKK ONACHOCTH, KOTOPble
HAaxo4ATCA Ha NPOoAYyKTax, AepXXaTb COOTBETCTBYHOLIME
3TUKETKMU HEMOBPEXAEHHBIMU 1 yaobouuTaembiMu!

B - ue I B CeTH
He oTkpbiBaTh cTaHoKk SBM V80, Korga oH
Haxo[MTCA NMOA, HanpAXeHWeM.

He Tporatb KOMNOHEHTbI NOA, HANPAXEHUEM.

OcTopoXHO!
MoTeHUManbHO onacHasA CUTyauusa MOXeT
NPUBECTU K TPAaBMaM CpefiHel TAXKECTU UMK K

MaTepuanbHOMYy YPOHY.

! BHuMaHHe — 0603HauaeT NOTEHUMANbHO ONnacHble
CUTyaLuu, KOTOPble MOTyT HAHECTU NOBPEeXAeHNA
SBM V80, obpasuy, U1 HaHeCTU Bpes OKpy>KatoLlen
cpege.

Kpome npepynpenutenbHbix yKasaHuil, ynotpebnsiorca
crnepytoLe ycnosHble 0603HauUeHHUA:

o
1 Uugho — NpuknadHble ykasaHua U Apyras nonesHas
MHopMaLms.

> cTpble HHCTPYKLMM — UHCTPYKLUU, COCTOALLMUE TONBKO
13 OfiHOTO 3Tana.
= [poMeKyTOUHbIH pe3ynbTaT — B UHCTPYKLMAX
BUAEH NPOMEXYTOUHbIW pe3ynbrar.

=) OHeYHbIH pe3ynbTaT — B 3aKMIOUEHWE MHCTPYKLUAX
BWEH KOHEUHbIW pesynbrar.

Koneco fonxHo BpalaTbCA B yKa3aHHOM
HanpaBneHuu (cmotpetb . 4.6).
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2. MWHcTpyKuuu nonb3oBaTens

3. OnucaHue npoaykKra

21 BaxkHble yka3aHuA

BaxkHble 3aMeuaHu1A No aBTOPCKUM npasam,
OTBETCTBEHHOCTU W rapaHTWu, rpynne nonb3osartene

1 obAsaTenbCcTBax NPEANPUATHA, COAePXKaTLCA B
MHCTPYKLMAX, KOTOpble NPeAoCTaBNATCA OTAENbHO
"BakHble 3aMeyaHKA U yKasaHWsA No TexHWKe He3onacHoCTH
Sicam Tire Equipment". MNepep 3anyckom B paborty,
noAKntoueHWeM v akcnnyaraymen SBM V80 Heobxogumo
BHMMaTENbHO NPOYECTb HACTOALLME UHCTPYKLIMK, 1
cobntoaatb Ux B obA3aTenbHOM nopsAake.

2.2 YKa3aHUA no TexHUKe 6e3onacHocTH
Bce npenynpexaeHus no TexHnke besonacHocTu
HaXOAATCA B OTAENbHbIX MHCTPYKUMAX "BaxkHble
3aMeuaHuA 1 yKasaHWA Mo TexHUKe 6e3onacHocTu
Sicam Tire Equipment". Mepepn 3anyckom B paborty,
NoaKntoueHneM 1 akcnnyataunen SBM V80 Heobxoanmo
BHUMATENbHO MPOYECTb HACTOALLME UHCTPYKLIMK, U
cobntopatb MX B 0b6A3aTENBHOM MOPAAKE.

2.3 3neKTpomarHu1'Haﬂ COBMECTUMOCTb
(EMC)

SBM V80 ynosnetsopseT TpeboBaHus

[Oupektreol EMC 2004/108/EG.

ﬁ CtaHok SBM V80 310 NpoAayKT Knacca/Kateropmu
A cornacHo EN 61 326. SBM V80 1 moxeT Bbl3BaTbh
BbICOKOUACTOTHbIE NOMEXH (paguonomexu) B
XWNOK cpepe, NO3TOMY, BO3MOXHO NMOABUTLCA
HeobXoAMMOCTb B NPUMEHEHWUU HeobXxoanMbIX
Mep AnA noAasBneHuA paguonomex. B atom
cnyvae, NONb30BaTeNto, BO3MOXHO, MOHaA00bUTLCA
NPUMEHEHWE COOTBETCTBYHOLLUX Mep.

3.1 MpeaycmoTpeHHOEe UCnonb3oBaHUe
SBM V80 310 6anaHCMpOBOUHbIM CTAHOK ANA KONéc ¢
MexaHUUYecKnm cTonopom Ana banaHCcMpPoOBKK Konéc
NerkosblX aBTOMOBUNEN U MOTOLMKNOB C AUAMETPOM
obopa 12" — 22" u wupuHom oboaga 1" — 13". SBM V80
MOXET ObITb UCNONb30BaH TONMbKO B YKa3aHHbIX Lenax
M TonbKo B pabouei cpefe, ykazaHHOW B AaHHbIX
MHCTPYKLUMAX. [Ttoboe HeyKasaHHOe NpUMEHeHWE
CUNTAETCA HECAHKLMOHUPOBAHHbLIM, &, CNIeA0BaTENbHO,
3anpeLwéHHbIM.

M3roToBuTENb HE HECET OTBETCTBEHHOCTb 3@ YPOH MpK
HEeCaHKLMOHUPOBAHHOM NPUMEHEHUMU.

3.2 Heobxoaumbie TpeboBaHua

SBM V80 pnonoxeH HbITb yCTaHOBMNEH Ha POBHOM
DOEeTOHHOM NOBEPXHOCTU MK M3 MaTepMUana Co CXOXKUMU
XapaKTepUCTUKaMK U HAAEXHO 3aKPennéH.

o

]1 HepasHomepHoe AHo Uik BnuAHWe BUEpaumy,
MOTYT MPUBECTU K HETOUHOCTAMM NPU U3MEPEHUA
HapyLlweHUA paBHOBECHA.

3.3 OcHaweHue

OnpeneneHue Kop 3akasa

SBM V80 CMOTPETh
WOEHTUMKALMOHHYHO
Tabnuuky

1695 616 200
1695 602 400

KpenéxHan ranka

LieHTpupytowuit onaxey
LleHTpupytowme KoHychl (3 WTyKun) n
nepexoaHuK

PyuHoW pasaBuXHOW Kanubp
3axum ana rpysa

M3MepuUTenbHbI LUPKYNb

Bec rpagynpoBKku

1695 629 400
1695 606 500
1695 652 870
1695 654 377

34 CneuuanbHblie KOMNNEKTyloLWM e aetanu

Codice di ordina-

zione

1695 900 004
1695612 100

MNMoabEMHMK Koneca

KomnnekT KoHycos 6bicTporo KpenneHus
M10x1,25

Tpetni LEHTPUPYHOLWMIA KOHYC @ oT 89 o
132 mm

UeTBEPTbIN LEHTPUPYIOLWMIA KOHYyC & oT 120 1 695 606 300
[o 174 mm

PacnopHoe KonbLo 060108
(6onbluan BbINYKNOCTb Koneca)

®dnaHel ¢ TpeMA KPOHLITeHHaMK AnA
NErkoro KOMMEpPYECKOro TpaHcnopTa

KomnnekT AnA 3aTaAXK1 OTAeNbHbIX
KauyaloLWXCA KPOHLWITENHOB (@ 19 MM)

YHUBepcanbHbli hnaHel AnA aBTOTEXHUKKM ¢ 1 695 654 043
NOCTOAHHOM HACTPOWMKOWM,

®dnaHel AnNs MOTOLUMKIOB

Ban, @ 10 mm

Bec rpagyMpoBku (cepTtudmkar)
MN3MepUTENbHbIN KPOHLUTEMH

1695 653 449

1695 606 200

1695 653 420

1695 654 060

1695 654 039
1695 653 430
1695 654 376
1695 655 678
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3.5

Wnn. 1:

SBM V80

SBM V80

Denominazione

Funzione/cosa posso farci

1 Oucnnen TFT OTobpaxkeHne NporpaMMHOro obecrneyeHus (3HaueHWs paamMepos U
npeaynpexaeH1a no aKkcnnyarauum)

2 3allunTHbIM KoNnak koneca * 3aluTa onepatopa OT YacTULi, BbIXOAALLMX NoA 6OMbLION CKOPOCTbLIO HapyXXy

(Hanp., rpasb, Boaa).

e 3anycTutb U3MEPEHWEe U OCTAaHOBUTb M3MepeHKe cm. rn. 8.3.3.

& M3mepuUTENbHBIA KPOHLITEMH CunTbiBaHKE WKPHUHbLI 0602

(KoMnnekTyoLWwas getanb)

4 PasggwxHoM kanubp ¢ MamepuTb paccToaHue oboaa Koneca v ero gnameTp.
* OnpepienuTb MONOXeHWA KPenneH1a aare3uBHbIX rpy3oB.

5 KoHyc ynpaenstouiero sana MHespo cnaHua

6 Mepanb 3abnokuposatb Ban/Koneco.

7 MaHenb ynpasnexua Ynpasneune SBM V80, cmoTpeTb rn. 7.3

8 MpeAmeTHan nonouka MoBepXHOCTb ANA YCTaHOBKKM HanaHCMPOBOUHbIX FPY30B U KOMMNEKTYIOWMX AETanen.

g OTBOJ 9NEKTPONUTAHUA K CETH Kpennenue anA kabena aneKTponuTaHuA.

10 Boikntouatens BKI1/BbIK/ BkntoueHue/BbIKNoueHne

11 LieHTpanbHbIM LEHTPUPYOLWKI thnaHel, 3akpenuTtb Koneco

12 KpenéxHana ranka LleHTprpoBaTh U 3aKPENUTb KONMECO Ha KOHYyCe.

13 PyuHoW pasaBukHOM Kanubp Cny>KWUT Kak AOMOMHUTENbHbIM KOMMOHEHT, KOrAa NOBPEXAEH 3NEKTPOHHbIM
Ppa3fBUXKHOM Kanubp.

14 M3MepuTEeNbHbIA LUPKYNb CRy>KUT KaK [ONONHUTENbHbIA KOMMOHEHT, KorAa W1pKHa oboaa 1 ero AuameTp He
MOTYT BbiTb U3MEPEHbI 3NEKTPOHHLIMU MeTofaMU.

15 Onopa KpenéxHbiX yCTPOUCTB [inA ycTaHOBKM KOMMNEKTYIOLMX HAa MEeCTO.
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4. TMepBbiX 3anyck B paboTty

4.1 CHATHE yNaKOBKH

1. CHATb CTanbHyt NEHTY U KPENEXHble CKPerbl.

2. OCTOPOXXHO CHATb YNaKOBKY, ANA 3TOr0 NOAHATL €€
BBEpPX.

3. CHATb NpefoxpaHuTeNnbHbIM KONnak Koneca,
KOMMAEKTYoLMe feTanu U YNakoBOUHbIA MaTepuan ¢
ynakoBaHHOro KoMmnnekca.

ﬁ [MpoBepuTb LenocTHoCTb cTaHka SBM V80
M KOMMMEKTYIOWMX U NPOBEPUTL BUAUMBIX
noBpexaeHW Ha KOMMOoHeHTax. Mpu noABNeHUK
COMHEHWM, He 3anyckaTb B paboTy , a 0bpatuTbCcA B
LIeHTP TEXHUUYECKOM NOALEPXKKHU.

o
]1 YTUNu3npoBaTb yNakoBOUHbIM Matepuan, AnAa 3Toro

4.2 YcTtaHoBKa
1. OcnabuTtb 6onTbl, ¢ NOMOLLbIO KOTOPbIX SBM V80
KPEenuTbCA K NOALOHY.

Mpeaynp - PUCK NoBp

MNoabéMHbIE PEMHM MOTYT NOBPEAUTh

KOMMOHEeHTbI cTaHka SBM V80.

> YcTaHaBnMBaTh NOAbEMHbIE PEMHU C
0coboM OCTOPOXKHOCTBLIO.

> BbINONHATb NOAbEMHbIe paboTbl cTaHKa
SBM V80 ¢ 0coboi 0CTOPOXKHOCTbLIO.

2. Wcnonb3oBaTb NOAXOAALLME NOABEMHBIE PEMHU
[OCTATOUHOM ANUHbBI U TPY30NOABEMHOCTH (HE MeHee
100 Kr) Kak nokasaHo Ha UNMCTPaLMK.

MpeaynpexaeHue - onacHOCTb

onpoKuAbiBaHUA!

BapuueHTp ctaHka SBM V80 He HaxoauTtcsa

B LieHTpe.

> CtaHok SBM V80 cneayet nogHnmarb
MEANIEHHO.

3. MNMogHumaTb cTaHok SBM V80 ¢ nomouybio
noabEMHOrO KpaHa. YctaHaBnuBaTb obopynosaHue B
npeaycMOTPEHHOW 30He, cobntofan MMHUManbHble
yKasaHHble PacCTOAHMA.

e

]1 [nAa rapaHTnun 6esonacHon ¥ 3proHOMUYHOM PaboTbl
SBM V80, npubop pekomeHayeTcs YyCTaHOBUTb Ha
paccTtoaHnK 500 MM OT GnuKanLLen CTeHbI.

MpepynpexaeHue - onacHoCTb

onpoKuabiBaHUA!

Mpu 6anaHCUPOBKK KONEC NPUMEHAIOTCA

cunbl 6ONbLWKX Pa3MepoB.

> CrtaHok SBM V80 gomkeH 3akpenAarca K
nony He MeHee yem B 3 TOYKax.

> Mcnonb3oBaTb COOTBETCTBYOLLME
oTBEepCTUA Ana 6onTos.

4. 3akpennaATtb cTaHok SBM V80 k nony, He MeHee uem
B 3 TouKax.

ﬁ YCTaHOBMUTb CTAHOK B MOMeLLeHKe C
COOTBETCTBYHOLIMM OCBeLleHueM, cobntogas
[eincTBytolle HopMmaTHBHble TpeboBaHuA B
HacToALlel oTpacnu.

1695 655 742 2009-12-04

Sicam srl societa unipersonale

Mepebii 3anyck B paboty | SBM V80 | 119 | ru

4.3 MoHTaXx 3alWUTHOro Konnaka koneca 4.4

o

]1 C 3aaHew cTopoHbl cTaHka SBM V80 HaxoasTtca 4
3aKnénaHHble ryxue ranku, B yrnybnesuu B cteHke
Kapkaca.

1. 3akpenuTb OMOPHbIN KPOHLITENH K cTaHKy SBM V80. 1
[InA 3T0r0, 3aBUHTUTL 4 BonTa C LWecTUrpaHHbIM
yrnybnernuem u 4 wainbbl, B rnyxue 3aknénaHHble ranku
1 3aTAHYTb UX (pa3max kntoua 6).

HUnn. 2:  KpenneHue onopHoro KpoHwTenHa K cTaHky SBM V80

1 OnopHbIH KPOHLUTEHH
2 BONT C WwecTMrpaHHbIM yriybneHuem
3 lasiba
2

. BpemMeHHO NPUBHMHTUTbL NpefoXpaHUTeNbHbIA Konnak

MoHTax gucnnesn

o
]1 C 3aaHew cTopoHbl cTaHka SBM V80 HaxoasTtcsa 4

3aKnénaHHble ryxue raiku, B yrnybneHumn B cTeHke
Kapkaca.

. 3aKpenuTb OMOPHbIN KPOHLUTENH K cTaHKy SBM V80.
[nAa 3T0ro, 3aBUHTUTL 4 BonTa C WecTUrpaHHbIM
yrnybnenmem u 4 wanbbl, B rnyxue 3aknénaHHble ranku
1 3aTAHYTb UX (pasmax Kntoua 6).

Koneca c nomoLlbto 2 60nToB U 2 Wanb Ha ONopHbIN HUnn. 4:  Kpennenne onmopHOro KpoHuteitHa K ctaHky SBM V80

WTbIpb (pa3max knwua 6). 1

o)

1 MpoBepuTb, UTo KOTAA NPEAOXPaHHUTENbHbINH
KONMakK Koneca OTKPbIT, OH YNUPAETCA HA OMOPHbIN
KpOHLWTEeMH (pe3nHoBbii bydep).

2
3
2

Hnn. 3:  Kp npedoxp TenbHOro Koneca
1 bonr

2 Uasiba

3 OnopHbIH KPOHLLUTEHH

4 [pedoxpaHuTenbHbIH KOMMaK Koneca

3

. Kpenko 3ataHyTb 6onTbl.
1

OrnopHbIA KPOHLUTEHH
Bonr ¢ wecturpaHHeiM yraybnexnem
Lllasiba

. [AnA 3aKkpenneHusa aUcnnes K ONOPHOMY KPOHLUTEMHY,
3aBUHTWUTb cKoby 4 bonTamu.

MUnn. 5:  MoHTax ducnnes

Bonr ¢ wecturpaHHeIM yraybnernem
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3. MoaknounTb Kabenb anekTponuTaHus gucnnes (non.
1) k gucnneto.

4. MopkntounTtb ancnner SBM V80 ¢ nomolubio
coeaunHuTenbHoro Kabena VGA (non. 2).

651046-09_Mi

Mnn. 6:  [odkniouenne ducnnes

1 Kabenb anektponutaHus oucnnes
2 CoeOunutenbHbili kabenb VGA ducnnes

5. YCTaHOBUTb AWCNNeN B Tpebyemoe nonoxeHue.

4.5 MopknioueHUe K aNeKTPONUTaHUIo

! Mopkntounts SBM V80 K ceTn aneKkTponuTaHus,
TONbKO €CNK COBMafalT HaNPAXEHUe CeTH
M HOMUWHaNbHOE HanpsXeHWe, yKasaHHoe Ha
naeHTUUKaLMoHHOM Tabnunuke.

1. MpoBepwnTb, UTO COBMAAAIOT AABNEHUE CETU U
[aBneHue, ykazaHHoOe Ha MAEHTU(HUKALMOHHON
Tabnuuke.

2. YcTaHOBWTb 3aLUMTy Ha NOAKNIOUEHHEe cTaHKa
SBM V80 K ceTu aneKTponuTaH1A B COOTBETCTBUM

C HaUMOHaNbHbIMKU HOPMATUBHbBIMKU TPEBOBAHUAMM.

MpeanucaHue 3alWuTbl CETU CaMOro KpenneHus,
NEXWUT Ha OTBETCTBEHHOCTHU KNUEHTa.

3. MopkntounTb Kabenb 3NEKTPONUTAHWUA K CTaHKY
SBM V80.

Hnn. 7:  [ModkntoueHne K 31eKTPONUTaHMIO

1 Bebikntoyatens BK/1/BbIK/T

2 0OtB00 0nA noOKMOUeHNA K CeTH 371eKTPOnUTaH1A
3 Kabenb anektponutaHus

4.6 MpoBepka HanpaBneHUA BpalleHUA

1. MpoBepwuTb, uto cTaHoK SBM V80 npaBunbHO
NOAKNIOUEH K CETHU 3NEKTPONUTAHUA.

2. Bknountb SBM V80 ¢ nomouibo Bbikntouatena BKI/
BbIKN.

3. 3aKpbiTb 3alMTHbIW KONMaK Koneca Mnu Haxartb
KHOMKY < | >.
= Ban Bpawiaetcs.

4. MpoBepuTb HanpaBneH1e BpalleHWa Bana.

o

11 MpaBunbHoe HanpaBneHue BPaLLeHUA yKasaHo
YKENTOM CTpenkomn Ha cTaHke SBM V80. HacTosuwas
CTpenka HaxoauTCA cnpasa oT hnaHua.

ﬁ MpyW HeNpaBUNbHOM HanpaBNeHUW BPaLLEeHUH,
cTaHok SBM V80 HemeaneHHO ocTaHaBNUBaEeTCA
v nossnAerca coobueHne ob ownbrke Errore 3
(cmotpetb rn. 11).

4.7 I'papyupoBka SBM V80

! Mocne nepBoro 3anycka B paboTy HeobxoaMmo
BbIMNOMNHUTL rPagyMpPOBKY.

1. MpagyvpoBKa cnaHua.

2. MpagyMpoBKa pasaBMXHOrO kanubpa v
M3MepPUTENBHOIO KPOHLUTEMHA.

3. TpagyMpoBKa C KOHTPOMbHbLIM FPY30M.

4. BbINOMHWUTb KOHTPONbHOE U3MEpPEHHe.

o
11 MPaaynposka onucaHa 8 rnase 12.3.
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5. MOHTaXH AeMOHTaX
chnaHua

B cnegylowmx cnyuasx HeobxoaMM MOHTax naHua:

e [lepBblit 3anyck B paboty

e CmeHa Buaa dnaHua (yHueepcanbHbii — ¢ 3/4/5
OTBEPCTUAMMU)

e CwMmeHa Buaa koneca (nerkosomn aBTomMobunb —
MOTOLMKN)

! HenpaBunbHO ycTaHOBNEHHbIN hnaHel, Ha Bane,
HEraTMBHO BNMAET Ha TOUHOCTb BanaHCUpPOBKU.
Mepen Tem Kak yCTaHOBUTb naHel, Heobxoanmo
OUUCTUTb €ro 1 06e3KMPUTb KOHYC Ha Bane u
OTKpbITME (hriaHua (CHATb 3alWMUTHbIM CNoW).

5.1 OemoHTax dnaHua

1. Haxartb neganb.
= Ban bnokupoBaH.
2. OcnabuTb WwecTurpaHHblii 6onT kabens.

3. OTcoefuHUTb hnaHue, ANA 3TOro yaapuTh
PE3UHOBbLIM MOMIOTKOM CO CTOPOHbI KOHYyCa.
4. HATb hnaHel c KoHyca.

=» dnaHel 1IeMOHTUPOBAH.

5.2 MoHTax conaHua

o
J1 OuncTUTL M 0BE3KMPUTL KOHYC Bana U OTKpbITHE
cnaHua.

1. Haxatb neganb.
= Ban bnokupoBaH.
2. YcTaHOBUTL (hnaHel Ha Ban.

=3 dnaHel MOHTUPOBAH.

Sicam srl societa unipersonale
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6. KpenneHue u CHATHE
Koneca

(o] Tb TF [o4:1 !

anI npoeeneHuun MOHTa)KHbIX/,CI,eMOHTa)KHbIX

onepauyui, cylecTByeT pUCK TpaBM

cOaBMMBaHUA NanbueB U OPYTrUX vacrei Tena.

> HocuTb 3aluTHY0 00yBb M 3alUWUTHbIE
nepyartku.

> Taénble konéca AO/MKHbI yCTaHaBNUBaTb
He MeHee 2 yenoBek.

> Hwukorga He pasmMellaTb nanblbl Mexay
KO/leCOM 1 BasioM.

6.1 KpenneHue koneca

usmepeHua!

HenpaBunbHoe unu fedekTHoe KpennexHue

Koneca BNUAET Ha TOYHOCTb BanaHCUPOBKH U,

cnefoBatenbHO, Ha paboune xapaKTePUCTUKK

TPaHCNOPTHOrO CpeacTaa.

> Mcnonb3oBatb NpaBUbHbIN hnaHel.

> Wcnonb3oBatb nNpefnucaHHble
KOMMMeKTytoLwmre (KOHyC, pacnopHble
KonbLa).

> Obop AOMKEH TOUHO NpuUneratb K hnaxLy,
yAaNWUTb 3arPA3HEHNUA C MOMOLLbIO
METannUUecKomn WETKK.

WNU HETO pe3ynbrartbl

p

1. BkntounTb SBM V80 ¢ nomoLbto Bblkntoyatena
BKI/BbIKIT.

2. Wcnonb3oBartb dhnaHel, AnA NPOMbILLNEHHOTO
aBTOTPaHCMopTa.

3. MonoxeHue Koneca Ha Bany BBIM3U C KOHYCOM.

4. YCTaHOBHTb raiKy BbICTPOro KpenneHus
CcBNOKMPOBAHHYIO Ha Bane 1 MPOUYHO NPOTONKHYTb €ro
B KOHTaKT C KONEecoM.

651002-08_Af

5. CHATb pa3bnoKMpoBKYy 1 MOBEPHYTb raiky bbicTporo
KpenneHWs No 4acoBOK CTpenkKe, Noka Koneco He
byneT npouHo BNoKUpoBaHo.

651002-09_Rf

=) Koneco 3akpenneHo.

6.2 CHATHe Koneca

1. ToBepHYTb KPENEXHYIO raiKky NPOTMB YacoBOM
CTpPenku 1 pasbnoknposaTb Koneco.

2. Pa3bnokupoBaTtb ranky 6bICTPOro KpenneHus u
CHATb €eé.

3. CHATb Koneco.

1695 655 742 2009-12-04
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7. JOkcnnyatauus

7.1 HauanbHasa cTpaHuua

ﬁ 3anycka nporpaMmHoro obecneyeHua otobpaxaeTca
okono 20 ceKyHA, Nocne BKMIOUEHWUA CTaHKa
SBM V80. Ewwé uepes 40 cekyHa oTobparkaetca

HauvanbHaA cTpaHuua:

o

11 Mpv noaenexun npobnem c nsobpaxernem,
BbIMOMHUTL CAMOHACTPOMKY Aucnnes (npouenypa
onucaHa B pyKOBOZACTBE MO 3KCMyataumm).

Ha HauyanbHoW cTpaHuue MoryT BbiTb BbibpaHbl
CrefyoLmue MeHo:

YcnoBHoe OnpeneneHne 3aechb AOCTYN B MEHIO
obo3HaueHue

BanaHcupoBka [lporpamma 6anaHcMpoBKu
Koneca

YCTaHOBKM U WHaMBMayanusMpoBaHHble
cepBuc YCTaHOBKH, rpagyupoBsKa u
TeXHU4YecKana nogaepixka.

7.2 OTobGpaXkeHUe Ha IKpaHe

" -

HWnn. 8:  [naBHasA cTpaHuuya

1 [laHens cocToAHUSA
2 30Ha oTobpaxeHusa
3 [laHenb hyHKUHOHAbHbIX KNaBHLL

7.2.1 TMaHenb COCTOAHUA

B 3aBMCHMOCTH OT BbiIbpaHHOro MeHto oTobparxaeTca
cnepytoLan MHdopmayma:

e TekyLMit Nonb3oBaresb.

e BbibpaHHbIi BUA TpaHcnopTa.

e Tekylas nporpaMmma 6anaHcMpoBKH.

e KonuuecTBo cnuu, BoibpaHHbIX B "nporpamme Split".

7.2.2 3oHa oTobGpaxeHusn

3peck oTobpaxaeTtca cnefytoLlas MHbopMaLna:

e [laHHble 0boaa ¥ MO3WLUOHUPOBAHWE PA3ABUKHOIO
Kanubpa/M3MepUTENBHOTO KPOHLWITENHA.

e MHopmauua o No3ULUMOHMPOBAHWK U BeCy
6anaHCMpPOBOUHbIX FPY30B.

7.2.3 TMaHenb PyHKUMOHANbHbIX KNaBULL

Ha naHenu yHKLUMOHaNbHbIX KNaB1L oToBpaxatoTcs
yHKLMK, JOCTYMNHbIE B COOTBETCTBYIOLLEM MEHIO.
[na 3anycka yHKLUWUI, HEOBXOAMMO HaxaTb Ha
hyHKLMOHANBHYO KHOMKY.

7.2.4 KHonka EXIT

YcnosHoe Onucanue
o6o3HaueHune

Utobbl BepHYTbCA Ha MPeablAYLLY CTPaHULY,
Haxatb < | >.

HacToswan KHOMNKa No3BONAET BbINTU U3 BbIGPaHHOTO
MEHIO U BEPHYTbCA Ha NpefblayLLyto CTpaHuLy.

o
n Yr1ob6bl 3aHECTH B NAMATb NONYyUYEHHbIE 3HaUEHHE,
HaXkaTb Ha KHOMKy < | >.

7.3 MaHenb ynpaBneHusa

C MOMOLLbKO KHOMOK CO CTpenKaMn U KHOMKKU < |

> BbINONHAETCA ynpaBneHue ctaHkom SBM V80.
CooTBeTcTByOLME (PYHKLMU ONKcaHbl B Tabnuue 1.

KHonku co HaBurauma no MeHIo U U3MEHEHUe JaHHbIX
CTpenkamu Koneca.

t>4«

<> [na noaTBepXxaeHUA yCTaHOBOK.

3anyck usmepeHus.
OcTtaHOBKa U3MepeHUun.

Tab. 1:  QyHKYWM ynpaBRAKLMX KHOMOK

Sicam srl societa unipersonale
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8. CrpyKTypa nporpammbi

8.1 BanaHcupoBKa kKoneca

Bbibop nonb3osarens 1, 2 unu 3. BoibpaHHble
nocnegHue yCTaHOBKU U AlaHHble 060,c|a, npuceauvBaroTCA
HacTaloL|eMy nofb30BaTeNto U COXPAHAITCA.

8.2 XapaktepucTuku o6oaa

M s

m Beoa anametpa 06oaa C NOMOLLLIO KHOMOK f / *

m BBoa WrpHHbl 0604a € NOMOLLbLIO KHOMOK f / $

Bbibop B1AA TPAHCMOPTHOTO CpeacTea (NerkoBom
aBTOMOGW/b UMK MOTOLMKN), BUA BbIOBPAHHOTO
TPaHCMOPTHOro cpeacTea byaet oTobpaxkéH B naHenu
COCTOAHUA.

Tijj BBop pacctosHuAa SBM V80 oTHocuTenbHo obopa ¢
MOMOLLbK KHOMOK /

2 Haxarb < | >, uTo6bl BEPHYTLCA Ha MPEAbIAYLLYIO
@l CTpaHuLy.

Bbi30B MeHto "BBoj AaHHbIx oboga".

Bbi6op nporpammbl 6anaHcuposku, 11 nporpamm ans
NerkoBblx aBTOMobunen, 5 nporpaMm Ans MOTOLMKNOB,
BblbpaHHan nporpaMma otobpa)kaeTcsa Ha naHenu
COCTOAHUA.

Bbibop nporpammbl 6anaHcuposku, 11 nporpamm ans
nerkoBbix aBToMobunen, 5 nporpamm Ans MOTOLMKIOB,
BbIbpaHHasn nporpamMma otobpa)kaeTcA Ha naHenu
COCTOAHMUA.

@ MepeBoA eauHULbI U3MEPEHUA MM / AONMbI

3anycme uamepeHue.
OCTaHOBUTb U3MEPEHHE.

YKa3aH1e TOUHOTO U3MEPEHHOTO 3HAUEHUA, He
KOPPEeKTUpOBaHHOE Mo AucbanaHcy.

Bbibop nonb3oBatens 1, 2 unu 3. BoibpaHHble nocnegHue
YCTaHOBKM W XapaKTepucTMku obopa, npucsansatoTca
HacTaloLeMy Nonb30BaTento U COXPAHAITCA.

BblspaTb KOMNMYecTBo cnuu.
Mo oKkoHuYaHUu U3MepeHua auncbanaHca, rpy3bl MmoryTt
6bITb pacnpegeneHbl 3a cnuuamu.

Bbi30B nporpammbl "MuHUMKU3aLMsA AucbanaHca"
(cmotpertb rn. 10).

5\3' Haxarb < | >, uTo6bl BEPHYTLCA Ha NPeabIAYLLYIO
Sl CTPaHuLy.

1695 655 742 2009-12-04
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8.3 YctaHoBKHM U CepBucC 8.3.2 YcraHOBKM

MoakniouaeT Mnu OTKNIYaeT pasaBUXHOM Kannubp 1
WN3MEPUTENbHbIN KPOHLUTEMH.

5 Haxarb < | >, uTo6bl BEPHYTHCA Ha NPEeAbIAYLLYIO
CTpaHuLy..

@ YCTaHOBUTb afir€3UBHbIN rPy3 (3NEKTPOHHbIN
PasABUKHOM Kanubp, pyuHoM pasaBMXKHOM Kanubp (Ha 3,
6 unu 12 yacos).

8.3.3 Wnauem, 3mpc YCTaHOBKH

% Bbi30B MeHI0 CepBUC (TONbKO ANA TeXHUUECKoM
NOAAEPKKK)

Bbl30B MeHI0 rpagyMpoBKu

52 HaxaTb < | >, uTobbl BEPHYTbCA Ha MPeAblAYLLYo
&l CTpaHuLy.

YCTaHOBKM (TONBKO ANA TEXHUUECKOM NMOAAEPIKKH)

WNHaMBMAOYanu3mMpoBaHHble YyCTaHOBKH

Moakniouaet Mnu oTknouaet
' 3acCTaBKy aKpaHa

MopkntoyaeT Mnu oTkntouaet
SEyKOBOi:i CUrHan noatesepXxaeHuA

]cj_ CnepytoLime ycnoBHble 0603HAUEHWUA UCMONb3YOTCA
B MeHI0 Bblibopa:
ABTOMaTUUECKOE NPUCBOEHME (Hanpumep, Bpems)
PyuHoe npucBoeHue
(Hanpumep, C NOMOLLbIO Neaanu)
DyHKUMA OTKNIOUEHA

Bbibop A3biKa.

MoAKNtouaeT UK OTKNIOUAET aBTOMATUUECKUI 3anyCcK
(3anyck U3amepeHUA Npu 3aKPbITUM NPELOXPAHNUTENBHOTO
Konnaka koneca)

Haxatb < | >, uTobbl BEPHYTLCA Ha MPeAblAYLLYO
CTpaHuLly.

Bbibop ykasaHua Beca B rpamMmax (g) unu yHuuax (oz)
8.3.1 TpapgyupoBka 1

B Bbibparb paspelueHue ana Beca
0 1g/0,050zunn5g/ 0,250z

B OTMeHa OCTaTOUHOro 3HaUeHUs:
=0 BBop 3HaueHuWA Beca, HUXe KOTOPOro, JOMKHO
oTobparkatbcs 3HaueHue "0".

[papynpoBKa ¢ Konecom.
(cmoTpetb rn. 12.3.4).

papyvpoBka naHua.
(cmoTpetsb rn. 12.3.2).

Haxarb < | >, uTobbl BEPHYTLCA Ha NPeabIAYLLYIO
cTpaHuuy.

[pagymMpoBKa pa3aBUKHOrO Kanubpa 1 N3MepUTeNnbHOro
Bl KpoHwTeitHa. (cmoTpeTb . 12.3.3).
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9. bBanaHcupoBKa Koneca

1. Brnrounts SBM V80 ¢ nomoLLbto Bbikntouatens BKI/BbIK/.
= OTKpbiBaeTcA "HayanbHaA CTpPaHULA".

2. OTKpbITb "rNaBHYIO CTPaHULY 6anaHCMPOBKMU Konéc"
c nomoupbto < | >.

-y - e

9.1 Bbi6oOp BUAa TPAHCMOPTHOIO
cpeAcTBa U NporpaMmmbl
GanaHCUMpPOBKH

ﬁ Ecnu wupurHa koneca meHblue 3,5", pekomeHayeTca
BbINOMHWTL CTAaTUUECKYO HanaHCUPOBKY: B 3TOM CryJae,
BBOAMTCA TONbKO 3HaueHWe anameTpa oboga. 3HaueHun
[ANA PacCTOAHUA W WKPUHBI 0boaa MoryT HbiTb
yCTaHOBMNeHbl Ha Nto6oe 3HaueHue, B AloMMax UK B MM.

. MNpoBepwuTb BHO TpaHCcnOpPTHOro cpedcTsa,
BbIBPaAHHOro B HACTOALLMI MOMEHT (Nerkosow
aBTOMOOWMb UMK MOTOLMKN) B MaHENU COCTORHHUA,
npu HeOBXOAMMOCTH U3MEHWTb YCTAHOBKM U
NOATBEPANTb C MOMOLLBIO KHOMKK < | >,

. MpoBepuTb Nnporpammy 6anaHcUpPoOBKH, BbIOPAHHOTO
B HaCTOALLMIA MOMEHT B NaHenu COCTOAHUA, NMpu
HeobX0AMMOCTU U3MEHWUTL YCTAHOBKM WU MNOATBEPANUTL C
NOMOLLBIO KHOMKK < | >.

-

N

Cratuueckan banaHcupoBka ypoBHA 3

Cratnueckan banaHcHpoBKa ypoBHSA 2

Cratnueckan banaHcMpoBKa ypoBHA 1

Pax2: obopg Pax Ans aare3vBHbIX rpy30B
CNPATaHHbIX

Pax1: 06oa Pax ans agreausHbIX rpy3oB

Alu5: BHYTPEHHAA CTOPOHA aAre3UBHbIX rPy30B/
BHELUHAA CTOPOHA KPenéxHblIX rpy3os

Alu4: BHYTPEHHAA CTOPOHA KPEeMéxHbIX rpy3os/
BHELIHAA CTOPOHA afir€3uBHbIX rpy30B

Alu3: BHyTPEHHAR CTOPOHA KPEMEXHbBIX rPy30B
BHELWHAA CTOPOHA CMPATaHHbIX afire3UBHbIX FPy30B

Alu2: cnpaTaHHble aareauBHble rpy3bl

Alu1: cTaHaapTHasA NporpaMma fy/iA aareauBHbIX rpy3oB

AL

CraHaapTHaA nporpamma Ana KpenéxHbiX rpy3oB

*  Ecnu, nz-3a ocobos hopmbl 0600a, adreanBHbIi rpy3 He
MOXeT bbITb yCTaHOB/IeHO B6/IM3N C BHelHeH KpoMKoH 0600a,
HEeobx0dMMo HeMHOro yBe/nunTb Bec.

9.2 BBepneHue aaHHbIX 06oaa

o

]1 Ecnu HeBO3MOXHO 3NeKTPOHHOE U3MepeHHe
XapaKTepUCTUK Koneca, AaHHble Koneca MoryT bbiTb
BBe/eHbl BPYUHY!HO.

ﬁ B nporpammax 6anancuposku Alu2, Alu3 nPax2
(Aludata) sneKTPOHHbIN U3MEPHUTENbHbIM KPOHLITEMH
He obAsatenbHbIi. Obe Toukn U3MepeHua
onpeaensoTCA C NOMOLLbI Pa3fBUXHOIO Kanubpa.

1. YCTaHOBUTb 3NEKTPOHHbBIN pPa3faBUXHOW Kanubp ana
paccTosHuA U anameTpa oboga Ha obope.

65101212.5¢

= Touka M3MepeHuna oTobparkaeTcA Ha aKpaHe
B 3aBWCMMOCTH OT BbIBpaHHOM NporpamMmbl
6anaHcUpoBKHU.

= CuMTbIBaHWE NONOXEHWUA NOATBEPKAAETCA
3BYKOBbIM CUIHANIOM, OTOBpaXaroTCA AaHHble
NONOXeHUs.

o
]1 WrpuHa obopa moxeT bbiTb M3MepeHa Ha camom
oboae Unu ¢ NOMOLLbIO U3MEPUTENBHOTO LUPKYNA.

651012-11_Sr

Hnn. 9:  CumtbiBaHMe daHHbIx 0600a C MOMOLYLI M3MEPUTE/IbHOIO
yupKyna

Ikana dnametpa UMpKyns

BHewwHss Touka 0na Onamerpa oboda

BHyTpeHHsAsA Touka LWnpHHbl 0600a

UIkana wupnHbl 0600a

ENEGR S

2. YcTaHOBUTb BHYTPEHHWE TOUKU M3MEPUTENBHOO
LMPKYNA Ha KpOMKy obopa.

3. CHATb 3HaueHWe Ha LKane WrpkHbl oboaa.

4. BBecTM U3MepeHHyto WHpHUHY oboaa.
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9.3 UsmepeHHne aucbananca

o

]1 Tonbko ecnu Bce faHHble ANA 3aTAXKKM Koneca
NpaBU/bHbIE, MOXET BbITb BbIMONHEHA, NPaBUIbHA
banaHcMpoBKa Konéc.

o
]1 M3mepeHne MOoXeT BbiTb NpepBaHo B N0OOM MOMEHT:
— HaxaTb kHonky <STOP>.
— OTKpbITUE 3aLMUTHOrO KONMaka Koneca

1. 3aKpbiTb 3aLWMTHBIM KONMaK Koneca.
= WamepeHue gucbanaHca sanyckaetcs
aBTOMaTUUECKU
= [Mo 3aBepLlUeHNU U3MEPEHWUA 3HAUEHUA MacC
1 NonoxeHui 6anaHcUpyoLMX rpy3oB.,
oTobpaXkaloTca Ha gucnnee:
neBaA pamka Ans BHYTPEHHEro ypoBHSA
6anaHCcUpoBKHM,
npaBas pamka Ans BHELIHEro ypoBHSA
6anaHCUpPOBKHU.
2. OTKpbITb 3aLMTHBINA KONMNaK Koneca.

9.4 KpenneHne 6anaHCUpPOBOUHbIX
rpy3oB

ﬁ Ecnu n3mepeHHbii auchbanaHc Koneca CnmwKom
BbICOKMI (Hanpumep, cTatTnueckui aucbanaHc >50
rp.) PEKOMEHAYETCH BbINONHUTD "MUHUMU3aLMA
aucbanaxca" (cmotpets . 10).

9.4.1 P: 6 POBOUHbIX FPy30B

PEA

(paspenenue)

ﬁ "Mporpamma Split" Bbi3biBaeTCA Nocne U3aMepeHus,
ecnv HeobXxoANMO yCTaHOBWTb Fpy3bl B OAHO
onpenenéHHoe NonoxeHue (Hanpumep, 3a cnUUamu
UNK cnuuei). KpenneHune pekoMeHayeTca NpoBOANTb
c nomoulibto Aludata.

1. Bbibpatb nporpammy Split 1 konuuyecTBo CnuL.

I

2. YcTaHOBUTL TpebyeMoe nonoxeHue (Hanpumep,
cnuuy) B MONOXEHWe Ha 12 uacos.

3. MoaTBepanTb KHOMKOM < | >,

=) YKa3blBaOTCA OTAENbHbIE FPY3bl U MOMOXKEHUA.

9.4.2 Be3 Aludata
1. NMoBepHYTb KONECO BPYUHYHO.
= Kak Tonbko byaeTt gocTurHyTo Tpebyemoe
nonoxexue Ans KpenneHusa 6anaHCMPOBOUYHOTO
Beca, Ha aKpaHe 0Tobpa3nTbCA 3enEHbIN
NPAMOYTONbHUK.

ﬁ CUHUe NPAMOYroNbHUKKU, OTOBPaXKEHHbIE C
06enx CTOPOH LUKMHbI, yKa3biBaloOT Ha aKpaHe
HanpasneHue, B KOTOPOM JOMKHO BbiTb MOBEPHYTO
Koneco, utobbl YCTaHOBWUTb €ro B NMpaBUIbHOE
nonoxeHue Ans nocneayoulen 6anaHCUPOBKU.

2. BbibpaTtb HanaHcMpoBOUHbIN rpy3 Tpebyemoro
3HaueHuA (PALOM C 3eNEHbIM NPAMOYTONbHUKOM).

3. 3akpenuTb 6anaHCUPOBOUHbIN FPy3 B CaMOM
BbICOKOM MepneHAnKYNAPHOM NONOXeHun (12
yacoB) Koneca.

o
11 MonoseHne 3aBMCHT OT BbIBPAHHON YCTaHOBKM ANA
TOUKKU NPUMeHeHUs (cmoTpeTb . 8.3.2)

4. TIoBTOPUTL NpoLeaypy ANA BTOPOro rpysa.

o

1 Mocne kpennexna 6anaHcHPOBOUHbIX FPY30B
HeobXoAMMO NOBTOPUTL M3MeEpeHHe aucbanaHca ans
nposepku avcbanaHca.

9.4.3 C Aludata

o
11 Tonbko B 3 nporpammax: Alu2, Alu3 u Pax2 agresusHble
rpy3bl MOryT BbITb 3aKpenneHbl ¢ nomolybio Aludata.

1. NMoBepHYTb KONECO BPYUHYIO.
= Kak Tonbko byaet focTUrHyTo Tpebyemoe
NonoXeHue Ans KpenneHua 6anaHCUPOBOUHOTO
Beca, Koneco 6rokMpyeTca U Ha aKpaHe
0T06Pa3UTHCA 3ENEHBIN NPAMOYTONbHUK.

ﬁ CvHMe NpAMOYronbHUKK, OTOBPaXKEHHbIE C
06enx CTOPOH LUKUHbI, YKa3biBalOT Ha IKpaHe
HanpaBsneHue, B KOTOPOM [O/MKHO BbiTb NOBEPHYTO
Koneco, utobbl YCTAaHOBWUTb €r0 B NPaBUNbHOE
nonoxexue Ans nocneaytollei 6anaHCMPOBKU.

2. Bblbpatb aaresunBHbIN rpy3 TpebyeMoro aHaueHus
(pAAOM C 3eNEHbIM NPAMOYrONbHUKOM).
. YCTaHOBUTb aAre3unBHbIV BEC B Pa3aBWXXHOM Kanubp.
4. YcTaHOBWTb pasaBukHOM Kanubp B oboa.
= YKa3blBaeTCA TOUKa afire3auBHOro rpysaa.
= PaansuxHOM Kannbp BnokMpyeTcA B NONOXeHUN
(NPAMOYroNbHUK MEHSET LIBET C XKENTOro, Ha 3eNéHbli).
5. YcTaHOBWTb afreauBHble BECbl C MOMOLLbIO
pasABUXHOro Kanubpa.
6. TMoBTOPHTL NpoLeaypy ANA BTOPOro
6anaHCHpPOBOUHOrO rpy3a.

w
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)

]1 Nocne kpennenna 6anaHCHPOBOUHbBIX rPy30B
HeobxoanMo NoBTOPUTL 3MepeHue aucbanaHca ans
npoBepku ancbanaHca.

9.5 PyuHo# pa3aBH)KHOM Kanubp

C nomolLLbio PyUHOro pasgBUXKHOrO Kanubpa, B
6anaHcupytolmx nporpammax Alu2, Alu3 u Pax2 MoxxHo
NU3MEPUTb LWUMPUHY 060,0,3 N YCTAaHOBUTb U 3aKPENUTb,
npocTbiM 06pasomM afre3mBHbIE rpy3bl.

Hnn. 10: PyuyHo# pa3dBuKHOM Kannbp

PykosTKa pa3dBuxHoro kannbpa
lonoska pa3dsuxxHoro kanmbpa
BHYTpeHHuM# 3axum Onf rpy3os
BbiTankuparens

BHelwHui 3axkum 0n1s rpy3oB
Lkana

HaxarHo#t 6ont

KynucHbli KameHb CO CTOMOPOM

N OANWNR

9.5.1 U3amepeHue wupuHbl oboaa
1. YCTaHOBWTb KYMUCHBIA KaMEHb PyuHOro Kanubpa Ha
BHYTPEHHIOIO KPOMKY oboga.

651007-06_Sr

2. YCTaHOBUTb BHELLUHUM 3aXXWUM 4NA rPy30B B
NONoOXeHWe, rae AOMKHbI ObITb 3aKpenneHbl
banaHcupytoLLme rpysbi.

3. 3aKpenuTb KYNUCHbIN KaMeHb C MOMOLLbIO HaKaTHOro
6onTa.

4. MonyunTb pasmep v BBECTU 3HAUEHME, KaK WHUPUHY
obopaa B eAnHULY U3MepeHUa "Mm"

5. 3anycTtutb M3MepeHue.

6. OueHKa U3amepeHus:
= Ha neBom gucnnee otobpasntca 3HaueHne

aAresnMBHOrO rpysa, KOTOPbIN JOMXKeH BbiTb

YCTaHOB/E€H C MOMOLLbIO BHYTPEHHEro 3aXXUMa ansa

rpy308 (Alu2 v Pax2) unu Kak KpenéxHoli rpys
(Alu3).

= Ha npaBom aucnnee otobpasuTca 3HaueHue
aAre3anBHOrO rpy3a, KOTOPbIM JOMKeH ObiTb
YCTaHOBNEH BHELUHUM 32XXKMMOM ANA rpy30B.

9.5.2 YctaHoBKa 6anaHCMPOBOUHbIX FPy30B.

1. YcTaHOBWTb KONMECO B COOTBETCTBYIOLLEE NOMNOXKEHUE

(uacoB 12, 3 0 6 (cmoTpeTsb . 8.3.2).

Inserire il peso adesivo necessario nella pinza ester-

na per pesi.

3. Posizionare il corsoio sul bordo del cerchione.

. Posizionare il peso adesivo tramite ’espulsore nella
corrispondente posizione e spingerlo per farlo aderi-
re bene.

N

o

651007-05_Sr

(%]

. YCTaHOBWTb BTOPOM aAreanBHbIi rpy3 BO BHYTPEHHWUI

3aKWM ANA rpy3oB.

YCTaHOBUTb KyNWCHbIW KaMeHb Ha KpoMKy oboaa.

. YcTaHOBUTb aAre3nBHbIN rpy3 C NOMOLLbIO
BbITanNKWBaTeNA U NPOTONKHYTb ero, UTobbl OH MNOTHO
npuneran.

~N o

o
]l C nomowbio 6anaHcuposouHoi nporpammel Alu3
YCTaHaBNUBAETCA U KPEMUTCA KPENEXHBIN rpy3.

9.6 U3mepuUTEenbHbIN KPOHLUTEWH
(komnnekTylowan aetanb)

1. YCTaHOBUTb 3MEKTPOHHbIN U3MEPUTENbHbIN
KPOHLWTENH ANs WWpHHbl oboga Ha obogae.

651012-32.5r

> Touka M3MepeHua oTobparkaeTca Ha aKkpaHe
B 3aBUCMMOCTU OT BbiBpaHHOM NporpamMmbl
6anaHcUpoBKM.

= CuMTbiBaHWE NONOXKEHWUA NOATBEPKAAETCA
3BYKOBbIM CUrHANOM, 0TOBpakatoTCA faHHble
NONOXeHHWA.

=) Tenepb Ha 3KpaHe CUWTbIBAKOTCA M oTobpaxarTcs
OTAenbHble 3HaUEeHHWA.
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10. Muuumusauuna gucbanaHca

Ecnu ancbanaHc, UsMepeHHbIN Ha KoMece CNULLKOM
BbICOK (Hanp., cTaTueckui aucbanarc >50 rp),

TO PEKOMEHAYeTCA BbINOMHUTL "MUHUMU3aLUIO
AucbanaHca".

Mporpamma 3aknuaeTca B MMHUMU3aLumn obLiero
aucbanaHca 3a cueT KOMMNeHcalUruu Mexay CTaTUuecKum
aucbanaHcoMm WUHbl U oboaa.

[ )

1. Partendo da "pagina principale equ
premere =% = =»e<|>.
= Si apre la "Minimizzazione dello squilibrio".

! BbINoNHATL BCe npouefypbl C MaKCUManbHOM
TouHOCTbto! CnepoBaTb yKa3aHUAM, OTODPaXKEHHBIM
Ha 3KpaHe.

or 3TAIA 1 do 3TAIA 4:

1. 3aKpbITb 3aLMTHbINM KOMNak Koneca.
= 3anycK usamepeHua.

2. MNpOKpYTHUTb KONeco, UTobbl YCTaHOBWTL KnanaHa B
nonoxexune 12.

3. Haxatb < I >.
= TpuK nepBOM 3anycke B NaMATb 3aHOCHUTCA

KOHTPONbHOE MONOXeHWe Koneca.

4. YCTaHOBMUTb KOHTPOMbHYIO OTMETKY Ha LUKHY ( B
COOTBETCTBUM NONOXKEHUA KNnanaHa).

5. CHATb Koneco ¢ gnaHua.

6. MoBepHyTb WKHY Ha 180 rpagycos Ha oboge.

o
1 Ona aToro, noHanobuTbCA MeTKa, OCTaBNeHHasn
paHee.

7. 3aTAHyTb Koneco.
8. MNoBepHyTb KNanaH B NonoxeHue Ha 12 yacos..
9. Haxatb <>,
= CoxpaHfeTcA HOBOE NOMNOXEHUe Koneca Ha
dnaHue.
10. 3akpbiTb 3alMUTHbBIM KOMMaK Koneca.
= 3anyck u3amMepeHus.

Bbinu nonyueHbl cneaytolne saHaueHua:
— nucbanaHc oboaga
= Tekylwui aucbanaHc
= AaucbanaHc WuHbl
— MWHWManbHbIM BO3MOXHbIW AucbanaHc

o

]1 Mocne npocmoTpa oTAENbHbIX 3HAUEHN, cneayeT
nepenT K MUHUMU3aummn gucbananca (3TAM ot 5 go
7).

or 3TAIA 5 do ITAINA 7:

1. TIpOKpyTUTb KONeco, UTobbl YCTAHOBUTL CTPENKK Ha
SKpaHe B LieHTpanbHOe NONoXeHue.

2. OcTaBUTb OTMETKY Ha WWKWHEe B NonoxeHue Ha 12

yacos.

. Haxartb < I >.

. CHATb Koneco ¢ naHua.

5. MNoBepHyTb WKHY Ha oboze, noka He ByayT coBnagatb
MeTKa C NoNoXeHUeM KnanaHa.

6. 3arAHyTb Koneco.

7. MNoBepHYTb KNanaH B NonoxeHue Ha 12 yacos.

8. Haxatb <1 >.
= CoxpaHAeTCA HOBOE MOMNOXEeHUe Koneca Ha

dnaHue.

AW

ﬁ UTobbl NPOKPYTHTL LWKHY Ha 06oae, BO3MOXHO,
NoHaAaobUTbCA CHATL €€, JONONHUTENBHO
pasynnoTHATb 6opTa M BHOBb HakauaTb ero nocne
BpaLleHus.

9. 3aKpbITb 3aLWMUTHBINA KONMak Koneca.
> 3anyckaeTcA LMK NPOBEPKH.

ﬁ B cnyuyae noBTOpeHWA NPOBEPOYHOrO LMKNA Ha
3KpaHe oTobpaxaeTcA COOTBETCTBYOLLEE 3HaUEHKe.
B aToM cnyyae BbINONHWUTb MUHUMU3ALUIO
(noBTOPUTL Npoueaypy, HauuHan ¢ ITAMA 5).

=»[o 3aBeplleHUU UuMKNa npoBepku, AucbanaHc
aBTOMaTMUYeCKW CpPaBHMBAETCA CO 3HauyeHuem
MUWHWManbHOro octatoyHoro paucbanaHca. Ecnu
pasHula Mexay 3TUMW [ABYMA 3HAUEHUAM HUXe
MaKCHManbHO 4OMYCTUMOrO 3HAUEHUA. 3TO 3HAUMT, UTO
KOMMeHcauna mexay LWMHOM U 060A40M - onTUManbHas.

10. Haxatb <1 >.
= BoaBpar Ha "0CHOBHYIO CTpaHuLUy".

o
1 Ecnv unkn 3aBepluaeTca NpaBunbHO, cneayet
NOBTOPUTbL BCE npoLenypy
(HaumHana c ATAMA 1).

11. Haxatb <1 >.
= BoaBpaT Ha "OCHOBHYIO CTpaHULy".
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11. Henonagku

ﬁ [pyrasa uHdopMaLWsa 0 BO3MOXKHbIX HEMONaAKaX, HOCUT MPEUMYLLECTBEHHO TEXHUUECKHUI XapaKTep,
cnefoBaTenbHO, OHW JOMKHbI ObiTb MPOBepPeHbl U ycTpaHeHbl KBanUMULUPOBAHHbIM TEXHUUYECKUM MepCOHanoMm.
B ntobom crnyuae HeobxoAMMO 06paTUTLCA B CNYXOY TEXHUUECKOW NOAAEPKKK UMK K YNONMHOMOUEHHOMY
npeacTaBUTENIO OCHaLLeHUA Sicam.

o
]l YTobbl cokpatuTb cpokK onepaunu, HeobxoANMO Npyu TeneOHHOM PasroBOpe ykasaTb AaHHbIE,
NpUBeAEHHbIE HA MOEHTUMDUKALMOHHOMN Tabnuuke (3TMKeTKa CO CTOPOHbI hnaHua ctaHka SBM V80) v Bug

noBpexaeHus.

Henonagku | [puunHbL Cnocob ycTpaHeHus

3KpaH npu 1. MoBpexaéH nNnaBKUi NpefoxpaHuTens Unu Hexeatka 1. MpoBepka Kabens anNeKTPonUTaHuA.

BKMIOUEHNH, asbl. 2.3ameHa NNaBKOro NpefoXpPaHUTENA B 3NEKTPOYCTaHOBKE.

He 2. MospexaeHWe NNaBKoro NpefoxpaHuTens B 3.3ameHa nnaBKoro NpesoxpaHUTens nNaHenu ynpasneHua/

BK/NIOUAETCA. 3MEKTPOYCTaHOBKeE. naHenu otobpaxeHua. OBpaTUTbCA B CNyXOy TeXxHUUYecKon
3. MoBpexaeHWe NNaBKOro NPeaoXpaHuTena naHenu noaaepXKH.

ynpaBneHus/naHenn otobpaxeHuns.
BHHMMaHHe: NOBTOPHbIN BbIXOA M3 CTPOA NNaBKOrO
nNpeaoXpaHUTENs, rOBOPUT O Henonagkax B pabore!

1 1. YTepsaHbl faHHbIE TAPUPOBAHWUA U MAEHTUDUKALUK MpoBEpPUTL U U3MEHWUTb rPaflyPOBKHU 1 YCTAHOBKM.

namATA OCHOBHOWM NNarbl.

2. He 6binu BbINONHEHbI OAWH, UNW HECKOMNbKO 3TanoB
rpagyMpoBKU (KOHMUrypauua, rpagyMpoBKka
3NEKTPOHHOTO Kanubpa/ M3mMepuTenbHOro
KPOHLWTENHA).

2 3alUMTHBIA KONNaK Koneca NofgHAT 0 Toro, Kak 6bino [loxnatbcA 3aBepLUeHUA U3MePEeHWA A0 TOro, KaK NOAHATL
3aBepLIeHO U3MepeHHe. 3alUMTHBIA Konnak Koneca.

8 1. Mpw 3anycke n3amepeHus, Koneco Bpalyaetca Ha3ad.  1.[poBepuTb, UTO OCTAHOBMEH 3aryck Koneca U BpaliaTb
2. HenpaBunbHoe NoaKnoueHWe ABUraTens. Koneco Hasaf, HaxnmMana Ha kHonky CTAPT.

2. MpoBepuTb NOAKNIOUEHUE ABUraTeNs.
4 1.[Buratens He Bpawaetcs/ [lBuratenb He AocTUraet 1. MpoBepuTb HanNpsXKeHWe ceth (BO3MOXHO CIMULLKOM
Heobxoanmoro Konuyectsa obopoTos HU3KOE).
2. Henonaaka paboTbl 3N1EKTPOYCTAHOBKM. 2.TpoBepKa MOAKMIUEHNUA INEKTPOIHEPTUM UK Kabensa
3. Henonagka aNeKTPOHHOM NNaThl. 3NEKTPONUTaHHA.
3.3ameHa aneKTPOHHOM nnatbl.
5 1. Ha koneca He bbin yctraHoBneH 6anaHCcUPOBOYUHbIH 1. MoBTOPUTL rPayMpPOBKY CHauana U ecnu ato
rpys. npeaycMarpuBaet npoueaypa, yCTaHoBUTb

2. [JaTunKn U3mepeHun He Bbinu NOoAKMNUEHb! banaHcMpoBouHble rpy3sbl (cmoTpeTs 12.3)
npaBUMbHO. 2. MpoBepUTb NOAKMIOUEHUE U3MEPUTENBHBIX AATUUKOB.

6 1. 3aWuTHbINA KONMak Koneca He Gbin onyLyeH. 1. ONycTUTb 3aLLUUTHBIM KONMAK, KOrAa yCTaHOBNEHO KONEeCo.
2. MoBpexaeHe MUKPOBbIKNOUATeNA. 3aLMTHOrO 2.3ameHa Bbikntoyatena AnA 3alWMTHOro Konnaka koneca.

Konnaka koneca

7 Cnunwkom bonbluan pasHuLa Mexay 2 u3MmeputenbHbiMM 1. [IPOBEPUTb, UTO MPaBUNbHO YCTAHOBNEH BEC
[laTunKamu. TapUpOBaHUA;

2. Takxe MPOBEPUTL YCTAHOBKY CTaHKa: BO3MOXHO CTaHOK
He cTabunbHbIN U NOABEPXKEH MOBbILEHHOM BUOpauuu;
3. MpoBepUTb KOHTaKT MeX/y U3MEPUTENbHbLIM AaTUMKOM U

nnarou;
4. 3aMeHUTb U3MEPUTENbHBIN AATUMK;
5. 3ameHuTb nnary.

8 He npaBWNbHO NOAKNIOUYEH UMW NOBPEXAEH MpoBepuTb MOAKNIOUEHWE NEBOrO U3MEPUTENBHOTO
BHYTPEHHWUI U3MEPUTENbHbIN AATUMK UNK NOBPEXAEH  [aTuMKa, NP1 HEOBXOAUMOCTH, 3aMEHUTL ero.
COOTBETCTBYIOLMI Kabenb.

9 He npaBMUNbHO MOAKNIOUEH UMW NOBPEXAEH 1. MpoBepuTL NOAKNIOUEHWE NPABOrO U3MEPUTENBHOTO
BHELWHUN U3MEPUTENbHbINA JaTUMK UNU NOBPEXAEH fatunka
COOTBETCTBYIOWMNI Kabenb. 2.3aMeHUTb U3MEPHUTENbHbIN JaTUMK;

10 1. MoBpexaAéH AaTUMK 0BHaPY>XEHWUA NO3ULUK. 1. MpoBepuTb NOAKNIOUEHME NNaTbl;

2. [1Buratenb He BpalLaeTCcA. 2.Y6eauTbeA, nnara hoTosnekTpuyeckoro bapbepa

3allMileHa oT cBeTa, MPU HeObXOAMMOCTH, HaKPbITh e€;
3. Ecnu pedeKT He ycTpaHAETCA, MPOBEPUTL Nnaty
thoToanekTpuyeckoro bapbepa U nNpu HeobxoanmocTn
3aMEHUTb ero.
4.TpoBEPUTb SNEKTPOYCTAHOBKY.
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11 1. MoBpexaéH fatunk obHapyKeHun dasbl. 1.MpoBepuTb NOAKNIOUEHWE NNaThl;
2.[iBuratens He BpallaeTca. 2.Y6eauTbea, nnara hoToanekTpuyeckoro bapbepa

3alMLleHa oT CBeTa, MPU HEOBXOAUMOCTH, HaKPbITh e€;
3. Ecnv fledheKT He ycTpaHAeTcA, NPOBepUTb nnaty
¢oToanekTpuueckoro 6apbepa u nNpu HeobxoanmMocTu
3aMEHUTb €ero.
4. poBEPUTb 3MEKTPOYCTAHOBKY.

17 'py3 3a AManasoHOM HacTPOMKH a) MpoBepHTb, UTO Koneca NPaBUNbHO 3aKpenneHo Ha dnaHLe.
(Bec, HeobXx0AMMbIi ANA HACTPONKK b) Onpepenuts (B Ntobom cnyuae) NONOXEHMA BHELLHETO rpy3a,
npesbiwaet 250 rpamm). 3aKpenuTb rpy3 B 100 rpamMm 1 3anycTuTb BTOPOE U3MeEPEHHE.

18 He BBefleHbl AaHHble Koneca. BBecTi AaHHble Koneca nepes TeM, Kak BbIMONHUTL

“3MepeHue.

19 BXO[HOW CUrHaN NPaBOro U3MEPUTENbHOTO AaTunKa [TOMEeHATb MeCTaMy NOAKNIOUEHUSA ABYX U3MEPUTENbHBIX
HWXe NeBOro AaTumKa. [laTUMKOB.

20 1. Bo BpemaA namepenus boina Haxara negans. 1. He npuBoAuMTL Nefanb B AelcTBUe, KOraa ABUratenb He B
2. CKOpOCTb BpallleHWA ABUraTens He perynapHas. pabore:

3. CKOpOCTb Koneca HUxe MUHUMAanbHOro 3HaueH!A. 2. Obpat1Te BHUMaHKe, UTo BO BPEMA N3MEPEHHUA, CTaHOK
SBM V80 He noaBepraetca ToNUKam.
3.TpoBepuTb HanpAXKeHUe CeTh (BO3MOXHO CMIULLIKOM
HU3Koe).

21 OcHoBHas nnarta 3aduKcMpoBana CAuwKom 1. BbikntoumnTtb ctaHok SBM V80
BbICOKYIK CKOPOCTb KOMeca C OTKPbITbIM 3aWMTHbIM 2. ONYCTUTb 3aLUMTHBIA KONNAK KOMeca U BKMIOUUTb
Konnakom (Ban BpallaeTCcA Ha BbICOKOW CKOPOCTH, obopysoBaHue, He NPUBOAUTL KONECO B ABUXKEHUE
npv aToM obopyaoBaHWE HE MOAKMTIOUEHO): 3. Ecnu coobuyeHne ob ownbke He nponagaet, Heobxoanmo
OTKNIOYAeTCA MUTaHKe. obpaTtnTbes B CNyXOY TEXHUYECKON NOANEPXKKH.

22 HeperynapHocTb CUrHanoB U3MepPUTENBHOIO AaTuMKa. 1.Y6egutbesA, nnarta potosnekTpuueckoro bapbepa

3alyMLleHa oT CBeTa, MPU HEOBXOAUMOCTH, HaKPbITh e€;
2. MpoBepuTb Nnaty otoanekTpuueckoro Hapbepa u Npu
HeobXoaMMOCTH 3aMeHHUTb ero;
3. MpoBepuTb BUAEONNaTy, NP1 HeobXOAMMOCTH, 3aMEHNTL
eé.

29 BHUMAHWE: pa3aBuxHOW Kanubp He HaxoAWUTCA B 1.YcTaHOBUTb pasfBUXKHOM Kanubp B NONOXEHWE MOKOA.
NONOXeHUU NOKOA. 2. MoBTOPUTL rPaayMpPOBKY SNEKTPOHHOTO PasfBUXHOIO

kanubpa.

30 M3MepuTenbHbIE KPOHLITENHBI BbiNK OTKNIOUEHBI. lMepepn NoAKNOUYEHUEM BbINMONHUTb FPAAYUPOBKY.

31 Haxara neganb. MOt oTknoueHue.

32 HarkaTa negans.

88 He npaBunbHaA onepatMBHanA cuctemal Mcnonb3oBaTtb Apyryto nnary.
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12. TexobcnyxuBaHue

12.1 Ouuctka u TexobcnyxuBaHue

Mepen npoBeaeHnem onepauum No ouncTke
unu TexobcnyxxuBaHuio, oTkntounte SBM V80

¢ nomoubto pybunbHuka BKI/BbIKT 1 n3bAtb

lwiTencenb U3 CETU INEKTPONUTAHUA.

! He ncnonb3oBatb MotloLMe CpeacTBa, KOTopble

cofepxart pactBopuTenu. [InA OUMCTKU KOMMOHEHTOB

U3 CUHTETUYECKOro matepuana, MCnonb3oBaTb CNUPT
WNK MOIOLLME CPEACTBA CO CXOXKUMU CBOWNCTBAMM.

[Ona obecneuenna becnepeboitHomn paboTbl 1
3thheKTUBHOro PyHKLUOHUPOBaHKA cTaHka SBM V80,
HeobxoanMO BbIMONHATL crefytoline paboTbi:

)
E
I
=
&
@
3
E
b

Texo6cnyxusaHue

OLWILLlaTb NoABUXHbIE MEXaHUUYECKUE KOMMOHEHTbI,
pacnblNUTb HA HUX Macno UM KEPOCKUH U CMasaTb
MOTOPHbIM Macnom 1Unu COOTBSTCTBV}OLI.Leﬁ
KOHCHUCTEHTHOW CMa3KOoW.

12.2 3anuyacT¥ U KOMNOHEHTbI,

noaBepXKeHHble U3HOCY
M3rotoBuTENb HE HECET OTBETCTBEHHOCTH 3a YPOH,
HaHEeCEHHbIM UCMONb30BaHUEM He OPHUTMHANDBbHbIX
3anuacrei.

Onpepenexue Kop
3akasa

CTaHAapTHbIWA LUEHTpanbHbIM LeHTpupytowmin 1 695 602 400
chnaHel,

[aika bbICTPOro KpenneHusa 616200
LieHTpupytoLwuit KoHyc 42 - 64,5 MM 1695 632 500
LieHTpupytowuit kKoHyc 54 - 79,5 Mm 1695 652 862
LieHTpupytowmin KoHyc 74 - 111,5 mm 1 695 605 600
3axum ans rpysa 1 695 606 500
Pyuxoi kanubp 1695 629 400
M3MepHUTENbHBIN 3XKUM 1695 652 870
Bec rpagyvpoBku 1695 654 377
Bec rpagyMpoBKku (TapupoBaHHbIi) 1695 654 376
CaMoKneLWanca 3TUKeTa 3NeKTPUUECKOro 1695 100 789
HanpAXeHWUA

CamMoknetoLanca aTUKETKA HanpaBneHusa 1695 653 878

BpalleHusa Koneca

Tab. 2:  3amyacTu U KOMMOHEHTbI, M0OBepPKeHHbIe H3HOCY

12.3 TpapyupoBka

ﬁ PekomeHayeTcA BbIMONHWUTL rpafynpoBKY
cTtaHka SBM V80 npu npoBefeHunu onepaumi
TexobcnyXK1BaHUA, NPOBOAMMbBIX pad B MONroAa, Npu
3ameHe cnaHua UNK ecnu pesynsraTbl UISMEPEHUA He
TOYHbIe, BbINOMHAA CNeayoLLyto npoueaypy:

1. pagyvpoBKka cdnaHua.

2. MpapyupoBKa pasfBuXHOro kannbpa u
M3MEPUTENbHOMO KPOHLUTENHA.

3. lpapymnpoBka ctaHka SBM V80.

4. BbINONHWUTb KOHTPONTbHOE U3MepeHHe.

12.3.1 BbI30B MEHI0 rpagyupoBKHu

1. BbizoB meHto "YcTaHoBKM 1 CepBuc"

BT B

2. BBecTn naponb: <=»> <=p> <4>.
=» OTobpaxaeTca MeHO rpagynpoBKH.

Eaa IpadyMpoBKa C KOnecom
I'baayMpoBKa dnaHua

x Bo3Bpar Ha rnaBHyio CTpaHuLly.

papyvpoBKa pa3aBUXHOIo Kanubpa v MU3mMepuTeNnbHOro
KPOHLUTENHA.

12.3.2 TlpapyupoBka hnaHua

o

]1 BbinonnAaTh ykasaHus, oTobpaxaemble Ha 3KpaHe.
1. YcraHoBUTb dhnaHel (cMoTpeTb M. 5).

o
]1 He 3atArnBath Koneca, He UCNONb30BaTb
WHCTPYMEHTOB ANA 3aTAXKU.

2. Bblbpatb MpagyvpoBKa naHua M NoaTBepanTh
KHOMKOM < | >.

= 3anyckaeTca rpagyMpoBKa.

3. 3akpbITb NpefoXpaHUTENbHbIM KONMNak Koneca.
= 3anyckaeTcsa uamepeHue.

=) 3aBeplueHa rpagyMpoBka naHua.
=» OucbanaHc yctaHaBnvWBaeTca Ha 3HaueHue "0".
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12.3.3 TlpapgyuMpoBKa pa3aBUXKHOro kanubpa/
W3MepHUTENbHOro KPOHLUTEeMHA.

o
]| BbinonnAaTh ykasaHusa, oTobpaxaemble Ha aKpaHe.

1. Bbibpatb MpafyMpoBKa pa3aBUXXHOIo Kanubpa
1 U3MEPUTENBHOIO KPOHLUTENHA U NOATBEPANUTL
KHOMKOM < | >.

= 3anyckaeTca rpagyMpoBka.

2. YcTaHOBUTL pasaBwxHOW Kanubp (B) B nonoxeHue
NoKoA M HaxaTb < | >.

3. U3baTb pasasukHoM kannbp (B) oo 200 MM, BBECTH
HacTosLee 3HaueHne U Haxatb < | >.

4. YCTaHOBWTb U3MEPUTENbHbIN KPOHLWTENH (A) B
NONOXeHWe NoKos, UamepuTb pacctoaHue "MAX" ¢
NOMOLLbIO METPa, BBECTH 3HAUeHUe U HaxaTb < | >.

/A
)
| B A A A W

r

651001-06_Rf

MAX

5. YCTaHOBUTb U3MEPHUTENbHbLIM KPOHWTENH (A)
B MUHUManbHOE MONoXeHWe OTHOCUTENbHOIO
pasaBuKHOrO Kanubpa (B), MamepuTb pacctoAaHue
"MIN" ¢c nomolbto MeTpa, BBECTU 3HAYEHHUE U HaXaTb

<>
@

651001-08_Rf

6. 3aTAHYTb OAHO NPOBEPOUYHOE KOMEeco
(npegnoututensHo Ha 13" unu 14").

7. BBectn guametp oboaa v Haxatb < | >.

8. YCcTaHOBWTb pa3aBUKHOM Kanubp (B) Ha KpOMKy
obofa 1 Haxatb < I >.

=> [pagyrpoBKa pasaBUXKHOMO Kanubpa U M3mMepUTeNbHOro
KPOHLUTeWHa 3aBeplueHa.

12.3.4 TpapyupoBKa ctaHka SBM V80

o

1 BbinonHaTh ykasaHusa, oTobpaxaemble Ha 3KpaHe.

1. 3aKkpenuTb KOMeco NerkoBoro aBToMobuna cpegHunx
pasmepoB B ONTUManbHOM COCTOSHUK (Hanpumep,

wupuHa 5.5", anametp 14") Ha dnaHue.

2. Bbibpatb lpagyvposka SBM V80 n noatBepanTb
KHOMKOM < | >.

= 3anyckaeTcs rpagyMpoBKa.

3. BBecTu gaHHble no oboay v NOATBEPANUTL KHOMKOM

<>
4. Haxatb < 1 >.
> 3anyckaeTcsa uaMepeHue.
5. Beectu nobo#n Bec rpagympoBku mexay 40 u 120 rp.
W NOATBEPAWTL KHOMKOW < | >.
6. YCTaHOBWTb BEC rPayMPOBKW BBEAEHHOIO 3HAUEHUA
C BHYTPEHHEW CTOPOHbI Koneca.
7. Haxartb <I >.
= 3anyckaetca U3MepeHue.
8. MoBepHyTb KoNeco, Noka banaHCHPOBOUHBIN Fpy3 He
ByneT ycTaHOBNEH B nonoxeHue 12 yacos.
9. CHATb HanaHCMPOBOUHbIN rPY3 C BHYTPEHHEN CTOPOHbI
KOneca W yCTaHOBWTb €ro Ha BHELLHIOW CTOPOHY (12
yacos).
10. Haxartb <I >.
= 3anyckaeTcA u3mepeHue.

11. MoBepHyTb KOMeco, Noka rpys He bydeT ycTaHOBNEH
B NONoXxeHue 6 yacos.

12. Haxatb <1 >.

=9 MpagyupoBKa 3aBepLueHa.

o
]1 BbinonHeHHaa rpafypoBKa aBTOMATHUECKH
COXPAHAETCA B MOCTOAHHOM PEXUME.
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13. BbiBopa M3 3KcnnyaTtauuu

TexHuueckue paaHHbie | SBM V80 | 135 | ru

12.3.5 KoHTponbHoe uamepeHue 14. TexHHuecKue pJaHHbIE

o
Tl TouHoe ueHTpMpoBaHH1e Koneca ABNAETCA OCHOBHbIM 13.1 BpeMeHHble BbIBOA U3 3KCNNyaTauuu 14.1 SBM V80

TpeboBaHWeM Kak AN U3MEPEHUA U KOHTPONSA, TaK 1 B cnyuyae onutenbHOro HEMCONb30BAHMA.

N DyHKumuA TpeboBanus

ANA KaXO0W rpagynpoBKHU. > OTKNIOUMTb OT CETU INEKTPOMUTAHUA. CKOPOCTS BanaHCHpOBKH 210 U/min 50 Hz /
o 250 U/min 60 Hz
11 B nocnenytouiem onucannu 3syk u asTomatuuecknit  13.2  CMeHa nonoxeHus Paspeluenie eaMHULbl MaMepeHHa 1/5 g (0.01/0.25 0z)

3anycKk nogkntoyeHsl (cMotpeTb . 8.3.3 ).. > [pwv nepegaue ctaHka SBM V80, npegoctaButb YpoBeHb Liyma <70dB

BCIO [JOKYMEHTALMIO, BKIOUAA [OKYMEHTALMIO N0 MouHocTb 0,7 kW

1. 3akpenuTb KONeco NerkoBoro aBToMobuns cpeaHmx OCHallleHUo BMecTe ¢ 0bopyaoBaHWeMm. HanpsxeHue (B 3aBUCUMOCTH OT 115V 1~ (60 Hz) /

pasmMepoB B ONTUMaNbHOM COCTOAHWMU (Hanpumep, > lMepeBo3ka ctaHka SBM V80 gomkHa ObITb BbiNonHeHa HanpAXEHHA YKa3aHHOTO B 3akase) 115V 1~ (50 Hz) /

wupurHa 5.5", anametp 14") Ha dnaHue. TONbKO B OPUrMHANbHOW YNAKOBKK MK NOJOOHON. gggx 1: Egg :3 !
2. BBecTu faHHble Koneca (cMoTpeTb rn. 8.2). > Cobntopatb yKasaHuaA AnA NepBoro 3anycka B pabory. CreTEETs SR P 22

3. 3aKkpbiTb NPefoOXPaHUTENbHBIN KONMNak Koneca.
= 3anyckaeTcA UamepeHue.

4. BbINONHWTb UCKYCCTBEHHbIM AncbanaHc,
ycTaHaBNWBaA HanpuMep KOHTPOMbHbIN rpys 60 rp.
Ha Of1HY M3 CTOPOH.

5. 3aKpbITb NPeAOXpPaHUTENbHbIM KONNak Koneca.
= 3anyckaetca UsMepeHue.
= CTaHoK SBM V80 gonxeH TOUHO yKasblBaTb

HacToALMI arcbanaHc (3HaUeHUe U MONOXEHUE).
C Apyrov CTOPOHbI yKa3aHWe AOMKHO ObiTb He
6onbwe 5 rp..

ﬁ UTobbl NpoBepuTh Nonoxexnue aucbanatca,
NOBEPHYTb KONeco B peKoMeHAyeMoe NonoxeHue
[ANA KpenneHua 6anaHCUPOBOUHbIX rPy30B. PaHee
YCTAHOBMEHHbIM KOHTPOMNbHbIN TPy3 AOMKEH
HaXOAMTbCA NepneHANKYNAPHO MO OCbIo BPaLLEHHUA
(nonokeHune Ha 6 yacos).

! B HEKOTOPbIX Cyuasx HeobXxo4MMo NMOBTOPHUTbL

rpagyvMpoBKy:

— YkasaHHoe 3HaueHue aucbanaHca otnuuaetcs
(CO CTOPOHbI KOHTPOMbHOTO rpy3a Bbilwe Ha 1 rp.,
C ApYrow CTOPOHbI CBbiwe 5 rp.).

— YkasaHHOe nonoxexue gucbanaHca otnuuaerca
(KOHTPOMbHbIN FPy3 HE HAXOAWTCA B MOMOXKEHWUU
mexay 5:30 v 6:30 uacamu)

> OTKMIOUMTb OT CETU NEKTPONUTaHUA.
> 3akpenuTb ctaHok WBE 4415 4 6ontamu K NOAAOHY.

13.3 Ytunusauusa u caava B MeTannonom

13.3.1 BewecTtBacp 3arp BOA,

! Macna 1 cMa3ouHble MaTepuarnsbl, a Takxe,
copepxallne ux getanu (Hanpumep, UNbTPbI) 3TO
BeLLecTBa, C PUCKOM 3arpA3HeHWs Boabl!

1. BelyecTBa C pUCKOM 3arpsA3HeHUA BOAbl He JOMKHbI
nonagatb B KaHanusauuto.

2. YTUNU3MpoBaTh BELLECTBA C PUCKOM 3arpA3HEHUA
BOf, B COOTBETCTBUM C AENUCTBYIOLLUM HOPMATUBHbBIMM
TpeboBaHWAM B HAaCTOALLEN OTpac/y.

13.3.2 CraHok SBM V80 u komnnekTyiowue getanu

1. OTkntounTb cTaHok SBM V80 oT ceTv aneKkTponuTaHua
1 OTCOEANHUTL Kabenb aneKTponuTaHuA.

2. Pasobpatb SBM V80, pacnpenenntb matepuan no
KaTeropuam 1 YTUNU3MPOBaTb ero B COOTBETCTBUM C
[eNCTBYIOLMM HOPMATUBHbIMU TpeboBaHUAMMK.

SBM V80 noaxoaut noa HOpMaTUBHbIE

14.2 TabapuTHble pasmepbl U BeC
DyHKuuA TpeboBaHus
SBM V80 (a x | x p) makc 1450 x 1085 x 855 mm

Bec 97 kg

14.3 TMone npumeHeHUA

dyHkyua max
6. CHATb KOHTPONbHbIN rpys. TpeboBaHMA eBponeicKon AupeKTuBbl 2002/96/ Linpwra oboga P
7. OcnabuTb KONeco v NoBepHyTb ero Ha 35°. CE (aupekTuBa 06 yTMNM3aLumu 3NeKTpuuecKoro " "
Ouametp baHnaaxa koneca 12" - 22
8. BHOBb 3aKpenuTb Koneco. EEEE v 3neKTPOHHOro obopyaoBaHusA). =
. MakcumanbHbIV AMaMeTp Koneca 820 mm
9. 3aKpbiTb NPeAOXPaHUTENbHBIA KONMaK Koneca. INEKTPUUECKHUE U INEKTPOHHBIE NpUBOpbI, e 60 kg

= 3anycKkaeTcA uamepeHue.

BblB€AEHHblI€ U3 3KCrNNyaTauuu, a Takxe
nx kabenbHaa NPoBOAKa, aKKYMYNATOPbI

=) Mocne npoBefeHUA KOHTPONMbHOrO W3MepeHus,

yKasaHHblM aucbanaHc He [AOMKeH npeBblaTh
MakcuMManbHbligucbanaHc 10rp. ckaxaon cTopoHsl (15
rp.Ans ocobeHHOo TAXKENbIX KoNéc). HacToAwas owmbka
MOXET BbITb BbI3BaHA MNOrPELIHOCTBIO LLeHTPUPOBAHUA
koneca. Ecnu e KOHTPONbHOE W3MepeHUe BbIABUNO
bonblmnit gucbanaHc, HeobxoanMo B 0bA3aTeENbHOM
nopAgke MNPOBEPUTb KOMMOHEHTbI, BbINOMHAOLMKE
LeHTpUpOBaHUKe Koneca Ha npeaMeT M3Hoca, 3a3opa
UMK 3arpA3HEHUN.

1 batapeu, AOMKHO BbITb yTUNM3UPOBaHbI

OTAENbHO OT ObITOBbLIX OTXOA0B.

> [N yTUNM3aLWUKU HACTOALLMX NMPOAYKTOB,
0bparuTbeA K cneuranbHbiM LeHTpam cbopa.

> [paBunbHana yTMnu3auua ctaHka SBM V80
rnomoraet NpeAoTBpaTUTL HaHeceHwue yliepba
OKpy>KatoLLiel cpeae U He noasepraTtb
OMaCHOCTH 3A0POBbA NMtOAEN.
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Dichiarazione CE di Conformita
Declaration of Conformity
EG-Konformitéts-Erklarung
Déclaration de Conformité
Declaracion de Conformidad CE

La Ditta / The Company / Hiermit bescheinigt das Unternehmen / La Maison / La Compafiia

Sicam S.r.l. Societa Unipersonale

, A Bosch Group Company
I CAM Via della Costituzione 49
42015 Correggio (RE)
ITALY
Tyre Equipment & Tools

dichiara con la presente la conformita del Prodotto / herewith declares conformity of the Products / die Konformitats des Produkts /
déclare par la présente la conformité du Produit / Declare la conformidad del Producto:

Designazione / Designation / Bezeichnung / Désignation / Designacion

Equilibratrice — Wheel Balancer — Auswuchtmaschinen — Equilibreuses — Balanceadoras

Tipo (modello) / Type / Typ/ Type / Tipo

SBM V80

Alle disposizioni pertinenti delle seguenti / with applicable regulations below / mit folgenden einschlagigen Bestimmungen / selon les normes ci-dessous / con directivas subaplicables:

Direttive CEE / EC Directive / EG-Richtlinie / Directive CEE / Directivas CE

2006/42/CE ‘Machinery’ - 2006/95/CE ‘Low Voltage’ - 2004/108/CE ‘EMC’

Norme Armonizzate Applicate / Applied harmonized standards / Angewendete harmonisierte Normen / Normes harmonisées appliquées / Normas aplicadas en conformidad

UNI EN I1SO 12100-1/2:2005 — CEI EN 14121-1:2007—- CEI EN 60204-1:2006 — CEI EN 61326-1:2007

SICAM Sl

Data / Date / Datum / Date / Fecha : Il legale rappresentante / Signature / Unterschrift /
Signature / Firma

07.01.2010 ,Z %,po

Luca Gazzotti



Sicam srl societa unipersonale
Tire EQuipment

Via della Costituzione 49
42015 Correggio

ITALY

www.sicam.it

service@sicam.it

1695 655 742 | 2009-12-04




